SORMAT 2
 S-CSAHEX ~  S$-CSACS ~ S-CSAl
PRODUKTDATABLAD
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ETA-godkanda betongskruvar for
sprucken och osprucken betong
Sjalvgangande, godkand for genomsticksmontage.

Ankaret kan ta Kan demonteras och

Inga utskjutande géngor, Skruvankare med laster omedelbart. ateranvandas.
snyggt avslutande skalle. ETA-godkannande.

Optimerad utformning av

Infastning utan Snabbt och enkelt montage. ~ SPetsen skar en tydlig ganga i
expansionskrafter. Skruvankarna grundmaterialet. Skruven tar
monteras utan plugg. omedelbart ganga utan utslag

i betongytan.

BETONGSKRUYV S-CSA

Betongskruven S-CSA gar snabbt och enkelt att montera utan att specialverktyg kravs. S-CSA tar stora laster
aven da kantavstand och inbordes avstand ar sma. Den ar demonterbar och kan ateranvandas varfor den
l@mpar sig val for temporara infastningar.

Beskrivning

Sjalvgangande, godkanda betongskruvar for genomsticksmontage.

Inga expansionskrafter, tillater sma avstand bade inbordes och till kant.

Elforzinkad for torr inomhusmiljé och for tillfalligt utomhusbruk.

Kombinerar hakankarets och den kemiska infastningens fordelar utan att krava specialverktyg

eller hardningstid.

S-CSA HEX: sexkantskalle med flans.

S-CSA: kombinerad invandig ganga M8/M10

S-CSA CS: forsankt skalle

Betongskruven skruvas ner i borrhalet genom detaljen. P& s& vis skar skruven en ganga i betongen.
Denna ganga skapar en mekanisk lasning utefter hela forankringsdjupet.

FORDELAR

Ekonomiskt montage

Snabbt och enkelt montage.

Inga expansionskrafter

Bade inbordes avstand och kantavstand kan goras sma
Demonterbar

Kan ateranvandas
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SORMAT £

S-CSA HEX

Betongskruv i kolstal med
+ sexkantskalle och Torx-grepp (6, 8 mm)
¢ sexkantskallar (5, 10 mm)

-

S-CSACS S-CSA I

Forsankt betongskruv i kolstal med Torx-grepp  Betongskruv i kolstal med kombinerade
invandiga gangor M8/ M10

<
n
ot
v
n
O
<
n
it
v
<
i
I
<<
n
i
n

Grundmaterial
Godkind for Aven lamplig for

Sprucken Osprucken Massiv Haltegel
betong betong tegelsten

Haldack Massiv Natur
mexitegel sten

SORMAT PDS S-CSA SE 2018-06-11 B
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GODKANNANDEN/CERTIFIKAT/APPLIKATIONER

Dokumentbeskrivning Myndighet/Laboratorium Ytterligare information

. . ZAG -National Building a0
Europeisk Teknisk and Civil Engineering ETA-16/0945 EAD 330232-00-0601,
Beddmning . . Option 1

Institute, Slovenia

Betongskruv storlek 6 for

: 3 ZAG -National Building PP
EBI(€ oty oo emniennneide
Institute, Slovenia ’

001, Part 6.

ZAG -National Building
Brandmotstand and Civil Engineering
Institute, Slovenia

EOTA TR 020 EAD 330232~
00-0601, Option 1/ CEN/TS
1992-4 ETAG 001, Part 6

ETA-16/0945
ETA-17/0

YouTube 3 Sormat Betongskruv S-CSA
installationsvideor VouRkE S HIAEAIPL presentationsvideo

Ytterligare information betraffande data aterfinns i produktdatabladet

1. Lastvardena galler for armering med inbérdes avstand s > 15 cm alternativt s > 10 cm om armeringsdiametern
d, < 10 mm. Om inbordes avstand eller kantavstand ar mindre an de karakteristiska vardena (scr’N/cChN) sa kravs
berakningar enl ETAG, Annex C Design Metod A. For ytterligare detaljer, se ETA-godkannanden ETA-16/0945 och
ETA-17/0

2.Betong anses vara osprucken da dragspanningarna inom betongenar o | + o . <0.lavsaknad av detaljerad
verifikation kan o, = 3 N/mm Zantas ( O , ar lika med dragspanningarna inom betongen som resultat av
externa laster, krafter och ankare inkluderade; o, ar lika med den dragspanning som kommer fran betongens
krympning eller krypning sa val som fran forflyttning av upplag eller temperaturvariationer)

3. Tvarkraftsvardena galler for ett ankare utan inflytande av betongkant. For tvarkrafter nara kant (c < 10 x h_) maste
betongkantbrott kontrolleras enl ETAG, Annex C, Design Method A.
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SORMAT 3
STATISKA OCH KVASISTATISKA LASTER

Dessa tabellers data ar baserade pa:

« Betong C20/25, f, =25 N/mm?.

Korrekt utférd installation ( se sid 10).

« Ingen inverkan av kantavstand och/eller inbordes avstand (se sid 11).
e Minimum grundmaterialstjocklek tillgodosedd (se sida 11).

* S-CSA 6 h =40 mm for flerpunktsinfastning enligt PART 6

Karakteristiska barformagor

Ankarstorlek
Godkinnande : : PART opT1 | -  oPT1| -  OPT1
Effektivt montagedjup h (mm) 17,7 27,5 31,9 42,5 40,0 48,5 48,8 61,5
Nominellt montagedjup h (mm) 35 45 40 55 55 65 70 85
Osprucken betong
Drag N, (kN) 38 7,2 3.0 6,0 6,2 8,0 14,2 19,0 5
Tvar V., (kN) 38 73 91 98 | 128  142* | 172  291* s
Sprucken betong 8
Drag N,, (kN) NA NA 3,0 3,0 31 40 52 7.0 §
Tvar V,, (kN) NA NA 6.5 10,0 9.1 12,2 12,3 34,7 u')
*Brottorsak=Stalbrott ﬁ
I
- - us e o <<
Dimensionerande barformagor %
Ankarstorlek S-CSAS5 S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10 @
Godkinnande . : PART opT1 | -  oPT1| -  OPT1
Effektivt montagedjup h,, (mm) 17,7 27,5 31,9 42,5 40,0 48,5 48,8 61,5
Nominellt montagedjup h__ (mm) 55/ 45 40 55 55 65 70 85
Osprucken betong
Drag N_, (kN) 2,1 4,0 2,0 33 35 4,4 7.9 10,6
Tvar V, (kN) 2,5 4,8 6,1 7,8* 8,5 11,4* 11,5 23,2*
Sprucken betong
Drag N, (kN) NA NA 2,0 17 17 2,2 2,9 3,9
Tvar V,, (kN) NA NA 43 6,6 6.1 8.1 8.2 23,2

*Brottorsak=Stalbrott

Rekommenderade laster

Ankarstorlek

Godkinnande - - PART opT1 | -  oPT1| -  oOPT1
Effektivt montagedjup h, (mm) 17,7 27,5 31,9 42,5 40,0 48,5 48,8 61,5
Nominellt montagedjup h__ (mm) 35 45 40 55 55 65 70 85
Osprucken betong

Drag N, (kN) 15 29 14 24 25 32 5,6 7.5
TVarv (kN) 18 35 43 5,6* 6,1 8,1* 8,2 16,6*
Sprucken betong

Drag N, (kN) NA NA 14 1,2 12 16 21 2,8
TVarv (kN) NA NA 31 4,7 43 5,8 58 16,5

*Brottorsak=Stalbrott

Partialkoefficienten for last ary =14
SORMAT PDS S-CSA SE 2018-06-11



GRUNDLAGGANDE LASTDATA FOR
PREFRABRICERADE, FORSPANDA HALDACK

Dessa tabellers data ar baserade pa:

» Betong C30/37 till C50/60

o Korrekt utford installation ( se sid 7).

» Kantavstand och inbdrdes avstand enl sid 7.

Karakteristiska barformagor

Ankarstorlek S-CSA 6
Nominellt montagedjup oo (mm) 40
Flanstjocklek d, (mm) >25 > 30 >40
Last for alla riktningar Fe (kN) 1,0 2,0 3,0
- Karakteristisk barformaga o
p béjning MO, (Nm) 16,0
0
t,-) Kantavstand C.=C.. (mm) 100
7 Inbérdes avstand S,=S,.. (mm) 100
<
0
O
1 - - L) am o
2 Dimensionerande barformagor
T Ankarstorlek S-CSA 6
5 Nominellt montagedjup hom (mm) 40
n Flanstjocklek d, (mm) >25 > 30 >40
Last for alla riktningar Feo (kN) 0,7 13 2,0
Dimensionerande barférmaga
bajning Mz, (Nm) 12,8
Kantavstand C.=C.. (mm) 100
Inbérdes avstand Se=Siin (mm) 100

Rekommenderade laster

Nominellt montagedjup o (mm) 40

Flanstjocklek d, (mm) >25 >30 > 40
Last for alla riktningar F o (kN) 0,5 1,0 14
Rek. bojlast M. (Nm) 9.1

Kantavstand C.=C.. (mm) 100

Inbérdes avstand Se=Smin (mm) 100

Partialkoefficienten for last ary =14

Krav for ﬂerpunktsinfﬁstning Medlemsstaternas definition av flerpunktsinfést-
ning aterfinns i annex till ETAG 001 Part 6.

Minimum antal fastpunkter Minimum antal infastningar per fastpunkt Max dimensionerande last N,
3 1 2kN
4 1 3 kN
va rdet NSd. for resp infastning, kan 6kas om konstr i visar att vil for fi styrka och styvhet vid fullt utnyttjande ar uppfyllda dven da en infistning har havererat."
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SORMAT £

MONTAGEANVISNINGAR FOR FORSPANDA HALDACK
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1. Lokalisera armeringsjarnen
med hjalp av en lamplig detektor

Q-

2. Méark ut armeringsjarnets lage

Q

3. Gor ett cylindriskt hal

Q Lz e

> § _f,/ ® S e
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4. Rengor halet

5. Montera skruven med mutter-
knack eller momentnyckel

6. Sakerstall att skruvskallen vilar
helt och hallet mot underlaget
och att den inte ar skadad

Tillaten infastningsposition i forspanda haldack

- L, -

a | a

J Karnavstand
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Tillaten infastningsposition

Férspand staldistans

Avstand mellan infastnings-
position och férspand staldistans

i.>100 mm
lpz 100 mm

a 2 50 mm

Minimum inbordes avstand och kantavstand samt avstand
mellan grupper av infistningar i forspanda haldack

.J Minimum kantavstand C.., =100 mm

!
|
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Minimum inbdrdes avstand

mi

S.n> 100 mm

Minimum kantavstand a_ >100 mm

m

Inbdérdes avstand mellan inféstningarna
Avstand mellan infastningsgrupper

e AR IS
|
mellan infastningsgrupper
cl,c2 Kantavstand
sl,s2
al,a2
az —— CZ —
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BRANDMOTSTAND

Konstruktion under brandbelastning ar utférd enligt Design
Method i ETA TR 020

Dessa tabellers data ar baserade pa: ETA-16/0945 och ETA-17/0

* Betong C20/25, f , . =25 N/mm 2 och/eller inbdrdes avstand (se sid 11).
« Vardena kan inte tillampas for haldack ¢ Minimum grundmaterialstjocklek
« Korrekt utford installation ( se sid 10). tillgodosedd (se sida 11).

Ingen inverkan av kantavstand

Karakteristiska barformagor

Rk, S, fi

Ankarstorlek S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10
Godkidnnande PART 6 Opt1 Opt1 Opt1
Effektivt montagedjup h,, (mm) 31,9 42,5 48,5 61,5
Nominellt montagedjup h__ (mm) 40 55 65 85

S Brandbelastning R30

O

n Drag Nq, ¢ (kN) 0,24 0,24 0,42 1,02

4] Tvar (stalbrott) Vy, (kN) 0,24 0,24 0,42 1,02

<t

] Brandbelastning R120

‘>’<’. Drag Ny, ¢ (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54

I:"EJ Tvar (stalbrott) V (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54

<<

(7]

&

(7]

Dimensionerande barformagor

Ankarstorlek S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10
Godkannande PART 6 Opt 1 Opt 1 Opt1
Effektivt montagedjup h,, (mm) 31,9 42,5 48,5 61,5
Nominellt montagedjup h__ (mm) 40 55 65 85

Brandbelastning R30

Drag N, (kN) 0.24 0,24 0,42 1,02
Tvar Ve, (kN) 0,24 0,24 042 1,02
Brandbelastning R120

Drag N,, (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54
Tvar V,, (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54

Rekommenderade laster

Ankarstorlek S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10
Godkidnnande PART 6 Opt1l Opt1 Opt1
Effektivt montagedjup h, (mm) 319 42,5 48,5 61,5
Nominellt montagedjup h__ (mm) 40 55 65 85

Brandbelastning R30

Drag N, (kN) 0,24 0,24 0,42 1,02
Tvar v, (kN) 0,24 0.24 0,42 1,02
Brandbelastning R120

Drag N, (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54
varV (kN) 0,12 0,12 0,21 0,54

De rekommenderade lasterna under brandbelastning inkluderar en sakerhetsfaktor for barférmaga under brandbelastning y,, . = 1,0 och partialkoefficienten for
lasty, . = 1,0. Partialkoefficienterna for last hamtas fran de nationella reglerna.

g SORMAT PDS S-CSA SE 2018-06-11



SORMAT 3
MATERIAL OCH DIMENSIONER

Materialkvalitet och ytbeldaggning
oot

Material Kallformat kolstal

Korrosionsskydd Elférzinkad enligt EN ISO 4042, t > 5 um

= _ | l -
O - ey
y

<
)
2
(7]
: 8
Mekaniska egenskaper =
0
Specifikation S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10 (IJ
(7]
Nominell draghallfasthet F (N/mm?) 800 800 800 800 S
[
Karakteristisk barférmaga béjning M, (Nm) 8,6 16 37 76 i
Dimensionerande barférmaga bojning Mg, (Nm) 57 12,8 29,6 60,8 8
1
Rekommenderad barférmaga bojning M, (Nm) 41 91 211 43,4 v

Specifikation S-CSA 10
Nominell diameter d.n (mm) 5.0 6,0 8,0 10,0
Ytterdiameter ganga d,, (mm) 6,12 745 9,9 11,9
Karndiameter d, (mm) 4,50 55 73 93
Stamdiameter d, (mm) 4,9 5,88 78 9,6
Dragen sektion A, (mm) 15,9 23,76 41,85 67,9

SORMAT PDS S-CSA SE 2018-06-11 n



MONTAGEANVISNINGAR

Montageverktyg NOTERINGAR:
Specifikation S-CSA5 S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10 BETONG OCH HALDACK

Borrhammare 750...1200 v/min /1.8...3.3J . Betongkvaliteteﬂ ér C20/25 tlll C50/6O
Haldack C30/37 till C50/60

Borr SDS+ 2-skar eller 4-skar storlekar 5, 6, 8, 10 mm . . . .
 Inga patagliga halrum i betongen
Hylsa (SW) 8mm | 11mm | 13 mm | 15 mm » Betongen ar val kompakterad.
Tillbehdrsverk- luftpump/kompressor, momentnyckel, mut- * Betongtjocklek enligt produktdatabladets
tyg terknack montageanvisningar (se sid 11).
MONTAGE (se sid 10-11)
I 1 SN\ 4 « Kantavstand och inbérdes avstand enligt
35 N . produktdatabladets montagedata.
s 7 9 » Anvand lamplig luftpump eller kompressor.
hy * Borrhalet ar tillrackligt djupt (benamns h, in

produktdatabladets montagedata).
e Allt damm ska avlagsnas fran borrhalet
for att forhindra att skruven fastnar under
montaget.
Var speciellt noga med rengoéring da
montage sker nedat.
| handelse av att ett borrhal kasseras sa ska
ett nytt borrhal borras pa ett avstand som ar
minst 2 ganger djupet av det kasserade halet
eller ett kortare avstand om det kasserade
halet fylls med stark, icke krympande massa.
Tvarkraft eller snett drag ar inte tillatet i
riktning mot ett icke fyllt kasserat borrhal.
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2 iy / 7 — ANDRA GRUNDMATERIAL
<LN \\/\\\\\\\\\\\\H iIE ¢ Betongskruv kan aven anvandas i andra
7 >, material som t ex tegelsten, natursten och
s oz s 7 haltegel.
Ninom

Installationsdata

Specifikation

Godkannande - - PART 6 Opt 1 - Opt 1 - OPT 1
Borrhalsdiameter d, (mm) 5 6 8 10
Ovre toleransgrans for d (mm) 5,40 6.40 845 10,45
borrdiameter skar, max <
SeriielEelup (=) CllpEsE h (mm) | 45 55 50 65 65 75 80 95
stallet 1z
Effektivt montagedjup h, (mm) 17,7 27,5 31,9 42,5 40,0 48,5 48,8 61,5
Nominellt montagedjup Prom (mm) 35 45 40 55 55 65 70 85
Frigaende haldiameter i
fixturen d, (mm) 7 9 12 14
Erforderligt moment Tow (Nm) 12 14 40 90
Vidd mellan greppytorna SW (mm) 8 11 13 15
Temegre i gEer = Torx-grepp HEX NA T30 T40 NA
och CS) cs T25

SORMAT PDS S-CSA SE 2018-06-11



SORMAT (2
S-CSA INFASTNINGSMONTAGE

L hmin fix
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Minimum betongtjocklek <
- am (-] [ ] U
inbordes avstand och kantavstand s
Sprucken och osprucken betong S-CSA 5 S-CSA 6 S-CSA 8 S-CSA 10 ﬁ
I
Godkidnnande - - PART6 | Opt1l - Opt1 - OPT1 <
w0
Effektivt montagedjup » (mm) 17,7 27,5 31,9 42,5 40,0 48,5 48,8 61,5 L,)
(7}
Nominellt montagedjup hoom (mm) 35 45 40 55 55 65 70 85
Minimum grundmaterialtjocklek N (mm) 80 80 100 100 110 110 125 125
Minimum inbérdes avstand Semin (mm) 35 35 35 35 50 50 50 50
Minimum kantavstand G (mm) 35 35 35 35 50 50 50 50
Kritiskt inbordes avstand for Sere (mm) 53 83 96 128 120 146 146 184
spjalkningsbrott och betongkonbrott :
(ifall karakteristisk last paverkar) Sern (mm) 53 83 96 128 120 146 146 184
Kritiskt kantavstand for spjalkn- Cersp (mm) 27 41 48 64 60 73 73 92
ingsbrott och betongkonbrott (ifall '
karakteristisk last paverkar) Con (mm) 27 41 48 64 60 73 73 92
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BETONGSKRUVAR

SORTIMENT

ﬁ www.sormat.com
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Storlek Typ T, Lingd FZB FZB FzB
5x40/5 5 40 .
< 5x50/5 5 50 . .
P S-CSA5
s 5x75/30 30 75
5 5x100/55 55 100
> 6x45/5 5 45 o
8, 6x45 M8/M10 45 o
:- 6x50/10 10 50 o
T S-CSA 6 6x60/5/20 5/20 60 ) )
S 6x60 M8/M10 60 oo
an') 6x80/25/40 25/40 80 ) oo
6x100/45/60 45/60 100 L) LX)
8x60/5 5 60 .
8x70/5(15) 5(15) 70 o
S-CSA 8 8x80/15(25) 15(25) 80 o
8x100/35(45) 35(45) 100 o
8x120/55(65) 55(65) 120 o
10x80/10 10 80 .
10X90/5(20) 5(20) 9 o
S-CSA 10 | 10X100/15(30) 15(30) 100 o
10X120/35(50) 35(50) 120 o
10X140/55(70) 55(70) 140 o
*Option 1
ePart 6
mEjETA

Handla pa ahlsell.se, bes6k
nagon av vara butiker eller
kontakta din séljare.

www.ahlsell.se

n facebook.com/sormat

) youtube.com/sormatfixing
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