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Allman info - innan du bérjar installera
e L3s tekniska datablad och monteringsanvisningar innan installationen pabdrijas.

e Dranera rorsystemet innan montage sa att systemet ar trycklost och arbeta aldrig pa rérledningssystem
som ar trycksatt.

e Anvand nédvandig personlig skyddsutrustning fér att undvika personskador (hjalm, skyddsskor, skyddsglaségon,
handskar).

e Anvand ldmpliga verktyg och hjalpmedel:
- Rillmattband
- Mutterdragare och/eller momentnyckel
- Kontrollera ratt moment mot installationsanvisning

e Ahlsell forbehaller sig ratten att &ndra specifikationer, konstruktioner och/eller standardutrustning utan
férvarning och utan att ata sig nagra skyldigheter.

® Anvéndaren av den har produkten uppmarksammas pa att produkten endast &r avsedd for Sverige, Finland,
Norge, Danmark, Island och varken tillverkaren eller Ahlsell tar darfér ndgot som helst ansvar fér eventuella
ansprak fran tredjepartsrattighetsinnehavare utanfor detta geografiska omrade.

Tabell 1

Hylsstorlek | Koppling | Minsta hylsnyckeldjup
17 mm DN32-80 35mm HHHHHIIHHIHD_ o

22mm DN100 40mm
INNER
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DEPTH
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= B -
C !
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Rillningstandard
Snabbkopplingen &r framtagen for installation i rillatsystem enligt OGS
(Original Groove System). Se tabell 2 for rilldimensioner. =TT e
Tabell 2. Rilldimensioner enligt OGS ! 22, Z
Nominell Packnings- Maximal
ror- Ytterdiameter sate (A) Rillbredd Rillbotten- Rilldjup* | Utvinklnings
anslutning (mm) (B) (mm) diameter (C) (mm) | (D) diameter (F)
Tolerans
Tolerans (= | (0,76
0,76 mm) mm ) Tolerans
1Ya 32 42,4 0,41 0,41 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,6 44,96
1% 40 48,3 0,48 048 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,6 51,05
2 50 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,6 62,99
2 65 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,24 -0,46 1,93 78,74
3 80 88,9 089 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 91,44
4 100 114,3 1,02 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 116,84
5 125 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,46 -0,51 2,11 142,24
6 150 168,3 1,6 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 170,94
8 200 2191 1,6 0,79 19,05 11,91 214,4 -0,64 2,34 223,52
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Montering av snabbkoppling

Hantering av ror

1 Fabriksrillade ror

Verifiera rillans matt med ett rillmattband. Kontrollera dessutom att réret inte har nagra
transportskador, samt att ytan mellan rillsparen och rérédndarna (A-ytor, se bild 1) &r fri fran
smuts, olja och span. Om smuts eller span férekommer ska A-ytorna rengéras noggrant.
Om réret &r epoximalat eller galvaniserat, kontrollera att det inte finns nagra flagor pa
A-ytorna. Vid forekomst av flagor ska fargen eller galvaniseringen slipas bort, och A-ytorna
efterbehandlas med respektive rostskyddsférg eller kallgalv.

Bild 1. A-yta

2 Orillade ror

1

Sakerstall att roret kapas vinkelrétt enligt maximaltoleransen J pa bild 2.

J=10,8 mm I DN32-DN80 r6r
J=1,6 mm [ DN100-DN300 ror

L

Bild 2. Maximal vinkelavvikelse

Folj samma atgarder som for fabriksrillade rér om smuts, olja, span eller flagor férekommer pa A-ytor.

Notera att pulverlackerade rér ar en polymerbeldggning och kan spricka nér mekanisk bearbetning utféres.

A Viktig information om rillning av tunnvaggiga rostfria rér

For tunnvaggiga rostfria rér galler samma instruktioner som for 1. fabriksrillade rér och 2. orillade rér. Utdver
dessa instruktioner &r det ett krav att anvanda sch5/10s valsar vid rillning av tunnvdggiga rostfria ror. Standard valsar
far inte anvandas, da de ger felaktig rillprofil pa tunnvaggigt rostfritt ror, vilket paverkar systemets tillforlitlighet
negativt, se féljande illustration.

Ratt rillprofil skapas

Standardvalsar skapar med sch5/10-valsar
fel riIIprofiI (medvetet dverdrivet for
att fértydliga)
Utsidan av roret j

Utsidan av roret

Ahlsells rillmaskin TWG-VIA kan utrustas med SS-valsar som ar anpassade fér tunnvaggiga rostfria ror.
Vid anvéndning av rillmaskiner fran andra tillverkare &r det viktigt att kontrollera med tillverkaren att maskinen
ar lamplig for rillning av tunnvéggiga rostfria ror.
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A Viktigt att notera

e Rillmattband kan inte verifiera rillprofilens geometri - det visar endast rillans djup, inte dess form.

e Alla rillmaskiner &r inte lampliga for rillning av tunnvaggiga rostfria ror.

e Valsar som har anvants for rillning av kolstalsror bor inte anvandas pa rostfria ror utan féregaende rengoring.
En vals som redan har rillat kolstal kan dverfora jarnpartiklar till det rostfria materialet, vilket riskerar att orsaka

kontaminering, missfargning och korrosionsangrepp.

Rillning

Tabell 3 visar minsta rérlangder som kan rillas samt maximal rérlangder som kan rillas utan rorstod.

Maximal rérlangd som

kan rillas utan rorstod

Tabell 3
Utvindig rérdiameter Minsta rérlangd som
Rordimension (DN) (mm) kan rillas (cm)
DN25-DN100 26,9-114,3 20
DN125 139,7 20
DN150 168,3 20
DN200 2191 20
DN250 273 20
DN300 323,9 20

Rillning utférs med Ahlsells rillmaskin eller en likvardig maskin
som rillar enligt OGS (Original Groove System)-dimensionerna.
Folj maskinens manual.

Nér rillningen ar klar ska rillans matt kontrolleras med ett
rillmattband for att sékerstélla korrekt dimension.
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Montering av snabbkoppling

® Montera inte isér Fitpro-kopplingen fére montering. Fitpro ar redo fér montering.

Fitpro-kopplingshus

Sexkants-
2
mutter

R-distans

Fitpro
férsmord
packning

4 T-bult

e Kontrollera att T-bultarna och R-distansen &r i rétt lage sa att den sfariska delen passar i husformen.

Fel Korrekt

e Kontrollera att funktionen med klack och urtag passar ordentligt. @ @
Fel Fel Korrekt @ @

e Om dessa instruktioner inte foljs kan det leda till dodsfall eller allvarliga person- och sakskador.

e Vi rekommenderar att du alltid férvarar vara produkter i slutna och torra miljéer. Produkterna behéver
inte nagot sarskilt underhall efter installation.
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| féljande finns 2 monteringsanvisningar. Anvénd den relevanta monteringsanvisningen.
1) Ny installation
2) Demontering och atermontering

1) Ny installation

1 Kontrollera och applicera smérjmedel
Verifiera rillens matt med ett rillmattband.

Packningen eller réret maste ALLTID smorjas med ett tunt lager av godkant smérj-
medel* som finns tillgéngligt pa Ahlsell.

* SILIKONFRITT SMORJMEDEL ( 3901063) - SMORJMEDEL MED SILIKON (35609411, 3115125,3115127)

2 Montera en sida pa réret

Tryck pa kopplingen pa réranden genom att féra in réret i packningen tills det
stoppas av packningens intermittenta mittstopp. Lédmna inte kopplingen utan uppsikt
pa ett ror. Det finns alltid risk fér att kopplingen faller ned. Det kan orsaka person-
eller sakskador.

3 Montera det andra réret

Skjut in den andra réréanden tills du nar "mittstoppet”. Fér ihop de tva réren rakt
i kopplingen. Kontrollera sedan att bada bultarna &r i linje med sparen i réren (pa
bada sidorna).
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4 Momentdra muttrarna

Dra at de bada muttrarna jdmnt vaxelvis (2-3 ganger) tills du nar metall mot metall
kontakt pa kopplingshalvornas yttre &ndar. Dra at muttrarna till rekommenderat
atdragningsmoment (se tabellen nedan).

Tabell 4
17 mm DN32-80 40-50Nm
22mm DN100 100-110Nm

5 Slutlig kontroll

Kontrollera bada sidorna av kopplingshalvorna
som ska ha metall mot metall kontakt. Det ska inte
finnas nagot mellanrum mellan kopplings-
halvorna.

Korrekt

2) Demontering och atermontering

Vid demontering och atermontering skall man félja anvisningsmonteringen med ett extra steg. Ta bort
packningen fran kopplingen och smérj packningen in- och utvéndigt. Smérj kopplingshusets insida.
Montera dérefter kopplingen.
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