Monteringsanvisning for

Rillat NordicFlow®
FM Lattviktsror




Allman info — innan du borjar installera

. Las tekniska databladen och monteringsanvisningar innan installationen paborjas.

« Anvand nodvandig personlig skyddsutrustning for att undvika personskador (hjalm, skyddsskor, skyddsglaségon,
handskar).

- Anvand lampliga verktyg och hjdlpmedel som finns pa Ahlsell:
— Rillmaskin med [&mpliga valsar
— Rillmattband

1. Hantering av roren

Pulverlackering ar ett malningsprogram av hég kvalité och finish. Dessutom &r produktionsprocessen betydligt mer
miljdanpassad jamfort med traditionellt forfarande. Ur installationssynpunkt innebar det lite forandrade vanor eftersom
réren ar glattare pga. sin fina yta jamfort med vatmalade ror. Nedan finner ni nagra praktiska tips.

« Anvand vulkaniserande gummihandskar for basta grepp

« Sakerstall att rorbunten i dragkarran ar omlindad med cellplast
- Sakerstall att roren ar val forankrade vid all typ av hantering

« Sakerstall att roren ar rena invandigt innan montering

2. Fabriksrillade andar

Rorandor ar fabrikatsrillade i enlighet med AWWA C606-06. Detta foljer OGS (Original Grooving System).
Se tabell 1for specifikationer.

Tabell 1
Nominell . Packnings- Sparbredd Spardiameter (C) Spardjup | Maximal konisk
réranslutning | Yoerdiameter (mm) | o0 Ay (mm) | (B) (mm) (mm) D) diameter (F)
Tolerans Tolerans
Tum DN Storlek | + - (+0,4/ (+0,8/ Storlek Tolerans | mm mm
-0,8mm) -0,4 mm)

12 40 48,3 0,44 | 0,52 | 15,9 71 451 +0/-0,4 1,6 49,4

2% 65 76,1 076 | 0,76 | 15,9 87 72,3 +0/-0,4 2,0 777

4 100 14,3 114 0,79 | 15,9 8,7 11011 +0/-0,5 2,2 116,2

6 150 168,3 1,60 | 079 | 15,9 87 164,0 +0/-0,6 2,2 170,7

10 250 273,0 1,60 0,79 1911 11,9 2643 +0/-0,7 2,4 275,4

* Spardjup D &r bara ett referensmatt. Spardiameter C maste bibehallas.
A Enligt standard AWWA C606-06.
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3. Hantering av ror med fabriksrillade andar
Vid montering av ror med fabrikatsrillade andar folj stegen nedan.
31 Kontrollera eventuella skador. Om réréndan &r deformerad sa skall den kapas och rillas om.

3.2 Roret skall vara fritt fran fargflagor, span, smuts och olja. Kontrollera dven rorets rilldjup. Vid atgardsbehov skall hela
ytan slipas ren och efterbehandlas med rostskyddsfarg for pulverlackerade ror och kallgalv for galvaniserade ror.

3.3 Montera kopplingen enligt kopplingens monteringsanvisning.
4. Instruktion for kapning och rillning av ror

4.1. Kapning
Vid kapning skall roret kapas vinkelratt enlig nedan tolerans for vinkelavvikelse. ‘ ]

Maximal vinkelavvikelse &r matt J och &r enligt nedan. Se bild 1.

J=0,8mm for ror DN32-80
J=1,6mm for ror DN100-300
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Bild 1. Maximal vinkelavvikelse J

4.2. Fore rillning

Ytan som skall rillas skall vara ren fritt frdn smuts, olja, span och fargflagor.
Svetssommar skall slipas bort ut- och invandigt sa roret far en jamn yta.
Fasning ar ej tilldten. Réréndan skall avgradas inom den angivna toleransen
for Packningssate A. Se tabell 1.

Tabell 2 beskriver de minsta rérlédngderna som kan rillas samt max rekommenderad langd pa ror vid rilining utan rorstod.

Tabell 2
- . Utvandig rordiameter Minsta langd som kan | Storsta langd som kan rillas utan
Rordimension (DN) . e R il
(mm) rillas (cm) anvandning av rorstod (cm)
DN125 139,7 20 100
DN200 2191 20 50

4.3. Rillning

Rillning skall ske enligt tabell 1 med Ahlsells rillmaskin eller likvardig maskin.
Vi anvander OGS (Original Grooving System). Folj rillmaskinens instruktion.

For varmforzinkade och pulverlackerade ror géller att sékerstélla att inga flagor
upptrader pa yta "A” enl. tabell 1, dar packningen skall téta. Om sa ar fallet skall
hela ytan slipas ren och efterbehandlas med rostskyddsfarg for pulverlackerade
ror och kallgalv for galvaniserade ror. Notera att pulverlackerade ror &r en
polymerbeldaggning och kan spricka nar mekanisk bearbetning utfores.

Montering av kopplingen sker enligt kopplingens monteringsanvisning
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