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SHST-165

User Manual Shrinker stretcher m
Bruksanvisning ... Krymp- och strackmaskin
Bruksanvisning ... Krympe- og strekke-maskin m
Brugsanvisning ... Krympe- og streekmaskine m

Kayttdohje ... Kutistus-ja venytyskone m



EN USER MANUAL

A WARNING!

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided!
Failure to follow all instructions may result in serious injury or even death!

Save this manual for future reference!

SAFETY INFORMATION

PROTECTIVE EQUIPMENT

A Wear approved safety glasses.

A Wear appropriate non-slip footwear.

A Userespiratory protection where required.

A Wear hearing protection if noise exceeds 85 dba.

A Do notwearglovesduring machine operation when
hands are near moving parts.

A Securelonghair.

A Donotwearloose clothing, jewelry, or accessories
that could entangle in moving parts.

WORKPLACE SAFETY

Keep the work area clean, well-lit, and uncluttered.
Keep children and unauthorized persons away.
Anchor stationary machines securely.

Maintain level, non-slip flooring around machinery.

> bbb

Ensure ample space around the machine for safe
movement and operation.

>

Ensure safe access and egress routes around ma-
chines.

A Neverdistract the operator.
A Always seekimmediate first aid for any injury.
A

Be aware of fire hazards and chemical hazards as-
sociated with the materials being processed.

TOOL SAFETY

A Operating with excessively worn or damaged parts
could cause tool failure and injury. Always inspect
each part before beginning operating.

A Onlyuse this tool forits designated purpose.
A Donotforcetool.
A Donot exceed specified tool capacity.

PRODUCT INFORMATION

SPECIFICATIONS

SKU: 570988
Model: SHST-165
Capacity mild steel: 1.2mm
Capacity Aluminum: 1.5mm
Throat depth: 25.4cm

SETUP

UNPACKING

m  Carefullyremove the product fromits packaging.

m Check that all components listed in the package
contents areincluded and undamaged.

m |fany parts are missing or damaged, do not use the
product. Contact the retailer or customer support.

m Note: keep the packaging materials in case the
product needs to be transported or returned.

CLEANING

m Bare metal surfaces are coated with arust preven-
tative. Remove the coating using a solvent cleaner
oracitrus based degreaser.

A Important: avoid chlorine based solvents as the
will damage painted surfaces.

ASSEMBLY

m The Shrinker & Stretcher will require minor as-
sembly prior to operation. Itisimportant that the
entire manual is read to become familiar with the
unit BEFORE you assemble and use the Machine.
Before assembling the Metal Shrinker Stretcher, be
sure that you have all parts described in the Parts
List. (A1)

Mount the Stand(10) to the Frame (1) using Screws
(25).

2. Screw the Bar(3)onto the big Bolt on the Footplate
Bar(2)and Bolt(16).

Connect the Footplate Bar(2) into the Frame (1) us-
ing Screw (18), Washer (21) and Nut (20).

4. Attachthe Frame(1)and Footplate Bar(2)using the
Spring (19).

-

“



1T—




PLACEMENT

ENVIRONMENT

m The physical environment where the machine is
operated isimportant for safe operation and lon-
gevity of components.

m Forbestresults, operate this machineinadry en-
vironment that is free from excessive moisture,
hazardous chemicals, air-borne abrasives.

m The temperature should be within the range of
5-40°c and relative humidity range between 20-
95%

SPACE ALLOCATION

m Consider the largest size of workpiece that will
be processed through this machine and provide
enough space around the machine for adequate
operator material handling or the installation of
auxiliary equipment.

WEIGHT LOAD

m Ensurethatthe selected surfaceisable tobearthe
weight of the machine, additional equipment and
the heaviest work-piece that will be used.

LIGHTING

m Lighting must be adequate enough that opera-
tions can be performed safely. Shadows, glares,
or strobe effects that may distract orimpede the
operator must be eliminated.

ANCHORING THE MACHINE

m Werecommend anchoring the machine to a con-
crete floor using masonry anchors. This prevents
tipping and reduces vibrations

Masonry anchor

Machinle body I“Iet::nlI shim
' |

LEVELING

m |f the surfaceisunevenyou may need to level the
machine using metal shims. (See figure above).

OPERATION

A Wear gloves during all forming operations.

A Donotpresswithout aseparator between the jaws.
This will damage the teeth.

A Remove handle whennotinuse.

A Alwaysinsert apiece of metal or other material di-
vider between the jaws when notin use.

PREPARATION

m Before fabricating on the Shrinker & Stretcher,
bend the metal 90°, creating a maximum flange
depth that is no greater than 25.4mm/1".

m Make atemplate out of cardboard or a short piece
of wire. A template is critical to achieve a good fit
with minimal filler use.

SHRINKING/ STRETCHING

1. Work the leading edge first. This breaks down the
maximum resistance and permits easy and accu-
rate working thereafter.

2. For bestresults and maximum forming power, in-
sert metal only halfway into the jaws.

3. The bunching or pocketing that typically occurs
when shrinking can be quickly hammered out.

4. Control the pressure exerted on the handle or the
foot pedal while forming the metal.

5. Move the metal back and forth until the desired ra-
diusis obtained.

6. The jaws of the tools are “toothed” to better grip
the metal. These teeth leave slight markings, de-
pending on the hardness of the metal, which canbe
removed with an abrasive cloth or wheel.

A Important: Clean the jaws after use!

MAINTENANCE

CLEANING THE JAWS

m Vacuuming helps to get the fillings out. The best
way to maintain the metal formeris to disassemble
the jaws and clean as follows:

-

Loosen the Screws to remove the jaw assembly.
. Remove the jaws and V-block as a single unit.
. Remove the Suspension Springs.

H AN

. Clean the jaws using cleaning fluid and a brush. Do
not use a wire brush or a wire wheel. Always brush
inthe same direction along the teeth.

5. Cleanthe V-blocks.
Lubricate between the jaws and V-blocks.

7. Reassemble. Be sureyou place the large jaw oppo-
site the small jaw.

A Important: When notinuse for extended periods of
time, lightly oil the jaws to prevent corrosion.



PARTS LIST

Part: | Description: Oty: Part: | Description: Oty:
1 Frame 1 23 Washer 1
2 Footplate Bar 1 24 Chain 1
3 Bar 1 25 Screw M10X20 10
4 Pin16mm 1 26 Lubricating Nipple 6
5 Shaft 3 27 C-Ring 20mm 6
6 Driving Wheel 1 28 Nut M16 1
7 Driven Wheel 2 29 C-Ring 12mm 2
8 Connecting Bolt 1 30 Screw M8X25 2
9 Jaw Base 2 31 Screw 1
10 Stand 1 32 Screw 1
n Side Support 2 33 Stretcher V-Block 2
12 Pin 2 34 Stretcher Jaw 4
13 Plate 1 35 Jaw Cover 8
14 Shaft 1 36 Screw 16
15 Cover 4 37 Round Spring 2
16 Pin 1 38 Shrinker V-Block 2
17 Split Pin 3 39 Shrinker Jaw 4
18 Bolt 1 40 Guide Plate 2
19 Spring 1 41 Spring 4
20 Washer 1 42 Wrench 8mm 1
21 Nut M10 1 43 Wrench 1
22 Bolt M16x120 1
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SV BRUKSANVISNING

A VARNING!

L&s alla sdkerhetsvarningar, anvisningar, illustrationer och specifikationer! Under-
Iatenhet att folja alla anvisningar kan leda till allvarliga skador eller dédsfall!

Spara den har bruksanvisningen for framtida bruk!

SAKERHETSINFORMATION

SKYDDSUTRUSTNING

A Anvand godkanda skyddsglasdgon.

A Anvandlampliga, halkfria skor.

A Anvand andningsskydd dar det behovs.

A Anvand horselskydd om bullernivan éverstiger 85
dba.

A Anvéndinte handskarinarhetenavrérligadelar.
A Sattupplangthar.

A Barinte [6st sittande klader, smycken eller acces-
soarer som kan fastnairdrliga delar.

SAKERHET PA ARBETSPLATSEN

Hall arbetsomradet rent och val upplyst.
Hall barn och obehériga personer borta.
Forankra stationara maskiner ordentligt.

> bbb

Setillatt golvet runt maskinerna ar plant och halk-
fritt.

2

Se till att det finns tillrdckligt med utrymme runt
maskinen for séker forflyttning och drift.

A Se till att det finns sékra tilltrddes- och utrymn-
ingsvégar runt maskinerna.

A Distraheraaldrig operatéren.

A Sokalltid omedelbar férsta hjélpen vid eventuella
skador.

A Var medveten om brandrisker och kemiska faror
som ar forknippade med de material som bearbe-
tas.

VERKTYGSSAKERHET

A Omduarbetar med alltfor slitna eller skadade delar
kan verktyget ga sdnder och orsaka personskador.
Inspektera alltid varje delinnan du bérjar arbeta.

A Anvand endast detta verktyg for avsett andamal.
A Tvingainte verktyget.
A Overskrid inte angiven verktygskapacitet.

PRODUKTINFORMATION

SPECIFIKATIONER

SKU: 570988
Modell: SHST-165
Kapacitet mjukt stal: 1.2mm
Kapacitet aluminium: 1.5mm
Halsdjup: 25.4cm

INSTALLATION

UPPACKNING

Taforsiktigt ut produkten ur forpackningen.

Kontrollera att alla delar finns med och &r oska-
dade.

m Om nagon del saknas eller &r skadad ska du inte
anvanda produkten. Kontakta aterférsaljaren eller
kundtjanst.

m Obs: Sparaférpackningsmaterialet om produkten
behdver transporteras eller returneras.

RENGORING

m Metallytor &r belagda med ett rostskyddsmedel.
Avlagsna beldggningen med ett I6sningsmedels-
baserat rengdringsmedel eller ett citrusbaserat
avfettningsmedel.

A Viktigt: undvik klorbaserade I6sningsmedel efter-
som de skadar lackade ytor.

MONTERING

Krymp-och strackaren kraver mindre montering
innan anvandning. Det ar viktigt att du Iaser hela
manualen for att bli bekant med enheten INNAN du
monterar och anvander maskinen. Innan du mon-
terar krymp- och strackaren i metall, se till att du
har alla delar som beskrivs i reservdelslistan. (A1)

-

Montera stativet (10) pa ramen (1) med skruvarna
(25).

2. Skruva fast stdngen(3)péden stora bulten pé fot-
plattans stdng(2) och bulten(16).

“

Anslut fotplattestangen(2)tillramen (1) med skruv
(18), bricka(21) och mutter(20).

4. Fastramen(1)ochfotplattestangen(2)med fjadern
(19).

+ E
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PLACERING

MILJO

m Den fysiska miljon dar maskinen anvands ar viktig
for séker drift och komponenternas livslangd.

m  Forbastaresultat ska maskinen anvandasientorr
miljé som &r fri fran éverdriven fukt, farliga kemi-
kalier och luftburna slipmedel.

m Temperaturen bér ligga inom intervallet 5-40 °C
och denrelativa luftfuktigheten inom intervallet
20-95%

ARBETSOMRADE

m Tahénsyntillden stérsta storleken pd arbetsstyck-
et som ska bearbetas i maskinen och se till att det
finns tillrdckligt med utrymme runt maskinen for
att operatdéren ska kunna hantera materialet eller
installera extrautrustning.

VIKTBELASTNING

m Séakerstall att den valda ytan kan bara maskinens
vikt, extrautrustning och det tyngsta arbetsstyck-
et som kommer att anvéndas.

BELYSNING

m Belysningen maste vara tillracklig fér att arbetet
ska kunna utforas pé ett sdkert satt. Skuggor, blan-
dande ljus eller stroboskopeffekter som kan dis-
trahera eller hindra operatéren maste elimineras.

FORANKRING

m Virekommenderar att maskinen forankras i ett
betonggolv med murankare. Detta forhindrar att
maskinen valter och minskar vibrationer

Betongankare

Masklnensstommeﬂj}_‘ Metall- slhlms

1VAG

m Omunderlaget ar ojamnt kan du behdva nivellera
maskinen med hjéalp av metallshims. (Se bilden
ovan).

ANVANDNING

A Anvand handskar under alla formningsarbeten.

A Tryckinte utan en avskiljare mellan kdkarna. Detta
kommer att skada tanderna.

A Taborthandtaget nérdetinte anvénds.
A Séattalltid in en metallbit eller annat material mel-
lan kdftarna nar deninte anvéands.

FORBEREDELSE

® Innan du borjar arbeta med krymp- och strack-
maskinen, b&j metallen 90° s3 att flansdjupet blir
hogst 25,4 mm/1".

m Gorenmallavkartongeller en kort bit tr&d. En mall

ar avgorande for att uppna en bra passform med
minimalt anvandande av fyllnadsmaterial.

KRYMPNING/STRACKNING

1. Arbetaforst med framkanten. Detta bryter ner det
maximala motstandet och méjliggér enkel och nog-
grann bearbetning dérefter.

2. For bastaresultat och maximal formningskraft,
satt endastin metallen halvvdgsikéaftarna.

3. De bucklor eller fickor som vanligtvis uppstar vid
krympning kan snabbt hamras bort.

4. Kontrollera trycket pd handtaget eller fotpedalen
medan du formar metallen.

5. Flyttametallen fram och tillbaka tills 6nskad radie
uppnas.

6. Verktygets kaftar ar “tandade” for att f& battre
grepp om metallen. Dessa tdnder l&mnar sma
mérken, beroende pa metallens hardhet, som kan
avlagsnas med en slipduk eller slipskiva.

A Viktigt: Rengor kaftarna efter anvandning!

UNDERHALL

RENGORING AV KAFTARNA

m Dammsugning hjélper till att f& bort fyllningarna.
Det basta sattet att underhélla &r att demontera
kaftarnaochrengdraenligt féljande:

-

Lossaskruvarnafor att tabort kdftkonstruktionen.
. Tabort kaftarnaoch V-blocket som en enhet.
. Tabortupphéangningsfjadrarna.

H AN

. Rengdrkaftarnamed rengéringsvatska och enbor-
ste. Anvind inte stalborste eller stalskiva. Borsta
alltidi sammariktning langs tanderna.

o

. Rengdr V-blocken.
Smorj mellan kdftarna och V-blocken.

7. Satttillbaka allt. Se till att den stora kaften sitter
mittemot den lilla kaften.

A Viktigt: Om produkten inte anvédnds under langre
tid, smorj kdftarna |att med olja for att férhindra
korrosion.



RESERVDELSLISTA

Del: | Beskrivning: Antal: Del: | Beskrivning: Antal:
1 Ram 1 23 Bricka 1
2 Fotplatta 1 24 Kedja 1
3 Stang 1 25 Skruv M10X20 10
4 Stift 16 mm 1 26 Smérjnipplar 6
5 Axel 3 27 Lasring20 mm 6
6 Drivhjul 1 28 Mutter M16 1
7 Medlépande hjul 2 29 Lasring 12 mm 2
8 Anslutningsbult 1 30 Sk ruvM8X25 2
9 Kéaftbas 2 31 Skruv 1
10 Stativ 1 32 Skruv 1
n Sidostod 2 33 V-block for strackverktyg 2
12 Stift 2 34 Strackkaft 4
13 Plat 1 35 Kaftskydd 8
14 Axel 1 36 Skruv 16
15 Skydd 4 37 Rund fjader 2
16 Stift 1 38 V-block fér krympning 2
17 13ssprint 3 39 Krympningsback 4
18 Bult 1 40 Styrplatta 2
19 Fjader 1 41 Fjader 4
20 Bricka 1 42 8mm nyckel 1
21 Mutter M10 1 43 Nyckel 1
22 Bult M16x120 1
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NO BRUKERHANDBOK

A ADVARSEL!

Les alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner som
folger med! Hvis du ikke falger alle instruksjonene, kan det fere til alvorlig personskade

eller dgd!

Tavare pa denne handboken for fremtidig bruk!

SIKKERHETSINFORMASJON

VERNEUTSTYR

Bruk godkjente sikkerhetsbriller.

Bruk egnet sklisikkert fottey.

Bruk &ndedrettsvern der det er pakrevd.

Bruk herselsvern hvis steyen overstiger 85 dba.

> bbb

Ikke bruk hansker under bruk av maskinen nar hen-
dene erinserhetenavbevegelige deler.

Festlangt héar.

> b

Ikke bruk Igse kleer, smykker eller tilbehar som kan
vikle seginnibevegelige deler.

SIKKERHET PA ARBEIDSPLASSEN

Hold arbeidsomradet rent, godt opplyst og ryddig.
Hold barn oguvedkommende borte.

Forankre stasjonaere maskiner godt.

Serg for et jevnt, sklisikkert gulv rundt maskinen.

> bbb

Serg for god plass rundt maskinen for sikker bev-
egelse og drift.

>

Serg for trygge adkomst- og remningsveier rundt
maskinene.

Duma aldri distrahere operatgren.

> b

Sek alltid gyeblikkelig farstehjelp ved eventuelle
skader.

A Veroppmerksom pa brannfarer og kjemiske farer
forbundet med materialene som bearbeides.
VERKTOYSIKKERHET

A Brukav sveert slitte eller skadde deler kan fore til
at verkteyet svikter og forarsaker personskade.
Inspiser alltid hver del fger du begynner & bruke
verktoyet.

Bruk dette verktsyet kun til det tiltenkte formalet.
Ikke bruk for mye kraft pa verkteyet.

A
A
A

Ilkke overskrid spesifisert verktgykapasitet.

PRODUKTINFORMASJON

SPESIFIKASJONER

SKU: 570988
Modell: SHST-165
Kapasitet mildt stal: 1.2mm
Kapasitet aluminium: 1.5mm
Halsdybde: 25.4cm

OPPSETT

UTPAKKING

m Taproduktet forsiktigut avemballasjen.

m Kontroller at alle komponentene som er oppfert i
pakningsinnholdet, erinkludert og uskadet.

m Hvisnoendeler mangler eller er skadet, ma du ikke
bruke produktet. Kontakt forhandleren eller kund-
estatte.

m  Merk: Tavare pd emballasjeni tilfelle produktet ma
transporteres ellerreturneres.

RENGJORING

m Blanke metalloverflater er belagt med et rustfore-
byggende middel. Fjern belegget med et Iasemid-
del eller et sitrusbasert avfettingsmiddel.

A Viktig: Unngéd klorbaserte lgsemidler, da de vil
skade lakkerte overflater.

MONTERING

m Shrinker &amp; Stretcher krever mindre monter-
ing for bruk. Det er viktig at duleser hele bruksan-
visningen for a bli kjent med enheten F@R du mon-
terer og bruker maskinen. Fer du monterer Metal
Shrinker Stretcher, ma du kontrollere at du har alle
delene som er beskrevetidelelisten. (A1)

Fest stativet (10) til rammen (1) med skruer (25).

. Skru stangen (3) pa den store bolten pé fot-
platebeylen(2)og bolten(16).

N =

w

. Fest fotplatebgylen(2)tilrammen (1) med skru(18),
skive (21) og mutter(20).

. Festrammen (1) og fotplatebgylen (2) med fjaeren
(19).

o
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PLASSERING

OMGIVELSER

m Det fysiske miljget der maskinen brukes, er viktig
for sikker drift oglang levetid for komponentene.

m For @ oppnd best mulig resultat m& maskinen
brukes i et tert miljg som er fritt for fuktighet,
farlige kjemikalier og luftb&rne slipemidler.

m Temperaturen bgr ligge mellom 5-40 °C og den rel-
ative luftfuktigheten mellom 20-95 %

TILDELING AV PLASS

m Ta hensyn til den sterste starrelsen pa arbe-
idsstykket som skal bearbeides gjennom denne
maskinen, og serg for nok plass rundt maskinen
til at operateren kan handtere materialet pa en
tilfredsstillende méte eller installere ekstrautstyr.

VEKTBELASTNING

m Sgrgforatdenvalgte overflaten kan baere vekten
av maskinen, tilleggsutstyret og det tyngste arbe-
idsstykket som skal brukes.

BELYSNING

m Belysningen ma veere tilstrekkelig til at arbeidet
kan utfgres pa en sikker mate. Skygger, blending
eller stroboskopeffekter som kan distrahere eller
hindre operatgren, ma elimineres.

FORANKRING AV MASKINEN

m Vianbefaler & forankre maskinen til et betonggulv
ved hjelp avmurankere. Dette forhindrer velting og
reduserer vibrasjoner

Murverksanker

ﬂ Mellomlegg av metall
NIVELLERING

I
m Hvis overflaten er ujevn, kan det vaere ngdvendig
& justere maskinen ved hjelp av metallskiver. (Se
figur ovenfor).

Masklnkropp

A Brukvernehansker under alle formingsoperasjon-
er.

A lkke trykk uten separator mellom kjevene. Dette vil
skade tennene.

A Fjernhandtaket nar detikke er i bruk.

A Settalltid et stykke metall eller annet skille mellom
kjevene nar den ikke eribruk.

FORBEREDELSE

m Fordubegynner & bearbeide pa Shrinker &amp;
Stretcher, bgy metallet 90° for & oppn& en maksi-
mal flensdybde pa maksimalt 25,4 mm/1".

m Lagenmalavpapp eller et kort stykke wire. En mal
eravgjgrende for 8 oppna god passform med mini-
malt bruk av fyllstoff.

KRYMPING/STREKKING

1. Bearbeid forst forkanten. Dette bryter ned mak-
simal motstand og gjar det enkelt og ngyaktig &
arbeide videre.

2. Forbestresultat og maksimal formingskraft, sett
metallet bare halvveisinnikjevene.

3. Bukker ellerlommer som vanligvis oppstar ved kry-
mping, kan raskt hamres ut.

4. Kontroller trykket som utgves pa hdndtaket eller
fotpedalen mens du former metallet.

5. Bevegmetallet frem og tilbake til nsket radius er
oppnadd.

6. Verktoyets kjever er «tannede» for & fa bedre grep
om metallet. Disse tennene etterlater sma merker,
avhengig av metallets hardhet, som kan fjernes
med en slipeklut eller slipeskive.

A Viktig: Rengjer kjevene etter bruk!

VEDLIKEHOLD

RENGJORING AV KJEVENE

m Stgvsuging hjelper til med & fjerne fyllstoffer. Den
beste maten & vedlikeholde metallformeren pé er
& demontere kjevene og rengjgre dem pa felgende
mate:

-

Lesne skruene for a fjerne kjeveenheten.
. Fjernkjevene og V-blokken som en enhet.
. Fjernfjeeringsfjaerene.

H AN

. Rengjar kjevene med rengjgringsvaeske og en
borste. Ikke bruk stalbgrste eller stalhjul. Borst
alltidi samme retning langs tennene.

o

. Rengjor V-blokkene.

Smer mellom kjevene og V-blokkene.
7. Sett sammen igjen. Pass pé at du plasserer den
store kjeven overfor den lille kjeven.

A Viktig: Nar produktet ikke er i bruk over lengre tid,
smer kjevene lett med olje for & forhindre korros-
jon.



DELELISTE

Del: Del:| Beskrivelse: Antall: Del: Del:| Beskrivelse: Antall:
1 Ramme 1 23 Skive 1
2 Fotplatebar 1 24 Kjetting 1
3 Bar 1 25 Skrue M10X20 10
4 Pin16 mm 1 26 Smerenippel 6
5 Aksel 3 27 C-ring 20 mm 6
6 Drivhjul 1 28 Mutter M16 1
7 Drevet hjul 2 29 C-ring12 mm 2
8 Forbindelsesbolt 1 30 Sk rue M8X25 2
9 Kjevebase 2 31 Skrue 1
10 Stativ 1 32 Skrue 1
n Side statte 2 33 Strekk V-blokk 2
12 Pin 2 34 Strekkbekk 4
13 Plate 1 35 Kjeveksel 8
14 Aksel 1 36 Skrue 16
15 Deksel 4 37 Rundfjeer 2
16 Pin 1 38 Krympeskinne V-blokk 2
17 Splint 3 39 Krympekjeve 4
18 Bolt 1 40 Feringsplate 2
19 Fjeer 1 41 Fjeer 4
20 Skive 1 42 Skiftengkkel 8 mm 1
21 Mutter M10 1 43 Skiftengkkel 1
22 Bolt M16x120 1
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DK BRUGERVEJLEDNING

A ADVARSLER!

Lzes alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer og specifikationer! Man-
glende overholdelse af alle instruktioner kan resultere i alvorlig personskade eller

endda ded!

Gem denne manual til senere brug!

SIKKERHEDSOPLYSNINGER

BESKYTTELSESUDSTYR

Brug godkendte sikkerhedsbriller.

Brug passende skridsikkert fodtg;j.

Brug &ndedreetsvaern, hvor det er pakreevet.
Brug herevaern, hvis stgjen overstiger 85 dba.

> bbb

Brug ikke handsker under betjening af maskinen,
nérheenderne erinaerheden af bevaegelige dele.

Seetlangt harop.

> b

Baer ikke Igstsiddende tgj, smykker eller tilbehor,
der kan blive vikletind i bevaegelige dele.

SIKKERHED PA ARBEJDSPLADSEN

A Hold arbejdsomradet rent, godt oplyst og rydde-
ligt.

Hold barn og uautoriserede personer vaek.
Forankr stationzere maskiner sikkert.

> b b

Serg for etjaevnt, skridsikkert gulv omkring maski-
nerne.

A Sorgforrigelig plads omkring maskinen til sikker
bevaegelse og betjening.

A Sorgfor sikre adgangs- og udgangsveje omkring
maskinerne.

A Distraheraldrig operateren.

A Sogaltid gjeblikkelig farstehjzelp, hvis du kommer
til skade.

A Veaer opmazerksom pé brandfarer og kemiske farer i
forbindelse med de materialer, der bearbejdes.
VZERKTOJETS SIKKERHED

A Brug af meget slidte eller beskadigede dele kan
medfere vaerktejssvigt og personskade. Efterse
altid alle dele, fer du begynder at arbejde.

A Brugkun dette vaerktgj til det formal, det er bereg-
net til.

Brug ikke vold pé veerktgjet.

> b

Overskrid ikke veerktgjets specificerede kapacitet.

OPLYSNINGER OM PRODUKTET

SPECIFIKATIONER

SKU: 570988
Model: SHST-165
Kapacitet blgdt stal: 1.2mm
Kapacitet aluminium: 1.5mm
Halsdybde: 25.4cm

OPS/ZATNING

UDPAKNING

m Tagforsigtigt produktet ud af emballagen.
m  Kontrollér, at alle komponenter, der er anfert i pak-
kensindhold, er med og ubeskadigede.

m Hvis dele mangler eller er beskadiget, ma du ikke
bruge produktet. Kontakt forhandleren eller
kundesupport.

m Bemaerk: Opbevar emballagematerialet i tilfeelde
af, at produktet skal transporteres eller retur-
neres.

RENGORING

m Bare metaloverflader er belagt med et rustfore-
byggende middel. Fjern beleegningen med et
oplesningsmiddel eller et citrusbaseret affedt-
ningsmiddel.

A Vigtigt: Undgé klorbaserede oplgsningsmidler, da
de beskadiger malede overflader.

MONTERING

m Krympe- og straekkeren kraever mindre samling
for brug. Det er vigtigt, at hele manualen lzeses for
at blive fortrolig med enheden, F@R du samler og
bruger maskinen. Fer du samler metalkrympe- og
straekkeren, skal du sgrge for, at du har alle de dele,
der er beskrevet i dellisten. (A1)

-

Monter stativet (10) p& rammen (1) ved hjzelp af
skruer(25).

. Skru stangen (3) fast pa den store bolt pa fodp-
lade-stangen(2) og bolten(16).

N

w

. Forbind fodplade-stangen (2) til rammen (1) ved
hjeelp af skruen (18), skiven(21) og matrikken (20).

o

. Fastger rammen (1) og fodplade-stangen(2) ved
hjeelp af fjederen(19).

o
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PLACERING

OMGIVELSER

m Det fysiske miljg, hvor maskinen betjenes, er vig-
tigt for sikker drift og komponenternes levetid.

m Forat opna de bedste resultater skal maskinen
betjenesi et tart miljg, der er fri for overdreven
fugt, farlige kemikalier og luftbarne slibemidler.

m Temperaturen skalligge mellem 5-40°C ogdenrel-
ative luftfugtighed mellem 20-95 %

TILDELING AF PLADS

m Overvejden starste storrelse arbejdsemne, der
skal bearbejdes med denne maskine, og serg for
tilstraekkelig plads omkring maskinen til passende
materialehdndtering for operatgren eller installa-
tion af ekstraudstyr.

VZAEGTBELASTNING

m Sgrg for, at den valgte overflade kan baere maski-
nens vaegt, ekstraudstyr og det tungeste arbejd-
semne, der skal bruges.

BELYSNING

m Belysningen skal veere tilstraekkelig til, at arbejdet
kan udferes sikkert. Skygger, blaending eller stro-
boskoper, der kan distrahere eller h&amme oper-
ateren, skal elimineres.

FORANKRING AF MASKINEN

m Vianbefaler at forankre maskinen til et betongulv
ved hjeelp af murankre. Dette forhindrer veeltning
ogreducerer vibrationer

Murvaerksanker

Maskinens krop

Mellemlaeg af metal

NIVELLERING

m Hvisoverfladen er ujaevn, kan det veere ngdvendigt
at udjeevne maskinen ved hjzelp af metalskiver. (Se
figuren ovenfor).

BETJENING

A Brughandsker under alle formningsarbejder.

A Tryk ikke uden en separator mellem kaberne.
Dette vil beskadige taenderne.

A Fjernhandtaget, nar detikke eribrug.
A Indsat altid et stykke metal eller andet materiale
mellem kaeberne, nar den ikke eribrug.

FORBEREDELSE

m Inden bearbejdning pa Shrinker &amp; Stretch-
er skal metallet bsjes 90°, sd den maksimale
flangedybde ikke er sterre end 25,4 mm/1".

m Lavenskabelon af pap eller et kort stykke trad. En
skabelon er afggrende for at opné en god pasform
med minimal brug af fyldstof.

KRYMPNING/STRZEKNING

1. Bearbejd forst forkant. Dette nedbryder den mak-
simale modstand og muligger derefter nem og
preecis bearbejdning.

2. For at opné de bedste resultater og maksimal
formningskraft skal metallet kun indsaettes halvt
ikaeberne.

3. Debulerellerlommer, der typisk opstér ved krymp-
ning, kan hurtigt hamres ud.

4. Kontroller trykket pa handtaget eller fodpedalen,
mens du former metallet.

5. Bevaegmetallet fremogtilbage, indtil den gnskede
radius er opnaet.

6. Veaerktgjets kaeber er "tandede” for at fa bedre greb
om metallet. Disse teender efterlader sma maerker,
afhaengigt af metallets hardhed, som kan fjernes
med en slibeklud eller en slibeskive.

A Vigtigt: Renger kaeberne efter brug!

VEDLIGEHOLDELSE

RENGORING AF KZEBERNE

m  Stevsugning hjeelper med at fjerne rester. Den bed-
ste mé&de at vedligeholde metalformeren pé er at
adskille kaeberne ogrenggre dem som falger:

-

Losn skruerne for at fjerne kaebeenheden.
. Fjernkaeberne og V-blokken som en samlet enhed.
. Fjernaffjedringsfjedrene.

H AN

. Renger kaeberne med renggringsvaeske og en
borste. Brug ikke en stalbgrste eller et stalhjul.
Berst altid i samme retning langs taenderne.

o

. Renger V-blokkene.

Smer mellem kaeberne og V-blokkene.
7. Samligen. Sergforat placere den store kaebe over-
for den lille keebe.

A Vigtigt: Nar produktet ikke eribrugilsengere tid,
skal kaeberne smeres let med olie for at forhindre
korrosion.
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LISTE OVER DELE

Del: | Beskrivelse: Oty: Del: | Beskrivelse: Oty:
1 Ramme 1 23 Skive 1
2 Fodplade 1 24 Keede 1
3 Stang 1 25 Skrue M10X20 10
4 Stift 16 mm 1 26 Smerenippel 6
5 Aksel 3 27 C-ring 20 mm 6
6 Drivhjul 1 28 Motrik M16 1
7 Drevet hjul 2 29 C-ring12 mm 2
8 Forbindelsesbolt 1 30 Sk rue M8X25 2
9 Kaebebase 2 31 Skrue 1
10 Stativ 1 32 Skrue 1
n Sidestotte 2 33 Straekkerv-blok 2
12 Stift 2 34 Straekkekaebe 4
13 Plade 1 35 Kaebedaeksel 8
14 Aksel 1 36 Skrue 16
15 Daeksel 4 37 Rund fjeder 2
16 Stift 1 38 Krympemaskine V-blok 2
17 Splitstift 3 39 Krympebeskyttelse 4
18 Bolt 1 40 Styreplade 2
19 Fjeder 1 41 Fjeder 4
20 Skive 1 42 Skruenggle 8 mm 1
21 Motrik M10 1 43 Skruenggle 1
22 Bolt M16x120 1




DIAGRAM OVER DELE




FI KAYTTOOHJE

AVAROITUS!

Lue kaikki annetut turvalli

oitukset, ohj

)

t, kuvat ja tekniset tiedot! Kaikkien

ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia vammoja tai jopa kuoleman!

Sdilyta tama kdyttoohje myohempaa kiyttoa varten!

TURVALLISUUSTIEDOT

SUOJAVARUSTEET

K&yta hyvaksyttyja suojalaseja.

K&yta asianmukaisia liukastumattomia jalkineita.
Kayta tarvittaessa hengityssuojaimia.

Kayta kuulosuojaimia, jos melu ylittaa 85 dba.

> bbb

Al3 kayta kasineita koneen kayton aikana, kun ka-
det ovat ldhelld liikkuvia osia.

Kiinnita pitkat hiukset.

Ala kayta 16ysia vaatteita, koruja tai asusteita, jot-
ka voivat tarttua liikkuviin osiin.

TYOTURVALLISUUS
A Pidatydalue puhtaana, valaistunajasiistina.

> b

A Pidalapsetjaasiattomat henkil6t poissa.
A Kiinnita paikallaan olevat koneet tukevasti.
A

Pida koneiden ymparilld tasainen, liukumaton lat-
tia.

A Varmista, ettd koneen ymparilld on riittavasti tilaa
turvallista liikkumista ja kdyttoa varten.

A Varmista turvalliset kulku- ja poistumisreitit konei-
den ymparilla.
A Ala koskaan hairitse kayttajaa.

A Hakeudu aina valittdmasti ensiapuun loukkaan-
tumisen yhteydessa.

A Oletietoinen kasiteltaviin materiaaleihin liittyvista
palovaaroista ja kemiallisista vaaroista.
TYOKALUJEN TURVALLISUUS

A Liian kuluneiden tai vaurioituneiden osien
kayttdminen voi aiheuttaa tydkalun vikaantumisen
jaloukkaantumisen. Tarkasta ainajokainen osaen-
nen kayton aloittamista.

A Kéyta tata tyokalua vain sille tarkoitettuun tar-
koitukseen.

A Alakayta tyokalua vakisin.
A Alaylita tydkalun maaritettys kapasiteettia.

TUOTETIEDOT
TEKNISET TIEDOT

SKU: 570988
Malli: SHST-165
Kapasiteetti pehmea teras: 1.2mm

Kapasiteetti alumiini:

Kurkun syvyys: (kupari, kupari, kupari): X

PAKKAUKSEN PURKAMINEN

m Poistatuote varovasti pakkauksestaan.

m Tarkista, ettd kaikki pakkauksen siséllossé luetel-
lut osat ovat mukana ja vahingoittumattomia.

m Josjokin osa puuttuu tai on vaurioitunut, a1 kayta
tuotetta. Ota yhteys jalleenmyyjdan tai asiakastu-
keen.

m Huomautus: Sailyta pakkausmateriaalit silta varal-
ta, ettd tuotetta on kuljetettava tai palautettava.

PUHDISTUS

m Paljaat metallipinnat on paéallystetty ruo-
steenestoaineella. Poista pinnoite liuotinpuhdis-
tusaineella tai sitruspohjaisella rasvanpoistoain-
eella.

A Tarkeaa: Valta klooripohjaisia liuottimia, silld ne
vahingoittavat maalattuja pintoja.

ASENNUS

m Kutistaja ja venyttdja vaativat pienen kokoon-
panon ennen kayttda. On térkeda, etté luet koko
kayttdohjeen ja tutustut laitteeseen ENNEN kuin
kokoat ja kdytat laitetta. Ennen metallikutistajan
javenyttdjan kokoamista varmista, ettd sinulla on
kaikki osaluettelossa mainitut osat. (A1)

-

Kiinnita jalusta(10) runkoon (1) ruuveilla(25).

N

. Ruuvata tanko (3) jalustan tankoon (2) ja pulttiin
(18).

Liita jalkalevy (2) runkoon (1) ruuvilla (18), alu-
slevylld(21)ja mutterilla(20).

“

4. Kiinnitarunko(1)jajalkalevy(2)jousella(19).
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SIJOITTAMINEN

YMPARISTO

m Fyysinenympaéristd, jossa konetta kdytetdan, on
tarked komponenttien turvallisen toiminnan ja pit-
kéikaisyyden kannalta.

m Parhaiden tulosten saavuttamiseksi tata konetta
on kaytettdva kuivassa ymparistdssa, jossa eiole
liiallista kosteutta, vaarallisia kemikaaleja taiilman
mukana kulkeutuvia hankausaineita.

m  Lampétilan tulisi olla valilla 5-40 °C ja suhteellisen
kosteuden valilla 20-95 %

TILANJAKO

m Ota huomioon télla koneella kdsiteltédvan tydkap-
paleen suurin koko ja varaa koneen ymparille riit-
tavastitilaa, jotta koneen kayttaja voi kasitelld ma-
teriaalia asianmukaisesti tai asentaa apulaitteita.

PAINOKUORMA

m  Varmista, ettd valittu pinta kestda koneen, lisélait-
teiden ja raskaimman kaytettavan tyokappaleen
painon.

VALAISTUS

m Valaistuksen on oltava riittdvan hyva, jotta tyot
voidaan suorittaa turvallisesti. Varjot, haikaisy tai
stroboskooppitehosteet, jotka voivat hairita tai
haitata kdytt&jaa, on poistettava.

KONEEN KIINNITTAMINEN

m Suosittelemme kiinnittdm&an koneen betonilat-
tiaan muurausankkureilla. Tdméa estda kaatumisen
javahentaatarinaa

Muurausankkuri Metallinen
aluslevy

Koneen runko ﬂ D_‘ i

TASOITUS

m Jos pinta on epatasainen, kone saattaa olla ta-
sattava metallisilla korotuspalikoilla. (Katso kuva
ylid).

KAYTTO

A Kéyté suojakédsineita kaikissa muovausoperaatio-
issa.

A Ala painailman erottinta leukojen vélissa. Se vah-
ingoittaa hampaita.

A Irrotakahva, kun laitetta ei kdyteta.
A Asetaainametallikappale tai muu materiaalileuko-
jenvaliin, kun laitetta ei kayteta.

VALMISTELU

m Ennen valmistusta kutistimella ja venyttimella
taivuta metallia 90°, jolloin laippasyvyys on en-
intdan 25,4 mm/1".

m Tee kartongista tai lyhyesta langasta malli. Mal-
li on tarked, jotta saavutetaan hyva istuvuus ja
tayteaineen kaytto jaa vahaiseksi.

KUTISTAMINEN/VENYTTAMINEN

1. Tydskentele ensin etureunaa. Téma vahentaa
suurinta vastusta ja helpottaa ja tarkentaa tyota
sen jalkeen.

2. Parhaan tuloksen ja maksimaalisen mu-
ovausvoiman saavuttamiseksi aseta metalli vain
puoliksileukoihin.

3. Kutistumisen yhteydessa tyypillisesti esiintyvat
rypytjataskuja voidaan nopeastitasoittaa vasar-
alla.

4. Saadakahvaan tai polkimelle kohdistuvaa painetta
metalliamuovatessasi.

5. Liikuta metallia edestakaisin, kunnes haluttu sédde
on saavutettu.

6. Tydkalujenleuat ovat "hampaisilla”, jotta ne tarttu-
vat paremmin metalliin. Hampaat jattavat metallin
kovuudesta riippuen pienié jalkia, jotka voidaan
poistaa hiomakankaalla tai hiomalaikalla.

A Tirkes4: Puhdista leuat kéytén jalkeen!

HUOLTO

LEUKOJEN PUHDISTUS

m Imurointi auttaa poistamaan téytteet. Paras tapa
huoltaa metallinmuotoilija on purkaa leuat ja puh-
distaa ne seuraavasti:

1. LOysaaruuvitjairrotaleukakokoonpano.

2. PoistaleuatjaV-kiilayhtena kappaleena.

3. Poistajouset.

4, Puhdistaleuat puhdistusnesteell ja harjalla. Ald

kdyta terdsharjaa tai terdspyoraa. Harjaa aina sa-
maan suuntaan hampaita pitkin.

. Puhdista V-palat.
Voitele leukojen ja V-palojen véliset kohdat.

o

7. Kokoauudelleen. Varmista, ettd suurileuka on va-
stapaata pienté leukaa.

A Tarkeda: Kun laitetta ei kdyteta pitkaan aikaan,
voitele leuat kevyesti 6ljylld korroosion estdmisek-
si.



OSALUETTELO

Osa: Oty: Osa Kuvaus: Oty:
1 Runko 1 23 Aluslevy 1
2 Jalkalevy 1 24 Ketju 1
3 Palkki 1 25 Ruuvi M10X20 10
4 16 mm:n tappi 1 26 Voitelunippa 6
5 Akseli 3 27 C-rengas 20 mm 6
6 Vetopyora 1 28 Mutteri M16 1
7 Vetoakseli 2 29 C-rengas 12 mm 2
8 Yhdistava pultti 1 30 R uuvi M8X25 2
9 Leukapohja 2 31 Ruuvi 1
10 Jalusta 1 32 Ruuvi 1
n Sivutuki 2 33 Venytys V-lohko 2
12 Tappi 2 34 Venyttimen leuka 4
13 Levy 1 35 Leukojen suojus 8
14 Akseli 1 36 Ruuvi 16
15 Kansi 4 37 Pydreé jousi 2
16 Tappi 1 38 Kutistaja V-lohko 2
17 Halkaistu tappi 3 39 Kutistuspala 4
18 Pultti 1 40 Ohjauslevy 2
19 Jousi 1 41 Jousi 4

20 Aluslevy 1 42 8 mm:n jakoavain 1
21 Mutteri M10 1 43 Avain 1
22 Pultti M16x120 1
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NOTES / ANTECKNINGAR / NOTATER / NOTER / MUISTIINPANOT



ENVIVONMENTAL PROTECTION:
Recycle any unwanted material! All machines, accessories
and packaging must be sorted and left atarecycling center
and disposed of in an environmentally friendly manner.

MILJOSKYDD
Atervinn obnskat material! Alla maskiner, tillbehér och for-
packningar maste sorteras och lamnas p& en atervinningss-
tation och kasseras pa ett miljévanligt satt.

MILJOVERN
Resirkuler ugnsket materiale! Alle maskiner, tilbehgr og em-
ballasje ma sorteres og leveres pé et gjenvinningssenter og
avhendes pa en miljgvennlig mate.

MILJOBESKYTTELSE
Genbrug ugnsket material! Alle maskiner, tilbehar og em-
ballage skal sorteres og afleveres pa et genbrugscenter og
bortskaffes pa en miljgvenlig made.

YMPARISTONSUOJELU
Kierrata ei-toivotut materiaalit! Kaikki koneet, lisdvarus-
teet ja pakkaukset on lajiteltava ja vietdva kierrdtyskes-
kukseen seka havitettdva ymparistoystavallisella tavalla.

CONTACT / KONTAKT / YHTEYSTIEDOT

Solédngsvagen 13, SE-513 70, Borgstena
+46 33-202650, order@pelatools.se



