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PLATARNAS FUNKTIONSSATT

KL-svetsplatarna ar staldetaljer tillverkade av Semko Oy. Platarna placeras i
betonggjute innan det stelnar. KL-platarna bestar av en stalplatta med
fastsvetsade kamstals-férankringar, platarna ar avsedda att utgora

svetsunderlag for stalprofiler. Svetsplatarna

dverfor laster fran den fastsvetsade stalkonstruktionen via sina

kamstalsforankringar till betongunderlaget.

KL- svetsplatarna tillverkas i flera storlekar och materialalternativ.

KL- svetsplatarnas hallfastheter ar beraknade for statisk last.

KL- svetsplatarna forses alltid med minimiarmering enligt SFS-EN 1992-1 for att
sakerstalla ett segt brottgranstillstand.

2 PLATARNAS MATERIAL OCH MATT

2| PLATARNAS MATERIAL OCH STANDARDER

1 2 3 4

Typ Del Material Standard

KL Stalplat S355J2+N SFS-EN 10025
Forankring B500B SFS 1300:2017

KLR Stalplat 1.4301 SFS-EN 10088
Forankring B500B SFS 1300:2017

KLH Stalplat 1.4401 SFS-EN 10088
Forankring B500B SFS 1300:2017
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22  PLATARNAS MATT
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Figur 1. KL-platarnas mattbeteckningar
Tabell 1. KL- platarnas matt
1 2 3 4 5 6
KL-svetsplat H A D t %]
KL B x L [m [Mmm] [mm [mm [m
m] ] ] m]
KL 50 x 100 218 - 60 8 12
KL 100 x 100 218 60 60 8 12
KL 100 x 150 220 60 90 10 12
KL 150 x 150 222 90 90 12 16
KL 100 x 200 222 60 120 12 16
KL 200 x 200 312 120 120 12 20
KL 250 x 250 315 150 150 15 20
KL 100 «x 300 315 60 180 15 20
KL 200 x 300 315 120 180 15 20
KL 300 x 300 315 180 180 15 20
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Jd TILLVERKNING OCH TOLERANSER

31  TILLVERKNINGSMETOD OCH UTFORANDEKLASS
Platar:Termisk eller mekanisk skarning

Kamstal: Mekanisk kapning

Svetsning: Manuell Mag/robotsvets

Svetsklass: C (SFS-EN ISO 5817), EXC2 (SFS-EN 1090-2 punkt 7.6)

Utforandeklass: EXC2 (SFS-EN 1090-2) [Mer kravande klasser enligt separat direktiv]

32 TILLVERKNINGSTOLERANSER

Platens sidomatt: + 3 mm L<120 mm
*4 mm 120 mm < L <315 mm
Platens rakhet: L/150
Skurna ytans grovlek: SFS-EN 1090-2
Skurna ytans lutning: SFS-EN 1090-2
Svetsplatens totalhojd: + 3 mm
Forankringars lage: =5 mm
Férankringars inbordes avstand: + 5 mm
Forankringars lutning: + 5°

33 YTBEHANDLING

De sidor som forblir synliga samt kanterna skyddsmalas. Platarna levereras malade
med verkstadsgrund ca. 40 um. Leverans enligt skild order med epoxymalning

60 um eller varmforzinkade enligt i kraft varande standarder. Rostfria och
syrafasta svetsplatar levereras utan skyddsmalning.

34 KVALITETSKONTROLL

Kvalitetskontrollen utfors enligt produktstandardernas krav. Semko har i kraft
varande avtal for kvalitetskontroll gallande tillverkning av staldetaljer.
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4 HALLFASTHETER
4] BERAKNINGSGRUNDER

KL- svetsplatarnas hallfastheter ar beraknade enligt foljande normer, forskrifter och
direktiv:

SFS-EN 1992 Eurokod 2 Dimensionering av betongkonstruktioner
SFS-EN 1993 Eurokod 3 Dimensionering av stalkonstruktioner

Hallfastheterna ar beraknade for statisk last. Dimensionering fér dynamiska laster och
utmattningslaster bor utféras separat fran fall till fall.

Tabell 2 visar Kl-platarnas hallfastheter i de fall dar endast en kraft verkar pa
platen. KL- platarnas hallfastheter gentemot kombinerade kraftstorheter skall
granskas enligt punkt 4.6.

Hallfastheterna i tabell 2 ar berdknade enligt foljande antaganden:

- Betonghallfasthet min. C25/30.

- Ingen tilldaggsarmering vid svetsplaten. Endast minimiarmering i
konstruktionen. Hallfastheter for tilldggsarmerad svetsplat, se
punkt 4.9.

- Svetsplaten ar beldgen sa langt fran kant, att brott i betongkant inte &r det
forharskande brottalternativet (erforderliga kantavstand se punkt 4.4). Ifall
kantavstandet understiger vardet i punkt 4.4 skall hallfastheten reduceras
enligt punkt 4.7 eller svetsplaten forses med tillaggsarmering enligt punkt
4.9.

- Tjockleken pa svetsplatens infastningsunderlag ar enligt punkt 4.5.

- Lastens lagestolerans 15 mm / 10 % av svetsplatens sidomatt, mindre varde
beaktat i dimensioneringsberakningarna (tillverkningstolerans + 5 mm
dessutom beaktad i berakningarna).

- Infastningsarean hos staldetalj som fastes i svetsplaten maste fylla
minimikravet i 4.3.

- Skarkraften Veq kan inverka i svetsplatens bagge sidoriktningar men
endast i en riktning at gangen. En skarkraft som verkar i bada
riktningarna samtidigt skall beaktas enligt punkt 4.6.

- Bojmomentet Mgq kan verka i svetsplatens bagge sidoriktningar men endast i
en riktning at gangen. Ett moment som verkar i b&da riktningarna samtidigt
skall beaktas enligt punkt 4.6.

- Vridmomentet Teq kan verka i svetsplatens bagge sidoriktningar men endast
i en riktning at gangen.
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4?2  HALLFASTHETER UTAN INVERKAN AV TILLAGGSARME-
RING OCH KANTAVSTAND
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Figur 2. Beteckningar for KL-platarnas kraftriktningar

Tabell 2. KL- platarnas hallfastheter for enskilda kraftstorheter utan tillaggsarmering och

utan inverkan av kantavstand i uppsprucken betong C25/30

1 2 3 4 5 6 7 8
Svetsplat H NRd | VRdL | Verae | MrdL | Mras Trd

B X L |{[mm]| [kN] | [kN] [kN] | [KNm]| [KNm] | [KNm]

50 x 100 | 218 13 15 17 1,6 0,7 0,7

100 x 100 | 218 45 33 33 2,4 2,4 1,9

100 x 150 | 220 47 33 35 3,9 3,0 2,4

KL 150 x 150 | 222 66 61 61 5,5 5,5 51
KLR 100 x 200 | 222 66 62 66 6,1 4,0 5,4

KLH 200 x 200 | 312 | 120 | 101 101 | 10,5 | 10,5 10,7

250 x 250 | 315 | 164 | 105 | 105 | 16,1 16,1 13,3

100 x 300 | 315 | 127 | 104 | 108 | 17,5 7,3 11,9

200 x 300 | 315 | 148 | 106 | 106 | 19,6 14,0 13,6

300 x 300|315 | 191 | 108 | 108 | 23,5 23,5 16,0

Vardena i tabell 2 géller for KL-platarnas maximala hallfastheter vid enskilda

kraftstorheter utan tillaggsarmering med infastningsyta enligt tabell 3 och vid "goda”
forankringslagen med KL-platar i minimiarmerad betongkonstruktion enligt tabell 4.

Vid "daliga” férankringslagen skall vardena fér normalkraft- och
momenthallfasthet multipliceras med faktorn 0,7.
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43 INFASTNINGSYTA

Vid anvandning av hallfastheter enligt tabell 2 skall anslutningsytans minimi-
storleken hos staldetaljer som ansluts till KL-platarna fylla kraven i tabell 3. Till
anslutningsytan kan dven svetsarna réaknas med ifall staldetaljen blivit svetsad
runtom till KL-platen. Vid behov kan dven avstyvningar utnyttjas i fogen mellan
staldetalj och KL-plat for att sakerstalla tillracklig infastningsareal.

Tabell 3. Minimistorlek for KL-platarnas infastningsyta vid normalkraft

och béjmoment

1 2 | 3

Svetsplat Minimi-infastningsyta

vid normalkraft Ngrq

KL KLR, KLH
B X L [mMm x [mm]/[mm] x [mm]
50 x 10 50 x 25 58 x 29
100 x 10 50 x 50 58 x 58
100 x 15 53 x 80 58 x 87
150 x 15 70 x 70 80 x 80
100 x 20 48 x 95 55 x 110
200 x 20 10 x 100 | 110 x 110
250 x 25 10 x 105 | 125 x 125
100 x 30 52 x 155 57 x 170
200 x 30 93 x 140 | 110 x 165
300 x 30 14 x 140 | 165 x 165

Infastningsytans areal i tabell 3 ar definierad enligt KL-platens maximala
normalkrafthallfasthet.

Ifall infastningsytan hos den anslutna staldetaljen understiger vardena i tabell 3 skall
KL-platens normalkraft- och bdjmomentkapaciteter reduceras (férminskas). Tillaggs-
information fas fran Semkos tekniska radgivning.

Ifall infastningsytan hos den anslutna staldetaljen dverstiger vardena i tabell 3 kan KL-

platens béjmomenthallfastheter forstoras enligt bilaga 1.

Reducering av skarkraft- och vridmomenthallfastheterna vid forminskad infastningsyta

behover inte utforas.

Tillaggsinformation angdende KL-platarnas hallfastheter far fran Semkos tekniska

radgivning.

KL-SVETSPLATAR

BRUKSANVISNING

SID 8/15



MINSTA TILLATNA KANT- OCH C/C-AVSTAND FOR
HALLFASTHETER ENLIGT PUNKT 4.2

Vid utnyttjande av hallfastheter enligt tabell 2 skall KL-platarnas kant- och c/c-
avstand fylla minimikraven i tabell 4. Kant- och c/c-avstand givna i tabell 4 ar
sadana att inget kantbrott kan uppsta. Vid mindre kant- och c/c-avstand skall KL-
platens betongunderlag armeras enligt punkt 4.7.

Kantavstandena i tabell 4 ar avstand fran centrum av KL-platens forankring till
betongens kant enligt figur 3. C/c-avstandena ar pa motsvarande satt avstand mellan
centrum av férankringarna hos intilliggande KL-platar.

C/c-avstandet k: ar hos KL-platarna minimum 2 x kantavstandet ifall platarnas fulla
hallfasthet enligt tabell 2 utnyttjas. Vid mindre c/c-avstand armeras
betongunderlaget enligt punkt 4.7.

Figur 3. KL-platarnas kantavstand c fran forankringsmitt till betongkonstruktionens kant
och c/c-avstand mellan intilliggande svetsplatar.

Tabell 4. KL-platarnas minimikantavstand for hallfastheter enligt punkt 4.2 utan
tillaggsarmering av betongunderlaget

1 2 | 3
Minimikantavstand for
Svetsplat hallfastheter enligt tabell 2
Nrd VRd
MrdaLMRds Trd
B x L Cn [mm] Cv[mm]
50 x 100 327 102
10 x 100 327 102
10 x 150 330 102
KL 15 x 150 333 136
KLR 100 x 200 333 136
KLH 200 x 200 468 170
25 x 250 473 170
10 x 300 473 170
20 x 300 473 170
30 x 300 473 170
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45 MINIMITJOCKLEK PA INFASTNINGSUNDERLAGET

Infastningsunderlagets tjocklek hos KP-platarna dikteras av tjockleken pa det tackande
betongskiktet enligt belastningsklass. Tjockleken skall vara = KL-platens hojd +
tacklagret + det tackande lagrets tolerans. Infastningsunderlaget skall alltid
dimensioneras sa, att det haller fér de belastninar som KL-platen éverfor till betong-
konstruktionen.

46 HALLFASTHETER FOR KRAFTKOMBINATIONER

Ifall KL-platen samtidigt belastas av tva eller flera kraftstorheter skall platens hallfasthet
mot kraftstorhetskombinationer alltid kontrolleras med f6ljande formler.

:NEd MEdL+MEdB
NRd MRdL MRdB

By <1,0 (1)

BV: VEdB+VEdL+ TEd 31,0
VRd TRd (2)

dar sénkta indexet Ed star for dimensioneringsvardet for lastens brottgrans och Rd
platens hallbarhet for motsvarande last, sankta indexet B och L
dimensioneringsvardet eller hallfastheten i namnda riktning.

Forutom formlerna (1) och (2) kontrolleras aven foljande

formler: Svetsplat utan tillaggsarmering, formlerna 3, 4

och 5.

(B2 + (By)2 < 1,0 (3)
BwLS + (1,5 <1,0 (4)
By + Py < 1,2 (5)

Tillaggsarmerad svetsplat dessutom formel 6.

2 2
By + By £ 1,0 (6)
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47 KL-PLATARNAS TILLAGGSARMERING

471 TILLAGGSARMERINGENS INVERKAN PA KANTAVSTANDEN

Vid anvandning av tillaggsarmering enligt punkterna 4.7.3 och 4.7.4 kan svetsplatarnas
kantavstand reduceras fran de varden som ges i tabell 4.

De minsta mojliga kantavstanden bestams av kravet pa tjockleken i skyddsbetongen
enligt betongkonstruktionens belastningsklass samt behovet av betongtjocklek for att
sakerstalla kamstalens tillrackliga férankringslangd.

Kravet pa betongtjocklek for tillaggsarmeringens forankring bestams av
tillaggsarmeringens placering i konstruktionen. Konstruktoren skall bestamma
tjockleken pa den tackande betongen fran fall till fall.

472 TILLAGGSARMERINGENS INVERKAN PA HALLFASTHETERNA

Tilldggsarmering av KL-platarnas betongunderlag okar inte platarnas hallfastheter.

413 TILLAGGSARMERING MOT NORMALKRAFT OCH BOJMOMENT

Tillaggsarmering for draghallfasthet och b6jmoment skall placeras i betongkonstruk-
tionen vid KL-platen enligt figur 4. Tilldggsarmeringen placeras sa nara KL-platens
forankringar och sjalva platdelen som mojligt.

Tillaggsarmeringen skall forankras i betongkonstruktionen utanfor KL-platens
forankringar for full dragkraft i kamstalet enligt figur 4.

ﬂs—ds

Figur 4. KL-platens tilldggsarmering for draghallfasthet och béjmoment loa = for-
ankringslangd enligt SFS-EN 1992-1-1

KL-SVETSPLATAR BRUKSANVISNING SID 11/15



KL-platarnas tillaggsarmering for full draghallfasthet visas i tabell 5. Armeringen i tabell 5
ar bestamd enligt "gott” férankringslage sa, att den skyddande betongtjockleken &r

> 3ds. Vid "daligt” forankringslage skall armeringsmangden i tabell 5 6kas med
faktorn 1,42 och erforderlig tilldggsarmering vid mindre tjocklek pa betongen skall
bestammas separat.

Kamstalkvalitet BS00B eller motsvarande har anvants i berakningarna for
tilldggsarmering.

Tabell 5. KL-platarnas tilldggsarmering for full dragkraft- eller
bojmomenthallfasthet

1 2 | 3
o Tilldaggsarmering for
Svetsplat normalk?gft och bbjgr’noment

B x L ns [mm] ds [mm]
50 x 100 2 8
100 x 100 4 8
100 x 150 4 8
KL 150 x 150 4 8
KLR 100 x 200 4 8
KLH 200 x 200 4 12
250 x 250 4 12
100 x 300 4 12
200 x 300 4 12
300 x 300 6 10

414 TILLAGGSARMERING MOT SKARKRAFT

Tillaggsarmering for skarkraft och vridmoment skall placeras i betongkonstruktionen
invid KL-platen enligt figur 5. Tilldggsarmeringen for skarkraft placeras i skarkraftens
riktning och i hojdled sa nara KL-platens stalplat som majligt. Tillaggsarmeringen
bockas och placeras s3, att tillaggskamstalen kommer i kontakt med KL-platens
forankringar. Tilldaggsarmeringen skall forankras i betongkonstruktionen utanfor KL-
platens férankringar for full dragkraft i kamstalet enligt snitt A-A i figur 5.

Vid anvandning av hallfastheter enligt tabell 6 skall stor noggrannhet fastas vid det

faktum, att tilldggsarmeringen for skarkraft ar i tat kontakt med svetsplatens
forankringar. Kraften i forankringarna antas formedlas direkt till tilldggsarmeringen.
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Figur 5. KL-platens tillaggsarmering for skarkraft och vridmoment

lbg = forankringslangd enligt SFS-EN 1992-1-1

Kamstalkvalitet B500B eller motsvarande har anvants i berakningarna for

tillaggsarmering.

Tabell 6. Skarkrafthallfastheter hos tilldggsarmerade KL-platar

(skarkrafthallfastheten hos en tillaggsarmerad plat placerad enligt figur 5)

1 2 3 | 4 | 5
Hallfastheter hos KL-platens
Svetsplat tilldggsarmering Vrd.s [KN]
Staldimension ds [mm]
B x L T6 T8 T10 T12
KL
KLR 6,1 10,9 17,1 24,6
SAMTLIGA KLH
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Excentriciteten mellan skarkraften och armeringen ger upphov till en dragkraft i
tillaggsarmeringen, kraften beaktas i punkt 6.4.3 i EN 1992-4 enligt foljande:

€s
iy -4—

T | \/Ed.re

il I

Figur 6. Dragkraften i tillaggsarmering for skarkraft

VEd‘re = ) VEd

e
—+1
z

dar

es = avstandet mellan skarkraften (platytan) och centrum av kamstalet

z = betongkonstruktionens inre momenthavarm = 0,85d (d < min 3?)
1
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5 ANVANDNING AV PLATARNA

5/ LIVSLANGD OCH TILLATNA BELASTNINGSKLASSER

KL-svetsplatarnas livslangd bestams av valda ramaterial. KL-svetsplatar kan anvandas i
samtliga belastningsklasser med beaktande av belastningsklassens krav pa skyddande
betongtjocklek for svetsplatens staldetaljer. Vid behov anvands rostfria KLR- eller
syrafasta KLH-platar.

KL-platarnas forankringar ar aven hos KLR- och KLH-platarna av kamstalskvalitet B500B.

Helt rostfria KL-platar kan levereras enligt specialbestallning. Vid specialfall ta
kontakt med Semkos tekniska radgivning.

52 BEGRANSNINGAR | ANVANDNINGEN

KL-platarnas kapaciteter ar beraknade for statisk last. Vid dynamisk och
utmattningslast skall storre delsakerhetskoefficienter anvandas och forbandets olika
komponenter bor granskas fran fall till fall.

KL-svetsplatarnas hallfastheter ar beraknade for betongkvalitet C25/30.

KL-svetsplatarna skall forses med armering som ger konstruktionen ett segt brott.

6 DIREKTIV FOR FORVARING, TRANSPORT OCH
MARKNING AV PLATAR

KL-svetsplatarna skall skyddas mot regn vid upplagring.

KL-svetsplatarna forses med markning dar tillverkares nam och typ av svetsplat framgar.
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