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1 OVERSIKT

FIXX Rérhylsa RHR &r avsedd att gjutas in i betongelement for att utgora en lattare infastningspunkt for bade
temporara och permanenta applikationer.

Infastningen ar ej avsedd for dynamiska laster.

Berakningar i detta dokument ar utforda enligt Eurokod med EKS 12 och SS-EN 1992-4:2018.
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2 SYSTEM

Tabell 7 - Artikelnummer FIXX Rorhylsa RHR B

Ganga L D S emny
Artikel T Material Ytbehandli
ikelnummer yp ateria Imm] behandling Imm] Imm] Imm] Imm]
765638 B MLO8AI M8 Blankférzinkad 50 9,5 15 8
765639 B MLO8AI M10 Blankférzinkad 60 11,8 20 10
765640 B MLO8AI M12 Blankférzinkad 70 15 23 12
765641 B MLO8AI M16 Blankférzinkad 80 19,9 23 16
765642 B 316L M8 = 50 9,5 15 8
765643 B 316L M10 = 60 11,8 20 10
765644 B 316L M12 - 70 15 23 12
765645 B 316L M16 = 80 19,9 23 16
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Tabell 2 - Artikelnummer FIXX Rorhylsa RHR H
Génga L D d2 X S €min’
Artikel T Material Ytbehandli
IKelnummer yp ateria [mm] be analing [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
765646 H MLO8AI M10 Blankférzinkad 45 11,8 8,2 33 15 10
765647 H MLO8AI M12 Blankférzinkad 55 15 12,2 40 15 12
765648 H MLO8AI M16 Blankférzinkad 80 19,9 12,2 63 23 16
765649 H 316L M10 = 45 11,8 8,2 33 15 10
765650 H 316L M12 - 55 15 12,2 40 15 12
765651 H 316L M16 - 80 19,9 12,2 63 23 16
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Figur 2
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Tabell 3 — Artikelnummer tiflbehor - Spikkrage GSK

GSK
Artikelnummer Ganga
Kontakta oss M8
550312 M10
550313 M12
550314 M16

Tabell 4 — Artikelnummer tillbehor Gangskydd PLP

PLP
Artikelnummer d
550218 M8
550219 M10
550220 M12
550221 M16

Figur 3
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3 BESKRIVNINGAR OCH BERAKNING

3.1 KONTROLL AV KRAFTER

Infastningar som utsatts for samtidig drag- och tvarkraft skall alltid kontrolleras med foljande samband.

Da stalets kapacitet ar dimensionerande:

F, 2 E 2

— +— <1
Ft,Rd Fv,Rd
och

F, 2 E, 2

+ <1
Fira 14 XF,Rra

Da betongens kapacitet ar dimensionerande:

Ft 1,5 Fv 1,5
+
F, t,Rd F, v,Rd

<1

och

F; 4 E,
Ft,Rd Fv,Rd

<12

I Alla krafter anges i kilonewton (kN)
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3.2 KAPACITETER

| detta kapitel presenteras dimensionerande kapacitet for respektive storlek och elementtjocklek. Observera att
presenterade kapaciteter forutsatter armering och installation enligt beskrivet i Kapitel 4.

Tabell 5 — Kapaciteter i yta RHR B

Dimensionerande kapaciteter [kN] 23
1 n
Storlek Tmin Dragkraft [kN] Tvarkraft [kN]
[mml 76720 C25/30 C35/45 C16/20 C25/30 C35/45
FiRa FiRa Fipa Fura Fora Fura
M8 95 0,9 1,2 1,5 1,5 1,5 1,5
M10 100 2,0 2,7 3,4 2,2 2,2 2,2
M12 110 4.1 5,6 7,3 3,0 3,8 4,4
M16 115 7,4 10,1 13,1 3,5 4,4 5,2

" Se Figur 5 for beskrivning

? Beréknat i oarmerad sprucken betong
? Kapaciteter géller nér a &r minst 1,5xL (se Figur 5, Kapitel 4)

Tabell 6 — Dragkraftskapaciteter i sida RHR H

Dimensionerande kapaciteter [kN] 23 Erfoderlig armering*
T Dragkraft [kN] @-Larm
Storlek e
[mm] 7620 C25/30 C35/45 C16/20 C25/30 C35/45
Fira Fira Fira [mm] [mm] [mm]

M10 80 4,3 4,6 4,8 ?6-200 ?6-200 ?6-200
M12 100 4,6 5,0 5,4 ?10-400 ?10-300 ?10-200
M16 120 6,4 9,1 12,9 ?10-400 ?10-300 ?10-200

" Se Figur 6 for beskrivning

? Beréknat i armerad sprucken betong
7 Kapaciteter géller i kombination med erfoderlig armeringsméangd

4 Armeringsrekommendationer och kantavsténd enligt Kapitel 4

Tabell 7 — Tvarkraftskapaciteter i sida RHR H - Vinkelratt

Dimensionerande kapaciteter [kN] 23 Erfoderlig armering*
T Tvarkraft [kN] D-Larm
Storlek e
[mm] 7620 C25/30 C35/45 C16/20 C25/30 C35/45
Fipa Fipa Fira [mm] [mm] [mm]

M10 80 1,7 2,2 2,2 ?6-200 ?6-200 ?6-200
M12 100 2,5 3.1 3,7 ?10-400 ?10-300 ?10-200
M16 120 3,6 4,4 5,2 ?10-400 ?10-300 ?10-200

" Se Figur 6 for beskrivning

? Beréknat i armerad sprucken betong
7 Kapaciteter géller i kombination med erfoderlig armeringsméngd

4 Armeringsrekommendationer och kantavsténd enligt Kapitel 4
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Tabell 8 — Tvarkraftskapaciteter i sida RHR H - Parallel/

Dimensionerande kapaciteter [kN] 23 Erfoderlig armering*
Toie! Tvérkraft [kN] B-Larm
Storlek
[mm] C16/20 C25/30 C35/45 C16/20 C25/30 C35/45
Fira Fira Fira [mm] [mm] [mm]

M10 80 1,5 1,9 2,2 ?6-200 ?6-200 ?6-200
M12 100 2,5 2,9 2,9 ?10-400 @10-300 ?10-200
M16 120 3,2 3,8 3.9 ?10-400 @10-300 ?10-200

" Se Figur 6 for beskrivning

? Beréknat i armerad sprucken betong

7 Kapaciteter géller i kombination med erfoderlig armeringsméngd
4 Armeringsrekommendationer och kantavsténd enligt Kapitel 4
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4 ARMERINGSBESKRIVNING

Kapaciteter presenterade i under kapitel 3.2 baseras pa att elementet ar armerat enligt 7abe// 9 och figurerna 5 och
6, samt att minsta elementtjocklek och angivna minsta kantavstand uppfylls.

Tabell 9 — Armeringsbeskrivning RHR B

. Armeringsnat
Kantarmering
Storlek (antal@) ezl Gimin
maskbredd) [mm]
[mm]
[mm]
M8 75
M10 90
1+1@5 1+105-150
M12 105
M16 120
O
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Tabell 10 — Armeringsbeskrivning RHR H

. Armeringsnat
Kantarmering
Storlek (antal@) (et o Gmin
maskbredd) [mm]
[mm]
[mm]
M10
M12 1+105 1+105-150 300
M16
Omin
® L +
Tmin i
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Figur 6
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5 SAKERHET

e Se till att den anslutande skruven/stdngen ska vara fullt igangad

e Observera att den anslutande skruven/stdngen kan vara dimensionerande for krafterna och redovisas ej i detta
dokument.

e Forvara omonterad infastning i torr miljd for att minska risken for odnskad slitage orsakat av vader.

e Undvik att vatten ansamlas i gdngorna pa en infastning efter gjutning om elementen ska férvaras utomhus. Att
plugga gangorna med en plastplugg ar att rekommendera.

e Ateranvand aldrig en infastning som gjutits in tidigare

e L Amna in produkten och tillbehor for tervinning vid kassering.

e Anvand ej mutterdragare med slagfunktion vid montage av skruv dé detta kan skada produkten. (se 7abel/ 77
for atdragningsmoment)

e Produkten ar ej avsedd for dynamiska laster.

Tabell 11 - Atdragningsmoment

Storlek Maximalt
moment [Nm]
M8 2
M10 3
M12 7
M16 17
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