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1 SVETSPLATARNAS FUNKTION

De i bruksanvisningen namnda JKL-svetsplatarna ar staldetaljer forsedda med
forankringar som placeras i betonggjute innan det stelnar. JKL-svetsplatarna ar avsedda
som svetsunderlag for stalprofiler. Platarna overfor krafter frAn den fastsvetsade stal-
konstruktionen till betongen genom sina férankringar.

JKL-svetsplatarna bestar av en stalplat med fastsvetsade kamstalsforankringar, med fast-
svetsad platférankring i &nden. Platarna tillverkas i manga olika storlekar med varierande
materialalternativ.

JKL-svetsplatarna monteras alltid med minimiarmering enligt SFS-EN 1992-1-1 for att sa-
kerstélla en seg brottssituation. Nar hallfasthet utan tillaggsarmering ges i denna anvisning
betyder det, att namnda minimiarmering inte deltar i hallfastheten. Nar hallfastheten anges
med tillaggsarmering, betyder det att en tillaggsarmering enligt punkt 4.10 finns i konstruk-
tionen férutom minimiarmeringen.

2 SVETSPLATARNAS MATT OCH MATERIAL

2.1 Svetsplatarnas material och standarder

1 2 3 4
Typ Del Material Standard
Stalplat S355J2+N SFS-EN 10025
JKL Forankringsplat S355J2+N SFS-EN 10025
Forankring B5000B SFS 1300
Stalplat 1.4301 SFS-EN 10088
JKLR Forankringsplat S355J2+N SFS-EN 10025
Forankring B5000B SFS 1300
Stalplat 1.4401 SFS-EN 10088
JKLH Forankringsplat S355J2+N SFS-EN 10025
Forankring B5000B SFS 1300




2.2 Svetsplatarnas matt

T
\
\

4
L
N K
‘ T

L
Vo
Uy

1
L

T
\
1
=

L

PRI N A LA
B
A

U
A A

— PR
ARHHHN

rul\\'.ll

..
|‘|'1|

ol

ol

Figur 1. JKL-platarnas mattbeteckningar

Tabell 1. JKL-platarnas métt

1 2 3 4 5 6
JKL-svetsplat H A D t %)
B x L [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

150 x 150 220 90 90 25 16
150 x 150 285 90 90 25 16
150 x 200 220 100 120 25 20
150 x 200 355 100 120 25 20
150 x 250 220 100 190 25 20
150 x 250 355 100 190 25 20
200 x 200 220 120 120 25 20
200 x 200 355 120 120 25 20
200 x 250 220 120 190 25 20
200 x 250 355 120 190 25 20
200 x 300 280 120 200 25 25
IKL 200 x 300 435 120 200 25 25
250 x 250 220 190 190 25 20
250 x 250 355 190 190 25 20
300 x 300 280 200 200 25 25
300 x 300 435 200 200 25 25
300 x 500 280 200 133 30 25
300 x 500 435 200 133 30 25
400 x 400 280 300 300 30 25
400 x 400 435 300 300 30 25
500 x 500 280 400 400 30 25
500 x 500 435 400 400 30 25
600 x 600 280 500 500 30 25
600 x 600 435 500 500 30 25

JKL 300 x 500 -platen forsedd med 8 st forankringar.




3 SVETSPLATARNAS TILLVERKNING OCH TOLERANSER

3.1 Tillverkningsmetod och utférandeklass

Platar: Termisk eller mekanisk skéarning

Forankringar: Mekanisk kapning, stukning (kall/het)

Svetsning: Manuell Mag/robotsvets, stuksvets eller bagbultsvetsning
Svetsklass: C (SFS-EN ISO 5817), EXC2 (SFS-EN 1090-2 punkt 7.6)

Utforandeklass: EXC2 (SFS-EN 1090-2) [mer kravande klasser enligt separat
anvisning]

3.2 Tillverkningstoleranser

Platens sidomatt: +3mmL <120 mm
+4 mm 120 mm <L £ 315 mm
Platens rakhet: L/150
Skurna ytans grovlek: SFS-EN 1090-2
Skurna ytans lutning: SFS-EN 1090-2
Staldelens hojd: +3 mm
Forankringars lage: +5 mm
Forankringars inbordes avstand: +5 mm
Forankringars lutning: +5°

3.3 Ytbehandling

Synliga ytor och kanter skyddsmalas Platarna levereras med verkstadsgrund, farglagrets
tjocklek ca. 40 pm. Epoxymalning 60 pum eller varmforzinkning enligt i kraft varande standarder
kan utforas enligt separat bestallning. Rostfria och syrafasta platar ytbehandlas inte.

3.4 Kvalitetskontroll

Vid kvalitetskontroll iakttas krav enligt produktstandarden. Tillverkaren innehar
i kraft varande kvalitetskontrollavtal for produktionen.



4 HALLFASTHETER

4.1 Berakningsgrunder

JKL-svetsplatarnas hallfastheter ar beréaknade enligt foljande normer, férordningar och regler:

SFS-EN 1992 Eurokod 2 Dimensionering av betongkonstruktioner
SFS-EN 1993 Eurokod 3 Dimensionering av stalkonstruktioner

Svetsplatarnas hallfastheter ar beraknade for statisk last. Dynamisk last och utmattningslast ska

granskas separat fran fall till fall.

4.2 Hallfastheter utan inverkan av tillaiggsarmering och kantavstand

| tabeller 2 och 3 visas JKL-svetsplatarnas hallfasthet i sddana fall, dar endast en belastning
inverkar i vart fall. JKL-platarnas hallfasthet gentemot kombinerade kraftstorheter ska
kontrolleras enligt punkt 4.7.

Hallfastheterna i tabellerna 2 och 3 &r beraknade enligt féljande antaganden:

Betonghallfasthet min. C25/30.

Betongen kan spricka vid svetsplaten.

Ingen tillaggsarmering vid svetsplaten. Konstruktionen har alltid minimiarmering och sprick-
armering enligt punkt 4.6. Den tillaggsarmerade platens hallfastheter se punkt 4.10.

Betongkonstruktionen ar dimensionerad gentemot samtliga inverkande belastningar.
Svetsplaten ligger tillrackligt 1angt ifrdn kanten sa, att brott i betongkant inte utgor verkande
brottsorsak (erforderliga kantavstand, se punkt 4.4). Ifall kantavstandet &r mindre &n
avstand enligt 4.4 maste hallfastheterna reduceras eller tillaggsarmering installeras vid
svetsplaten enligt punkt 4.10.

Tjockleken pa svetsplatens infastningsunderlag enligt punkt 4.5.

Lastens lagestolerans den mindre av vardena 10 % av platens sidomatt eller 15 mm
(tillverkningstoleransen = 5 mm dessutom beaktad i beréakningarna).

Stalkonstruktionen som apteras till platen har en infastningsyta som ar minst enligt punkt4.3.
Skarkraften V_, kan verka i platens béagge sidoriktningar men endast i en riktning &t gangen.
En i bagge riktningarna verkande skarkraft skall beaktas enligt punkt 4.7.

Boéjmomentet M_, kan verka i platens bagge sidoriktningar men endast i en riktning at géangen.
Ett i bagge riktninarna verkande bojmoment skall beaktas enligt punkt 4.7.
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Figur 2. Beteckningar pa JKL-platarnas kraftriktningar

Tabell 2. JKL-platarnas hallfastheter for enskilda kraftstorheter utan tilliggsarmering
och utan kantavstandets inverkan i sprucken betong C25/30

1 2 3 4 5 6 7
Svetsplat H NRrd VRd MRdL MRds Trd

B x L |[mm]| [kN] | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm]

150 x 150 | 220 | 1156 | 143 | 114 | 114 | 113
150 x 150 | 285 | 164 | 143 | 166 | 156 | 1.3
150 x 200 | 220 | 120 | 232 | 162 | 125 | 197
150 x 200 | 355 | 228 | 232 | 284 | 227 | 216
150 x 250 | 220 | 131 | 243 | 216 | 138 | 29.6
150 x 250 | 355 | 242 | 243 | 410 | 247 | 297
200 x 200 | 220 | 123 | 234 | 147 | 147 | 22,0
200 x 200 | 355 | 232 | 234 | 302 | 302 | 235
200 x 250 | 220 | 135 | 243 | 21.8 | 16,7 | 311
200 x 250 | 355 | 245 | 243 | 430 | 327 | 311
200 x 300 | 280 | 182 | 363 | 342 | 231 | 439
JKL 200 x 300 | 435 | 321 | 382 | 640 | 428 | 504
jitﬁ 250 x 250 | 220 | 147 | 248 | 232 | 232 | 371
250 x 250 | 355 | 261 | 248 | 463 | 463 | 37.1
300 x 300 | 280 | 195 | 391 | 363 | 363 | 57.9
300 x 300 | 435 | 340 | 391 | 69.9 | 699 | 611
300 x 500 | 280 | 236 | 472 | 610 | 464 | 8l1
300 x 500 | 435 | 386 | 755 | 1137 | 77.1 | 1202
200 x 400 | 280 | 238 | 403 | 539 | 539 | 916
400 x 400 | 435 | 387 | 403 | 1047 | 1047 | 916
500 x 500 | 280 | 276 | 410 | 749 | 749 | 1222
500 x 500 | 435 | 438 | 410 | 1413 | 1413 | 1222
600 x 600 | 280 | 332 | 414 | 1042 | 1042 | 152,7
600 x 600 | 435 | 486 | 414 | 1875 | 1875 | 1527

Véardena i tabell 2 utgor JKL-, JKLR- ja JKLH-platarnas max hallfastheter vid enskilda kraftstorheter
utan tillaggsarmering enligt minimiarmerad betongkonstruktion i tabeller 4 och 5.



4.3 Angreppsyta

Vid anvandning av hallfastheter enligt 4.2 skall angreppsytan pa staldetaljer som fastes i JKL-platen
vara minst enligt tabell 4. Svetsarna kan inberéknas i angreppsytan ifall staldetaljen svetsats i JKL-
platen med svets runtom. Vid behov kan forstyvningar utnyttjas vid infastning mellan stalprofil och
JKL-platen for att garantera en tillracklig angreppsyta.

Tabell 4. JKL-svetsplatarnas minimiangreppsytor

1 2 3 | 4
o Minimiangreppsyta
Svetsplat H JKL JKLR, JKLH
B x L [mm] | [mm] x [mm] | [mm] x [mm]
150 x 150 220 50 x 50 75 X 75
150 x 150 285 80 x 80 80 X 80
150 x 200 220 90 x 50 70 x 115
150 x 200 355 95 x 140 95 X 140
150 x 250 220 85 x 140 90 x 165
150 x 250 355 85 x 190 85 x 190
200 x 200 220 60 x 60 85 X 85
200 x 200 355 130 x 130 130 x 130
200 x 250 220 50 x 110 90 x 150
200 x 250 355 120 x 180 130 x 190
200 x 300 280 80 x 180 105 x 205
JKL 200 x 300 | 435 | 130 x 225 | 130 x 225
jEtE 250 x 250 220 90 x 90 120 x 120
250 x 250 355 165 x 165 180 x 180
300 x 300 280 145 x 145 165 x 165
300 x 300 435 210 x 210 225 x 225
300 x 500 280 150 x 340 170 x 370
300 x 500 435 190 x 395 190 x 395
400 x 400 280 140 x 140 200 x 200
400 x 400 435 245 x 245 280 x 280
500 x 500 280 200 x 200 300 x 300
500 x 500 435 315 x 315 370 x 370
600 x 600 280 310 x 310 430 x 430
600 x 600 435 395 x 395 470 x 470

Ifall angreppsytan hos staldetalj som skall infastas understiger yta given i tabell 4, skall
JKL-platens hallfastheter reduceras (minskas) enligt illustrationer i bilaga 2.

Reducering av hallfasthet gentemot skarkraft och vridmoment behdver inte utforas i angreppsytan.



4.4 Minsta tillatna kant- och centrumavstand

Nar héllfastheter enligt punkt 4.2 anvands bor JKL-platarnas kant- och centrumavstand vara
minst enligt tabell 5. Kant- och centrumavstanden i tabell 5 &r sddana, att inget brott uppstar

i betongkant. Vid mindre kant- eller centrumavstand skall JKL-platarnas hallfastheter
reduceras enligt illustrationer i direktiven i bilaga 1 till denna bruksanvisning eller hallfastheten
beréknas enligt SFS-EN 1992-4.

Kantavstanden i tabell 5 ar avstanden fran mitten av JKL-platens forankring till betongkonstruktionens
kant enligt figur 4. Centrumavstanden &r likasa avstand mellan centrum av foérankringar hos intilliggande
JKL-platar.

Centrumavstandet kt ar hos JKL-platarna minst 2 x kantavstandet ifall full hallfasthet hos platen utnyttjas enligt
punkt 4.2. Vid mindre centrumavstand skall svetsplatarnas hallfasthet reducers (minskas)

sésom vid enskild svetsplat.

Vid specialfall och for ytterligare upplysningar ta kontakt med Semkos tekniska radgivning.

Figur 4. JKL-platens kantavstand ccr fran mitten av férankring till betongkonstruktionens kant och
centrumavstandet mellan intilliggande svetsplatar.



Tabell 5. JKL-platarnas minimikantavstand for hallfastheter enligt 4.2

1 2 3 4
Minimikantav- Minimikantav-
stand for hallfasthet |stand for hallfasthet
enligt 4.2 enligt 4.2
Svetsplat H NRrd, MRrdL 0. MrdB
VRd 0. Trd
B X L [mm] Cern [MM] Cerv [Mm]
150 x 150 220 321 960
150 x 150 285 419 960
150 x 200 220 318 1200
150 x 200 355 521 1200
150 x 250 220 318 1200
150 x 250 355 521 1200
200 x 200 220 318 1200
200 X 200 355 521 1200
200 x 250 220 318 1200
200 x 250 355 521 1200
200 x 300 280 405 1500
JKL 200 x 300 | 435 638 1500
jEtE 250 X 250 220 318 1200
250 X 250 355 521 1200
300 «x 300 280 405 1500
300 «x 300 435 638 1500
300 x 500 280 405 1500
300 x 500 435 638 1500
400 x 400 280 405 1500
400 x 400 435 638 1500
500 «x 500 280 405 1500
500 «x 500 435 638 1500
600 x 600 280 405 1500
600 x 600 435 638 1500

10



4.5 Infastningsunderlagets minimitjocklek

Nar héllfastheter enligt 4.2 anvands maste tjockleken pa JKL-platens infastningsunderlag
vara minst den tjocklek som anges i tabell 6.

Tabell 6. Minimitjocklekar fér JKL-platarnas infastningsunderlag

1 2 3
Infastningsunderlagets
Svetsplat H (betongkonstruktionens)
minimitjocklek h min
B X L [mm] [mm]
150 x 150 220 240
150 x 150 285 305
150 x 200 220 240
150 x 200 355 375
150 x 250 220 240
150 x 250 355 375
200 x 200 220 240
200 x 200 355 375
200 x 250 220 240
200 x 250 355 375
200 x 300 280 300
JKL 200 x 300 | 435 455
jitﬁ 250 x 250 220 240
250 x 250 355 375
300 x 300 280 300
300 x 300 435 455
300 x 500 280 300
300 x 500 435 455
400 x 400 280 300
400 x 400 435 455
500 x 500 280 300
500 x 500 435 455
600 x 600 280 300
600 x 600 435 455
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4.6 Sprickarmering

Vid anvandning av hallfastheter enligt 4.2 maste sprickarmering monteras vid svetsplaten.

Sprickarmeringsméangden kan faststallas genom formeln i SFS-EN 1992-4 punkt 7.2.1.7:

As,re 20,5 f Nggq

yk,re Iy Ms,re
dar

Ned = dragkraftens inverkan pa platen
fykre = @armeringens strackgrans (< 600 MPa)
Ymsre = armeringens delsékerhetsfaktor = 1,15

| tabell 6 presenteras fardigt utberaknade sprickarmeringar for hallfastheter enligt punkt 4.2.
Sprickarmeringen skall placeras enligt figur 4 i betongens 6verdel och sidoytor.

Som sprickarmering kan &ven 6vrig armering i betongen utnyttjas ifall den till sin yta &r tillréacklig
och inte till fullo &r anvand for annat andamal.

Figur 4. Placering av sprickarmering i konstruktionen
| figur 4 ar sprickarmeringens yta A s enligt ytan i spalt 3 i tabell 6.

Sprickarmeringen As placeras i kantens riktning i betongkonstruktionens 6vre sida bredvid svetsplatens
forankringar (max. 1,5 H avstand) och i sidoytan enligt figur 4.



Tabell 6. JKL-platens sprickarmering for hallfastheter enligt punkt 4.2 och exempel pa utférd

armering
1 2 3 4 5
Infastningsunder- | Armeringsdia- Armerings-
Svetsplat H lagets sprickarm. meter antal
As ds Ns
B X L [mm] [mm?] [mm] [st]
150 x 150 220 132 8 3
150 x 150 285 189 8 4
150 x 200 220 138 8 3
150 x 200 355 262 10 4
150 x 250 220 151 8 3
150 x 250 355 278 10 4
2000 x 200 220 141 8 3
200 x 200 355 267 10 4
2000 x 250 220 155 10 3
200 x 250 355 282 10 4
2000 x 300 280 209 10 3
JKL 200 x 300 | 435 369 12 4
JKLR 250 x 250 220 169 10 3
JKLH
250 x 250 355 300 10 4
300 x 300 280 224 10 3
300 x 300 435 391 12 4
300 x 500 280 271 12 3
300 x 500 435 444 12 4
400 x 400 280 274 12 3
400 X 400 435 445 12 4
500 x 500 280 317 12 3
500 x 500 435 504 12 5
600 x 600 280 382 12 4
600 x 600 435 559 12 5

13



4.7 Hallfastheter mot kombinerade kraftstorheter

Ifall JKL-platen paverkas samtidigt av tva eller fler yttre kraftstorheter, skall platens
hallfasthet gentemot de kombinerade kraftstorheterna alltid kontrolleras med féljande formler.

N M M
ﬂN — Ed + EdL + EdB S 1,0 (1)
Nra  MraL  Mgas

By = VEdB +V EdL + Tgq <10 @
v VRd Tra

dar indexet Ed star for dimensioneringsindexet vid brottgrans och Rd for platens hallfasthet
for motsvarande last, indexen B och L star for dimensioneringsstorhet for i ifrdga varande riktning
eller hallfasthet.

Dessutom kontrolleras foljande formler férutom formlerna (1) och (2):

Plat utan tillaggsarmering, formler 3, 4 och 5.

B>+ (By)? <10 @3)
B+ (PP <1,0 @)
Bn+By <12 )

Tillaggsarmerad plat, dessutom formel 6.

(Br)7 + (By)T < 1,0 ©

14



4.8 Kant- och centrumavstandets inverkan pa hallfastheter

Ifall JKL-platanas kant- eller centrumavstand understiger de i tabell 5 namnda skall kant-

och centrumavstandens hallfastheter enligt punkt 4.2 reduceras (forminskas).

Svetsplatarnas hallfastheter kan bestammas med hjalp av grafer i bilaga 1 eller beréknas enligt

SFS-EN 1992-4.

Kantavstandens minimivarden som inte far understigas utan tillaggsarmering redogors for i tabell 8.
Vid kantavstand som understiger varden i tabell 8 skall JKL-platen forses med tillaggsarmering enligt

punkter 4.9 och 4.10.

Tabell 7. JKL-platarnas minimikantavstand utan tilliggsarmering

1 2 3 4
Minimikantavstand utan Minimikantavstand utan
o tillaggsarmering for tillaggsarmering for
Svetsplat H gr;éllfasthete? ﬁgllfasthete?
Nrd, MrdL 0. MrdB VRd 0. Trd
B X L [mm] CerN.min [MM] Cer.v.min [MmM]
150 x 150 220 50 150
150 x 150 285 50 150
150 x 200 220 50 150
150 x 200 355 50 150
150 x 250 220 50 150
150 x 250 355 50 150
200 x 200 220 50 150
200 x 200 355 50 150
200 x 250 220 50 150
200 x 250 355 50 150
200 x 300 280 50 150
JKL 200 x 300 | 435 50 150
JKLR 250 x 250 220 50 150
JKLH
250 x 250 355 50 150
300 x 300 280 50 150
300 x 300 435 50 150
300 x 500 280 50 150
300 x 500 435 50 150
400 x 400 280 50 150
400 x 400 435 50 150
500 x 500 280 50 150
500 x 500 435 50 150
600 x 600 280 50 150
600 x 600 435 50 150
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4.9 Tilliggsarmeringens inverkan pa kantavstand

Vid placering av en tillaggsarmerad JKL-plat i konstruktionen skall man beakta tjockleken p&
betongtackskikten som i friga varande belastningsklass forutsatter. Punkt 4.10 redogor for

tillaggsarmeringens inverkan pa JKL-platarnas hallfastheter och figurer 6 och 7 tillaggsarmeringens
placeringsprinciper.

4.10 Tillaggsarmeringens inverkan pa hallfastheter

JKL-platarnas hallfastheter kan hojas genom tillaggsarmering nér kantavstanden ar mindre an
avstanden i tabell 4. Tabellerna 8 och 9 ger drag- och skarkraftshallfastheterna for tillaggsarmering
placerad vid JKL-platen enligt figurer 5 och 6.

Tabellerna 8 och 9 ger hallfastheten for ett tillaggsarmeringsstal. JKL-platens total-

hallfasthet som tillaggsarmerad f&s genom att multiplicera hallfastheten for ett tillaggsarmeringsstal med
armeringsstalens totalantal.

4.10.1 Tillaggsarmering foér draghallfasthet och bojmoment

Tillaggsarmering fér dragkraft och béjmoment skall placeras i betongkonstruktionen vid JKL-

platen enligt figur 5. Tillaggsarmeringen placeras sé& nara JKL-platens forankringar och stalplat som méjligt.
| sidled far tillaggsarmeringsstalet befinna sig enligt figur 5 pa ett avstand som ar max 0,5H fran mitten

av JKL-platens forankringsbult.

Tillaggsarmeringen skall férankras i betongkonstruktionen enligt figur 5 utanfor JKL-platens brottkon

for full dragkraft i kamstalet.

Innanfor tillaggsarmeringsbyglarna skall en rak armeringsstang placeras, dess diameter maste vara
minst densamma som i tillaggsarmeringsbygeln.

Neg T, 15H

1 l

| ‘b

ATk lji'”"// '
T T <osH |
| Lo |
B I R |
| P |
| b N |

Figur 5. JKL-platens tillaggsarmering for draghallfasthet och b6jmoment

cp = tackskikt (ant. 20 mm) Ib = forankringslangd enligt SFS-EN 1992-1-1
R = inre bojradie for tillaggsarmeringsbygel enligt SFS-EN 1992-1-1
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Tabell 8 redogor for forankringshallfastheter for JKL-platarnas tillaggsarmering nar den &r
placerad i brottkonen enligt figur 5. Vardena i tabell 8 ar beraknade enligt "daligt” infast-
ningslage. Den tillaggsarmerade JKL-platens dragkrafthallfasthet fas genom att multiplicera
hallfastheten hos en dragkraftbygel enligt tabell 8 med antalet valda byglar vid JKL-platen.

Tillaggsarmeringen skall placeras enligt figur 5 sa nara JKL-platens forankringar
som mojligt.

| berakningarna har tillaggsarmeringens stal antagits vara kamstal B500B ellermotsvarande.

Tabell 8. Dragkrafthallfasthet hos JKL-platens tilliggsarmering (dragkrafthallfasthet hos en tillaggsbygel
placerad enligt figur 5)

1 e 3 4 | 5 | 6
Svetsplat Tlllaggsarmenn(_i]er?s draghallfasthet N ra.s[kN]
Kamstaldiameter ®s [mm]

H T8 T10 T12 T16

[mm]
220 8,6 10,7 12,9 17,1
JKL 280 11,3 141 16,9 22,6
JKLR 285 11,5 14,4 17,3 23,0
JKLH 355 14,7 18,3 22,0 29,3
435 18,3 22,8 27,4 36,6

Ifall betongtackskiktet dver tillaggsarmeringen ar storre an den 20 mm som anvands i berakningarna, maste
tillaggsarmeringens forankringshallfasthet i brottkonen beréaknas separat fran fall till fall.

Vid "gott” infastningslage kan hallfasthetsvardena i tabell 9 multipliceras med faktorn 1,42.
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4.10.2 Tillaggsarmering for skarkraft och vridmoment

Tillaggsarmering for skarkraft och vridmoment skall placeras vid JKL-platen i betongkonstruktionen
enligt figur 6. Skarkraftens tillaggsarmering placeras tvart emot skarkraften och i hojdled sa nara
JKL-platens stalplat som mgjligt. Tillaggsarmeringen bockas och placeras s3, att armeringsstangerna
vidror JKL-platens forankringar.

Tillaggsarmeringen skall forankras i betongkonstruktionen enligt snit A — A i figur 6, utanfor
brottkonen for full dragkraft i kamstalet.

Vid utnyttjande av hallfastheter enligt tabell 9 ar det av storsta vikt att man forsakrar sig om att
dragkraftens tillaggsarmering och platens forankringar ar i tat kontakt med varandra. Kraften i
forankringarna antas formedlas direkt fran forankringen till tillaggsarmeringen.

1A

Figur 6. JKL-platens tillaiggsarmering fér skiarkraft och vridmoment

Cp = téckskikt (ant. 20mm)
Ib = férankringslangd enligt SFS-EN 1992-1-1
R = inre bojradie for tillaggsarmeringsbygel enligt SFS-EN 1992-1-1

| berakningarna har tillaggsarmeringens stal antagits vara kamstal B500B ellermotsvarande.

Tabell 9. Skirkrafthallfastheter hos tilliggsarmerade JKL-platar (skarkrafthallfasthet hos
ett kamstal placerat enligt figur 7)

1 2 3 | 4 | 5
Tillaggsarmerade JKL-platars skarkraft-
Svetsplat hallfastheter V ra.s [KN]
Kamstaldiameter ®s [mm]
B x L T8 T10 T12 T16
JKL
JKLR SAMTLIGA 10,9 17,1 24,6 43,7
JKLH




Excentriciteten mellan skarkraft och armering férorsakar en dragkraft i tillaggsarmeringen,
som beaktas enligt féljande:

VEg

€ | - VEd.re
NI ﬁsssssssssss —

C1
A+t
Figur 8. Dragkraft i tilaggsarmering for skarkraft
e
VEdre = ( ;S +1)« Vgq (4)
dar

es = avstandet mellan skarkraften (stalplatens yta) och armeringscentrum
. . . 2H
z = Betongkonstruktionens inre momentarm =0,85d (d < m|n{2C )
1

Se aven SFS-EN 1992-4.
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5 ANVANDNING AV SVETSPLATAR 20

5.1 Bruksalder och tillatna pafrestningsklasser

JKL-platarnas bruksalder beror pa valt material i svetsplaten. JKL-platar kan anvandas
i samtliga pafrestningsklasser, med iakttagande av pafrestningsklassens krav pa betongens tackskikt.
Vid behov anvands rostfria JKLR- eller syrafasta JKLH-platar.

5.2 Begransningar i anvandningen

JKL-platarnas kapaciteter &ar beraknade for statiska laster. For dynamiska laster och utmattningslaster
maste storre delsakerhetskoefficienter for lasten anvandas och anslutningens komponenter
granskas fran fall till fall.

JKL-platarnas héllfastheter ar beraknade for betonghallfasthet C25/30 i sprucken betong.

JKL-platarna forses alltid med armering som sakerstaller konstruktionens sega beteende i
brottlage.

6 FORVARING, TRANSPORT OCH ANVISNINGAR
FOR MARKNING

JKL-platarna férvaras i regnskydd.

JKL-platarna férses med markning som alltid redogor for tillverkare, produkttyp
och kénnetecken samt tillverkningsdatum.
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