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Product Overview

Thank you for using 103562 handheld laser distance meter,
please read the instruction carefully before operation.

103562 series is a professional laser distance meter for outdoor
measurement. Thanks to the creative skeleton design, robust
housing and compact inner structure, 103562 series can offer the
amazing features of IP65 waterproof and super long lifespan.
With 2.4 inch HD colored display, it can also provide better visual
experience. What's more, 103562 series has reached up to IP65
that the water and dust proof could be truly fulfilled.

103562 series which could help find the target in sunshine or
longer range, as well as allowing user to measure more accurate
within the extended range of 100m. The built-in gyro enabling the
3D measurement, P2P function shall be able to measure distance
between any two points. The embedded Bluetooth technology
can support real time data transmission. Dual power supply can
offer more options not limited to rechargeable NI-MH batteries
but also AAA alkaline batteries. 103562 series also integrated
angle sensor to realize real-time angle measurement.

103562 series offering comprehensive measuring functions of
Areq, Volume, Pythagoras, Auto Level, Auto Height, besides, it
also introduces the measurement of Circular areq, Cylindrical
volume, trapezoid, stake-out and time-delayed measurement,
which can satisfy all the needs from different users.
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1. Measure Button

Activate the measuring mode, short press to measure, long press
to Continuous measure.

2. Menu Button

Press to change measuring mode: Area / Volume / Pythagorean
two points / Pythagorean three points / Auto level [ Auto height /
Point-to-point / Trapezium measurement® / Trapezium
measurement® Triangle Area measurement / Circular Area
measurement / Cylindrical Volume measurement / Stake out

3. SET Button

Press the button to select Bluetooth, Unit change, Reference, 3D
level, Screen rotation, History and Time-delayed measurement.
4. Laser Emitter Icon

5. Display Screen

Mode selection display

6.Camera

Press the button to activate the camera.



7. Add/Previous

8. Subtract/Next

9. Power Button

Long press to switch ON/OFF, short press to return to single
measurement.

10. Battery Compartment

11. Tripod Hole

Safety Instruction

The safety instructions should be read through carefully before
the product is used for the first time.

A Warning

a. The device is categorized into Class 2 laser product. DO NOT
stare at laser directly or shoot at others or it will cause damage
to eyes.

b. The product is in accordance with strict standards and
regulations through the development and manufacturing, but
still can't entirely exclude the possibility of interference

to other devices, may cause discomfort to human and animals.
@Please DO NOT use this product under explosive or corrosive
nvironment.

@Please DO NOT use this product near medical devices.
@®Please DO NOT use this product on the plane.

1. Disposal

Everyone is responsible for environmental protection.

It's prohibited to dispose used batteries together with household
waste, please collect used batteries to designated waste station.
This product must not be recycled with household waste. Dispose
of the product appropriately in accordance with the national
regulations in your country.




2. Range of Responsibilit

MileSeey will not be responsible for the damages caused by
improper use below:

@Using the product without instruction;

@®Use of accessories from other manufacturers

without approval from MileSeey ;

@ Carrying out modification or conversion of the product.

Battery Installation and Instructions

Press and slide the cover toward the rear of the body to open the
battery door.

Insert 3* AAA rechargeable NI-MH batteries, observing correct
polarity.




After the battery is placed, cover and hold the battery door,
pressand slide to the top, the cover can be sealed.

The product uses rechargeable NI-MH batteries. Please use
provided USB cable while charging. The computer can also be
used to charge, but this takes more time.

A Warning

When use dry batteries, please DO NOT use USB to charge. DO
NOT mix rechargeable batteries with dry batteries at the same
time to avoid accidents.Any damage caused by improper use of
charging dry battery is not covered by the warranty, MileSeey will
not be responsible for it.

While charging, the device may heat up, this is normal, and will
not affect the product performance and lifetime. Please unplug
the charger and take off the batteries when not in use.



Specification

Measuring Range ' 0.2-100m

Measuring Accuracy 2 +(2.0mm+5x10°D)

Single Distance Measurement

Continuous Measurement

Area Measurement

Volume Measurement

Pythagoras(2-point)

Pythagoras(3-point)®

Pythagoras(3-point)@®

Auto Level

Auto Height

Point to Point(P2P)

Trapezium Measurement®

Trapezium Measurement®

Triangle Area Measurement

Circular Area Measurement

Cylindrical Volume Measurement

Stake Out

Time-delayed Measurement

Track the laser dot

Freeze motion after measuring
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Constant Settings




Add/Subtract v

Tilt Sensor v

3D Level v

Data Export v

Memory 1000 Sets

Measuring Reference Top/Tripod/Rear
Measuring Units m/ft/in/ft+in

Auto Power Switch-off After 180s

Screen Display 2.4 inch Colored Display
Screen Rotation v

Laser Class Class 2

Class Type 630-670nm,<1mW
Battery Type g;mgl I-MH rechargeable
Operating Temperature 0°C~+40°C(32°F~+104°F)
Dimension(mm) 120*56.5*28

1. Measuring Range
The Maximum range shall be different according to different
models. The actual range refers to the package.

2. Measuring Accuracy

If measuring under favorable conditions, such as smooth surface,
proper temperature and indoor lighting, the device is able to
work within certain range as indicated.

If measuring under unfavorable conditions, such as strong light,
uneven surface and improper temperature,the tolerance will be

enlarged.
Tips: In case of poor sunlight and bad reflection of the object,

please use the target plate or reflector.



Display Screen
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1. Meqsuring Unit

To select(m), then press to change the units
(m/ft/ln/ft+|n)

2. Measuring Reference

To select H_, then press to change the reference
(Front/Tripod/Rear) , Rear is the default reference.

3.3D Level

To select n, then press 2“9 to enter 3D level function.
4. Display Rotation

To select V{é};, then press @B to confirm, it will auto-
matically switch to landscape display when the device
placed horizontally.

5. Memory

To select| é], then press to confirm, then

press or add/subtract to check the records, press|@ |to
delete the record selected.



6. Constant settings

To select‘:'f{"i‘, then press to confirm, press to (=1
move the cursor among the digits, adding or subtracting
the value via[aM[¥.button. The measuring results will
automatically add/subtract that constant value.

7. Time-delayed measurement
To select :" 3, then press @EIM to confirm, the device

shall start measuring after 5 seconds.

A Measuring interface :
—Angle display

Reference —&. 65" — Battery status
Measuring
Digital level — 1 | mode status
display display
r
To be
| M +— measured
line
B Summary line
Angle display
Reference —f@ 65 I— Battery status
’. Function status
Digital level —] ¥ @ | display
display
® _____ —— First distance
e —-+— Second distance
® _____ -— Third distance
m Volume




Operation Instructions

The Single Distance Measurement prompt when it is switched ON.
press to change the measuring mode, the red indicating the
current measuring line, and distance data are displayed in Red,
measured data marked in Grey, the summary line displayed in
Green.

The measuring data should be different due to different
reference settings.

Single Distance Measurement

The device will come to Single Distance Measurement wias When
it is switched ON.

Press after aiming at target to get result in summary line.



Continuous Measurement

The Continuous Measurement allows the user to measure the
Maximum or Minimum distance from a fixed measuring point.
Press and sweep slowly the laser back and forth and up and
down over the desired target point. The value for Maximum and
Minimum distances are indicated in the display as well as the last
measured value marked in green. You can choose Max or Min
value accordingto your needs.

Area Measurement

Press @ to select Area Measurement via S |, according to
reminding of the red line, press to get the distance for 1st

line (e.g Length), press according to the reminding line
again to get the distance of 2nd line(e.g. Width), the Area is
calculated and displayed in the summary line
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Volume Measurement

Press (23] to select Volume Measurement via V ’ , according to
reminding of the red line,press to get the distance for Ist
line(e.g Length),

press £ again for 2nd line(e.g Width), press third time for
3rd line (e.g Height), the Volume is calculated and displayed in
the summary line.
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Pythagoras (2-point)

Press @ to select Pythagoras via 4[ , according to reminding
of the red line, press to get the distance of Ist line,

change to the horizontal

direction of the object from the fixed measuring point, press
again to get the distance of 2nd line, the result is displayed in the
summary line.
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Pythagoras (3-point) @

Press @ to select Pythagoras @® via él , according to

reminding of the red line, aiming at Ist target point, press S
to get the distance of Ist line, change to the horizontal direction of

the object from the fixed measuring point, press again to
get the distance of 2nd Line, move to the 3rd target point, press to
get the distance of 3rd line, the result is displayed in the summary
line.
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Pythagoras (3-point) @

Press (28] to select Pythagoras @ via él , according to

reminding of the red line, aiming at 1st target point, press FEN
to get the distance of Ist line, change to the horizontal direction of

the object from the fixed measuring point, press again to
get the distance of 2nd Line, move to the 3rd target point, press

to get the distance of 3rd line, the result is displayed in
the summary line.
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Auto Level Measurement

Press @ to select Auto Level Measurement via / according

to reminding of the red line, press to get the distance of
hypotenuse, vertical and horizontal lines, the result is displayed in
line accordingly.
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Auto Height Measurement

Press (38| to select Auto Height Mode <[ , according to
reminding of the red line,press to get the distance for Ist

line; press again for 2nd line, then you can get vertical
height displayed in summary line.
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Point to Point (P2P) Measurement

Follow the instruction:"To set the measuring reference for the
center point of rotation, wait for stable performance before
operating”, hold the device still and wait until the instruction icon

disappear. According to reminding of the red line, press

to get the distance to Ist laser point, move the device from the

fixed measuring point, press again to get the distance to

2nd laser point,the distance between two points is displayed in

the summary line.
4




Trapezium Measurement @

Press (28] to select Trapezium Measuring mode ﬂ , according
to reminding of the red line, press to get the distance for

Ist line; press s according to the reminding line again to
get the distance of 2nd and 3rd line, meanwhile, the last line shall
be displayed in the summary line.
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Trapezium Measurement @

Press @ to select Trapezium Measuring mode Zli , according

to reminding of the red line, press to get the distance for
Ist line; taking the fixed measuring point as center then rotate the

meter aiming at next target, press to get the distance of
2nd line;

The angle between the diagonal edge and the horizontal edge,
the length of right-angle side, the length of diagonal edge and
hypotenuse shall be displayed accordingly on screen.
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Triangle Area Measurement

Press @ to select Triangle Measuring mode/s , according to
reminding of the red line, press to measure the length of
the three line of

the Triangle ®@®, the result of area shall be displayed on
screen.

Attention: If the Triangle could not be composed by that three
measured lines, then outputs error.
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Circular Area Measurement

Press @ to select Circular Area Measuring mode s) ,

according to reminding of the red line, press to get the
diameter, then area and circumference shall be automatically
output on the screen.

Cylinder Volume

Press @ to select Cylinder Volume Measuring mode | v | ,

according to reminding of the red line, press to get the
diameter and height of the cylinder, the device will automatically
calculate the area and volume, and display on screen.

® 1.385m
® 4.060m
® 1.505m"

6.114m’




Press (28] to select Stake out =" _, press (28] to move the

cursor and select the corresponding number, press @ to
add/subtract the value until the desired distance is reached.

Press and start Stake out measurement. The green value
would be the distance in real-time. You can move the device
forward or backward according to the red arrow, when
approaching the target, the instrument starts buzzing.

The X1/X2/X3 well below or above the red arrow stands for the
order of data group.

= stake out

set stake out length

00.100m <« 0.328m »

move cursor

-
=
4 plus/minus value




Add/Subtract

Under the mode of single measurement, Area and Volume

measurement, press " "or” @ " to make add/subtraction
calculations on the basis of previous record, the result is
displayed in the summary line.
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Camera

When the camera track the laser dot, if no red square showing in
the center cross, it means the camera is sourcing the laser dot; If
red square showing in the center cross, the camera finds the

laser dot, then press the Ps. Under any measure mode,if

laser dot can not be confirmed, press the, it can track the
laser dot by camera.




Error Code

All errors or failures will be shown as codes. The following table

explains the meaning of codes and solutions.

Code | Cause Corrective Measure
. Refer to user manual,
204 | Calculation error repeat the procedures.
208 |Excessive current] Pllealse contact your
distributor
Replace batteries or
220 Low battery charge the batteries
Received signal
255 | oo weakor | cpange target surface
measuring
time too long
Received signal
256 00 strong Change target surface
Out of the Select the measurement
261 range of distance within the range
measurement | of measurement.
Switch on/off the device
several times. If the
500 | Hardware error | symbol still appears,
please contact your
dealer for assistance.
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Produktoversigt

Tak fordi du bruger vores 103562 handholdte laserafstandsmadaler.
Lees venligst instruktionen omhyggeligt inden brug.

103562 er en professionel laser afstandsmadler til udenders
madling. Takket veere det robuste hus og kompakte indre struktur
har den IP65-klassificering inden for vand- og stevtoethed og en
super lang levetid. Den 2,4 tommer HD-farvede skoerm kan ogsd
give bedre visuel oplevelse. Indbygget gyro, der muligger
3D-mdling, P2P-funktion kan male afstanden mellem to punkter.
Dobbelt stramforsyning tilbyder flere muligheder, idet den ikke er
begrcenset til genopladelige NI-MH-batterier [inkluderet], men
ogsé muligger brug af alkaliske AAA-batterier. Denne laseraf-
standsmadler har ogsd en integreret vinkelsensor til at muliggere
vinkelmadling i realltid.

103562 tilbyder omfattende mdlefunktioner for Omréde, Volumen,
Pythagoras, Automatisk justering, Automatisk hejde, og desuden
muligger den ogsé& madling af cirkulcert omréde, cylindrisk
volumen, trapez, overvaget og tidsforsinket maling, som kan
tilfredsstille alle behov fra for skellige brugere.
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1. Mdleknap

Aktiver mdletilstand med et kort tryk p& denne knap for at mdle
og et langt tryk for kontinuerlig maling.

2. Menuknap

Tryk for at cendre mdletilstand: Omréde / Volumen / Pythagoras
to punkter / Pythagoras tre punkter / Automatisk justering
/Automatisk hajde / Punkt-tilpunkt / Trapez-madling 1/
Trapez-madling 2 / Trekantomr&demaling / Cirkulcer
omrddemadling / Cylindrisk volumenmadling / Overvagning.

3. SET-knap

Tryk p& knappen for at veelge Bluetooth, £ndring af mdleenhed,
Reference, 3D-niveau, Skcermrotation, Historik og Tidsforsinket
madling.

4.1kon for laseremission

5. Skeerm

Skcerm til tilstandsvalg

6. Kamera

Tryk pd& knappen for at aktivere kameraet.



7. Tilfej[Forrige

8. Treek fra/Nceste

6 Taend/sluk-knap

Langt tryk for at teende/slukke, kort tryk for at vende tilbage til
enkelt maling.

10. Batterirum

11. Hul til stativskrue

Sikkerhedsinstruktioner

Sikkerhedsinstruktionerne skal lceses grundigt igennem, inden
produktet tages i brug for farste gang.

A Advarsel

a. Enheden er et laserprodukt kategoriseret i klasse 2.

UNDGA at stirre direkte ind i laseren eller rette laseren pd andre,
da det kan fordrsage skade pé ojnene.

b. Produktet overholder strenge standarder og regler gennem
udvikling og fremstilling, men kan stadig ikke helt udelukke
muligheden for interferens med andre enheder eller ubehag for
mennesker og dyr.

UNDGA at bruge dette produkt i eksplosive eller cetsende
omgivelser.

UNDGA at bruge dette produkt i ncerheden af medicinsk udstyr.
UNDGA at bruge dette produkt ombord pd et fly.

1. Bortskaffelse

Vi er alle ansvarlige for at passe pd miljoet. Det er forbudt at
bortskaffe brugte batterier sammen med husholdningsaffald.
Aflever brugte batterier pd en genbrugsstation.

Dette produkt md ikke genanvendes sammen med husholdning-
saffald. Bortskaf produktet korrekt i overensstemmelse med de
nationale regler i dit land.




2. Ansvarsomrdade

Ironside er ikke ansvarlig for skader fordrsaget af forkert brug
nedenfor:

@Brug af produktet uden instruktion.

@®Brug af tilbeher fra andre producenter uden godkendelse fra
Ironside.

@ Udfgrelse af cendring eller konvertering af produktet.

Batteriinstallation

Tryk pd og skub dcekslet mod bagsiden af kroppen for at &dbne
batterildgen.

Indscet det 3xAAA genopladelige NI-MH-batteri med den korrekte
polaritet.




Tryk og skub til toppen for at lukke batterildgen.

A Advarsel

N&r du bruger et afladt batteri, skal du UNDGA forsag pé at
oplade det. Bland ikke forskellige batterityper.

Eventuelle skader fordrsaget af forkert brug af opladning af afladt
batteri er ikke doekket af garantien. Tag opladeren ud, og tag
batteriet ud, ndr det ikke bruges.



Specifikationer

Maleomrade’ 0,2-100 m

Malengjagtighed 2 +(2,0 mm+5x10-°D)

Maling af enkelt afstand

Kontinuerlig maling

Omrademaling

Volumenmaling

Pythagoras (2-punkt)
Pythagoras (3-punkt)®
Pythagoras (3-punkt)®

Automatisk justering

Automatisk hgjde

Punkt-til-punkt(P2P)

Trapez-maling®

Trapez-maling @

Trekantsmaleomrade

Cirkuleert maleomrade

Overvagning

Tidsforsinket maling

Spor laserprik

Frys bevaegelse efter maling

Indstilling for konstant

Tilfoj/Treek fra
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3D-niveau v

Hukommelse 1000 saet
Malereference Top/Stativ/Bagside
Maleenheder m/ft/in/ft+in

Automatisk teending

Efter 180 sek

Skaerm 2,4 tommer
Laserklasse Klasse 2

Klassetype 630-670 nm <1 mW
Batteritype 3xAAA NI-MH
Driftstemperatur 0 °C~+40 °C

Dimensioner

120x56,5x28 mm

1. Mdleomrade

Det maksimale omréde er forskelligt alt efter de forskellige
modeller. Det faktiske omrdade er angivet pd emballagen.

2. Mdlengjagtighed

Ved madling under gunstige forhold, sdsom glat overflade, korrekt
temperatur og indenders belysning, er enheden i stand til at
arbejde inden for et bestemt angivet interval, som angivet.

Ved mdling under ugunstige forhold, sdsom stcerkt lys, ujcevn
overflade og forkert temperatur, forsterres tolerancen.

Tips: | tilfeelde af ddrligt sollys og ddrlig refleksion af objektet, skal
du bruge malpladen eller reflektoren.
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1. Mdleenhed

For at voelgefrﬁ_‘ skal du trykke p& @eB for at cendre
maleenhederne(m/ft/in/ft+in)

2. Mdlereference

For at veelge () skal du trykke p& @23 for at cendre
referencen (Foran/stativ/Bag). Bag er standardreferencen.
3. 3D-niveau

For at vaelge («=») skal du trykke p& @R for at skifte til
funktionen for 3D-niveau.

4. Skaermrotation

For at voelgev&y skal du trykke p& @EIB for at bekroefte.
Herefter skifter den automatisk til liggende visning, nér
enheden placeres vandret.

5. Hukommelse

For at veelge % skal du trykke pa @ESIB for at bekreefte.
Tryk derefter p& eller Tilfej/Troek fra for at kontrollere
optegnelserne. Tryk pd|ia |for at slette den valgte opteg-

nelse.
DA-35



6. Indstillinger for konstant

For at voelge{i%}:} skal du trykke p& @3B for at bekroefte.
Tryk pé‘za]for at flytte markeren blandt cifrene, tilfgje
eller troekke veerdien fra vha. knappen (&Y. Mdlere-
sultaterne tilfcajer/frotroekker automatisk den konstante
veerdi.

7. Tldsforsmket mallng

=3B for at bekreefte.
Enheden bor begynde at male efter 5 sekunder.
A.Mdlegreenseflade

— Angle display
Reference —@ 65° — Battery status
Measuring
Digital level —] 1 | mode status
display display
r.
To be
_____ M +— measured
line
B. Oversigtslinjer
Angle display
Reference —] 65" — Battery status
Vv ’. Function status
Digital level —] o Y@ — [ display
display

— First distance
— Second distance
— Third distance

Volume




Madling af enkelt afstand

Enkel afstandsmdling popper op, nér den er teendt. Tryk pd for at
cendre mdlemetoden. Herefter vises den rede, der angiver den
aktuellemadlelinje, og afstandsdata vises i redt, malte data
markeret med grdt, oversigtslinjen vises med grent. Mdledataene
skal veere forskellige pé& grund af forskellige referenceindstillinger.

Maling af enkelt afstand

The device will come to Single Distance Measurement wixs When
it is switched ON.

Press after aiming at target to get result in summary line.




Kontinuerlig méling

Den kontinuerlige mdling giver brugeren mulighed for at méle
den maksimale eller minimale afstand fra et fast mdlepunkt. Tryk
og fej langsomt laseren frem og tilbage og op og ned over det
onskede malpunkt.

Veerdien for maksimal- og minimumsafstande vises p&
skaermen samt den sidst malte veerdi markeret med grent. Du
kan veelge maksimal- og minimumsvcerdi efter dine behov.

omréde- maling

Tryk p& (28] for at veelge omrddemaling via ﬂ .l overens-
stemmelse

med den rgde referencelinje skal du trykke péd @3B for at f&

afstanden for den 1. linje (dvs. leengden). Tryk igen p& i
overensstemmelse med referencelinjen for at f& afstanden for
den 2. linje (dvs. breddenh). Arealet beregnes og vises i oversigt-
slinjen.
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Volumenmaling

Tryk p& @ for at veelge volumenmdling via ’ .loverens-
stemmelse med den rade referencelinje skal du trykke pé&
for at f& afstanden for den 1. linje (dvs. loengden). Tryk igen pd

=3B for den 2. linje (dvs. bredden), og tryk p& for
tredje gang for den 3. linje (dvs. hgjden). Volumen beregnes og
vises i oversigtslinjen.

T
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Pythagoras (2-punkt)

Tryk p& (‘22 for at veelge Pythagoras via /] .1 overensstem-
melse med den rede referencelinje skal du trykke pé for
at f& afstanden for 1. linje. Skift til objektets vandrette retning fra

det faste mdlepunkt, tryk igen p& for at f& afstanden for
2. linje. Resultatet vises i oversigtslinjen.

-~




Pythagoras (3-punkt) ®

Tryk p& @ for at veelge Pythagoras® él .l overensstemmelse
med den rede referencelinje, idet du peger mod 1. mdlpunkt, skal

du trykke pd for at f& afstanden for 1. linje. Skift til den
vandrette retning af objektet fra det faste malepunkt, tryk igen pé

for at f& afstanden for den 2. linje. Flyt til det 3. mé&lpunkt,

og tryk pé for at f& @29 afstanden for den 3. linje. Resultatet
vises i oversigtslinjen.

/ T &




Pythagoras (3-punkt) @

Tryk p& @ for at veelge Pythagoras @ via él .l overensstem-
melse med den rade referencelinje, idet du peger mod 1.

madlpunkt, skal du trykke pé for at f& afstanden for den 1.
linje. Skift til den vandrette retning af objektet fra det faste

malepunkt, tryk igen pa for at f& afstanden for 2. linje. Flyt

til det 3.mdlpunkt, og tryk pd for at fé afstanden for den
3. linje. Resultatet vises i oversigtslinjen

-~




Mdling med automatisk justering

Tryk p& @ for at veelge Mdling med automatisk justering via
/ . loverensstemmelse med den rade referencelinje skal du

trykke pé& [23B for at f& afstanden mellem hypotenuse,
lodrette og vandrette linjer. Resultatet vises i overensstemmelse
hermed.

/ o 5




Automatisk hejdemdling

Tryk p& @ for at veelge indstillingen Automatisk hgjde <[ N
overensstemmelse med den rade linje skal du trykke pd&

for at f& afstanden for den 1. linje. Tryk igen p& W23 for den 2.
linje. Derefter kan du f& den lodrette hgjde vist i oversigtslinjen.

s T e
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Punkt-til-punkt P2P-madling

Folg instruktionen: "For at indstille mdélereferencen for midtpunktet
for rotationen, vent pd stabil ydeevne inden drift". Hold enheden
stille og vent, indtil instruktionsikonet forsvinder. | overensstem-

melse med den rade referencelinje skal du trykke pd @3 for
at f& afstanden til det 1.
laserpunkt. Flyt enhedn fra det faste mdlepunkt, og tryk igen pé

for at f& afstanden for det 2. laserpunkt. Afstanden
mellem to punkter vises i oversigtslinjen.
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Trapez-maling @

Tryk p& @ for at veelge Trapez-madletilstand @ m‘ N
overensstemmelse med den rade referencelinje skal du trykke pd&
for at f& afstanden for den 1. linje. Tryk p& i
overensstemmelse med referencelinjen igen for at f& afstande
for den 2. og 3. linje. | mellemtiden vises den sidste linje i
oversigtslinjen.

PR — N [
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Tryk pé (58] for at veelge Trapez-médietilstand le .l overens-

stemmelse med den rgde referencelinje skal du trykke pé&
for at f& afstanden for den 1. linje. Idet du tager det faste
madlepunkt som centrum og derefter drejer mdleren mod det

nceste mal, skal du trykke péd for at f& afstanden for den
2. linje. Vinklen mellem den diagonale kant og den vandrette
kant, leengden af den retvinklede side, loengden af den diagonale
kant og hypotenusen skal angives tilsvarende pd skcermen.
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Trekantsmdleomréde

Tryk p& @ for at veelge tilstanden Trekantsmdling /S .

overensstemmelse med den rade referencelinje skal du trykke pd
for at male lcengden af trekantens tre linjer @ @ ®.
Resultatet af arealet vises pd& skaermen.

OBS: Hvis trekanten ikke kunne sammenscettes af de tre mdlte
linjer,

/ \ v 3
i
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» 2.903m
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Cirkulcert mdleomréde

Tryk p& @ for at veelge den tilstanden Cirkulcer omrédemadling

S> .l overensstemmelse med den rade referencelinje skal du

trykke p& for at f& diameteren. Derefter vises areal og
omkreds automatisk p& skaermen.

Cylindervolumen

Tryk p& @ for at veelge tilstanden Cylindervolumenmaling | v

loverensstemmelse med den rade referencelinje skal du trykke pd

for at f& cylinderens diameter og hgjde. Enheden
beregner automatisk arealet og volumen, og dette vises pd
skoermen.

® 1.385m
® 4.060m
® 1.505m’
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Overvégning

Tryk p& (‘28] for at veelge Overvagning =% . Tryk p& (2a] for at

flytte markeren og vaelge det tilsvarende nummer, tryk pé[ &y v)
at tilfeje/ troekke veerdien fra, indtil den enskede afstand er ndet.

Tryk pé& , 0g start overvdgningsmadlingen. Den grenne
veerdi ville veere afstanden irealtid. Du kan flytte enheden frem
eller tilbage i henhold til den rade pil, ndr du ncermer dig malet,
begynder instrumentet at summe. XI/X2/X3 lidt under eller over
den rgde pil angiver roekkefolgen af datagruppe

-1 stake out

set stake out length

00.100m <« 0.328m »

move cursor

on

plus/minus value




Tilfoj/Treek fra

Under tilstanden for Enkeltmdling, Areal- og volumenmadling skal

du trykke pd @ for at foretage tilfejelses-/subtraktions-
beregninger pd grundlag af tidligere optegnelser. Resultatet vises
i oversigtslinjen
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Nd&r kameraet sporer laserprikken, hvis der ikke vises nogen red
firkant i midterkrydset, betyder det, at kameraet henter laserprik-
ken. Hvis der vises rad firkant i midterkrydset, finder kameraet

laserprikken, og sé skal du trykke pé Bemcerk: Under en
hvilken som helst mdletilstand, hvis laserprik ikke kan bekrceftes,

skal du trykke pd . Det kan spore laserpunktet med kamer-
aet.




Fejlkode

Alle fejl eller fejl vises som koder. Falgende tabel forklarer
betydningen af koderne og lzsningerne.

Kode |Arsag Rettelse

Se brugervejledningen,
gentag proceduren

Kontakt din lokale

204 Beregningsfejl

208 Overdreven strgm

forhandler

220 Lavt batteri UdSk!ﬂ eller oplad
batterierne

255 Svagt signal eller for lang Skift maloverfiade

maletid
256 Modtaget signal er for steerkt | Skift maloverflade
Veelg en maleafstand,
261 Uden for reekkevidde som liggeer inden for
omradet

Sluk og genstart enhe-
den flere gange. Hvis
500 Hardwarefejl symbolet stadig vises,
bedes du kontakte din
lokale forhandler
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Tuotteen yleiskatsaus

Kiitos, ettd kayt&t 103562- kadessd pidettévad laseretdisyysmit-
taria. Lue ohjeet huolellisesti ennen kdyttéd. 103562 on ammat-
tikayttéoon tarkoitettu laseretdisyysmittari ulkona mittaukseen.
ukevan kotelon ja kompaktin sisérakenteen ansiosta

IP65 on vesi- ja polytiivis ja sillé on erittdin pitkd kayttoikd. 2,4
tuuman HD-vdrindyttd tarjoaa myds paremman visuaalisen
kokemuksen.

Sisddnrakennettu gyroskooppi mahdollistaa 3D-mittauksen.
P2P-toiminto mahdollistaa minkd tahansa kahden pisteen
vdlisen etdisyyden mittauksen.

Kaksoisvirtaléhde tarjoaa enemmdn vaihtoehtoja, jotka eivét
rajoitu vain ladattaviin NI-MH-akkuihin (mukana) vaan myés
AAA-alkaliakkuihin.

Tassd laseretdisyysmittarissa on myoés integroitu kulma-anturi
reaaliaikaisen kulman mittauksen suorittamiseksi.

103562 tarjoaa kattavat pinta-alan, tilavuuden, Pythagoran,
automaattisen tason jao, automaattisen korkeuden mittausto-
iminnot, sekd lisdksi pydredn pinta-alan, lieridmdaisen tilavuuden,
puolisuunnikkaan ja paikannuksen mittaus on mahdollista, ja
tayttéd ndin eri kayttajien kaikki tarpeet.
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1. Mittauspainike

Aktivoi mittaustila, suorita mittaus lyhyellé painalluksella ja
aktivoi jatkuva mittaus pitkdlld painalluksella.

2. Valikkopainike

Paina vaihtaaksesi mittaustilaa: pinto—uIo/tilovuus/Pythogoroon
kaksi pistettd/ Pythagoraan kolme pistettd/automaattinen tason
mittaus/automaattinen korkeuden mittaus / pisteestd pistee-
seen/puolisuunnikkaan mittaus 1/ puolisuunnikkaan mittaus
2/kolmion pinta-alan mittaus/pyéreén pinta-alan mittaus/sylin-
terimaisen tilavuuden mittaus/paikannus.

3. ASETUS-painike

Paina painiketta valitaksesi Bluetooth, mittayksikén vaihto, viite,
3D-taso, ndytdn kierto, historia ja aikaviiveellinen mittaus.

4. Laserldhettimen kuvake

5. Naytto

Tilanvalintanéytto

6. Kamera

Aktivoi kamera painamalla painiketta.



8. Véhennd/Sseuraava

9. Virtanappi

Pitk& painallus laitteen kytkemiseksi padille/pois padlita (ON/OFF),
lyhyt painallus palaamaan yksittdiseen mittaukseen.

10. Akkulokero

11. Reika tripodille

Turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet tulee lukea huolellisesti I&pi ennen tuotteen
ensim madistd kayttdkertaa.

A Advarsel

a. Laite on luokiteltu luokan 2 lasertuotteeksi.

ALA tuijota laseriin suoraan tai osoita sité muita kohden, sillé
muuten se vahingoittaa silmid.

b. Tuote on kehitelty ja valmistettu tiukkojen standardien ja
madrdysten mukaisesti, mutta silti ei voida tdysin sulkea pois
mahdollisia héiriéitd muiden laitteiden kanssa, ja se saattaa
aiheuttaa epdmukavuutta ihmisille ja eléimille.

ALA kéyta tata tuotetta rajahdysalttiissa tai sydvyttavassa
ympdaristéssad.

ALA kayta tata laitetta laakinndllisten laitteiden léhellé.

ALA kayté tatd laitetta lentokoneessa.

1. Havittédminen

Jokainen on vastuussa ympdristdnsuojelusta. Kdytettyjen akkujen
havittéminen kotitalousjétteen mukana on kiellettyd, joten vie
kaytetyt akut niille varattuun jateasemaan.

Tatd tuotetta ei saa kierréittéd kotitalousjatteen mukana. Havita
tuote asianmukaisesti maasi kansallisten madréysten mukaises-
ti.

2.Vastuualue

Ironside ei ole vastuussa vahingoista, jotka aiheutuvat alla
olevasta vadarastd kaytdsta:

@ Tuotteen kdyttd ilman ohjeiden noudattamista.

@®Muiden valmistajien lisévarusteiden kdyttd ilman Ironsiden

hyvéksyntad.
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@ Tuotteen muuttamisen tai muuntamisen suorittaminen.
2. Ansvarsomrdde

Avaa akkuluukku painamalla ja liu'uttamalla kantta taaksepdin.

Aseta 3xAAA ladattavaa NI-MH-akkua paikalleen oikeaa
napaisuutta noudattaen
=




Sulje akkuluukku painamalla ja liu'uttamalla yléspdin.

A Varoitus

Jos kaytdt kuiva-akkua, ALA yrité ladata sitd. Ald sekoita
akkutyyppejd. Takuu ei kata ladattavan kuiva-akun vadardasté

kaytéstd aiheutuneita vaurioita. Irrota laturi ja ota akku pois, kun
sitd ei kaytetd.



Tekniset tiedot

Mittausalue ' 0,2-100 m

Mittaustarkkuus 2 +(2 mm+5x10-5D)

Yksittainen etaisyysmittaus

Jatkuva mittaus

Pinta-alan mittaus

Tilavuuden mittaus

Pythagoraan lauseet (2 pistetta)

Pythagoraan lauseet (3 pistettad) D

Pythagoraan lauseet (3 pistettd) @

Automaattinen tason mittaus

Automaattinen korkeuden mittaus

Pisteesta pisteeseen (P2P)

Puolisuunnikkaan mittaus D

Puolisuunnikkaan mittaus @

Kolmion pinta-alan mittaus

Pyorea alueen mittaus

Paikannus

Viivastetty mittaus

Laserpisteen seuraaminen

Pysayta liike mittauksen jalkeen
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Pysyva asetus




Pysyva asetus v

Lisaa/vahenna v

Kallistusanturi v

3D-taso v

Muisti 1000 sarjaa
Mittausviite Ylaosa/tripodi/takaosa
Mittayksikot m/ft/in/ft+in
Automaattinen teho 180 sekuntin jalkeen
Nayttd 2,4 tuumaa
Laserluokka Luokka 2
Luokkatyyppi 630-670 nm <1 mW
Akkutyyppi 3xAAA NI-MH
Kayttolampatila 0°C~40°C

Mitat 120x56,5x28 mm

1. Mittausalue

Enimmaisalue on eri erilaisten mallien kohdalla. Katso todellinen
alue pakkauksen tiedoista.

2. Mittaustarkkaus

Jos mittaus suoritetaan suotuisissa olosuhteissa, kuten siledllé
pinnassa, oikeassa lémpétilassa ja sisévalaistuksessa, laite
pystyy toimimaan tietylic ilmoitetulla alueella. Jos mittaus
suoritetaan epdsuotuisissa olosuhteissa, kuten kirkkaassa
valossa, epatasaisella pinnalla ja védrdssd ldmpétilassa,
toleranssi kasvaa.

Vinkki: Jos ei ole tarpeeksi auringonvaloa ja esine heijastuu
huonosti, kytd kohdelevyd tai heijastinta.



1. Mittayksikké

Valitse(m), paina sitten vaihtaaksesi mittayksikkéd
(m/ft/in/ft+in)

2. Mittausviite

Jos haluat muuttaa viitearvoa (etu/jalusta/taka) volitsefi;__‘
ja paina sitten @M . Taka on oletusarvo.

3.3D-taso

Volitsef'?‘jo paina sitten siirtydksesi 3D-tasotoi-
mintoon.

4. Ndayton kierto

Valitse @ ja vahvista painamalla , jolloin vaihdeta-
an automaattisesti vaakasuuntaiseen ndyttéon, kun laite
asetetaan vaakasuo raan.

5. Muisti
Valitse(&), vahvista painamalla ja sitten paina

tai liséa/véihennd tarkistaaksesi tiedot, paina i@ | poistaak-
sesi valitut tiedot.




6. Pysyvat asetukset

Valitse! |—/—| ja vahvista painamalla , paina (a2
siirtédksesi kohdistinta numeroiden vélillé lisaéamalié tai
vahent&dmallé arvoa [aM[¥) painikkeella. Mittaustulokset
lisaavat/vahentavat tdman vakioarvon automaattisesti.
7. Vllvustetty mittaus

Valitse ¢~ 3 ja vahvista painamalla , laite alkaa

Neas”

mittaam distinta aan 5 sekunnin kuluttua.

A. Mittausliittyma
Angle display
Reference —& 65 — Battery status
Measuring
Digital level — 1 | mode status
display display
r
To be
T M +— measured
line
B. Yhteenvetorivit
Angle display
Reference @ 65 I—Battery status
\Vj ’. Function status
Digital level —] o’@ — [ display
display
e _____ -{— First distance
® -+— Second distance
® -+ Third distance
Volume




Kuulet yksittdisen etdisyysmittauksen éénimerkin, kun se

kytket&an padile. Poino@muuttoaksesi mittaustilaa, punainen
osoittaa nykyisen mittausviivan ja etdisyystiedot néytetédan
punaisina, mitatut tiedot on merkitty harmaalla, yhteenvetorivi
ndytetddn vihredllé. Mittaustiedot ovat erilaisia erilaisten
viiteasetusten vuoksi.

—x%
—x%

D——

Yksittdinen etdisyysmittaus

wixs Kun laite kytketdan PAALLE, se on yksittéisessd etdisyysmit-
taustilassa.

Paina kohteen tdhtdyksen jalkeen ndhddksesi tuloksen
yhteenvetorivill&.



Jatkuva mittaus

Jatkuvan mittauksen avulla kdyttdjd voi mitata enimmdis- tai
va@himmaisetdisyyden kiintedisté mittauspisteestd. Paina ja
pyyhkdise laseria hitaasti edestakaisin ja ylds ja alas halutun
kohdepisteen kohdalla.

Naytolld ndkyvat maksimi- ja minimietdisyyksien arvot sekd
viimeisin mitattu arvo vihredlld merkittyna.

Voit valita haluamasi maksimi- ja minimietdisyyden.

Pinta-alan mittaus

Paina @ valitaksesi S | kuvakkeen alueen mittaus punaisen
viivan mukaisesti, paina @23 laskeaksesi 1. viivan etdisyys

(esim. pituus), paina punaisen viivaa mukaisesti
uudelleen laskeaksesi 2. viivan etdisyys (esim. leveys). Pinta-ala
lasketaan ja ndytetédan yhteenvetorivill.

Ve N € ‘ o
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Tilavuuden mittaus

Paina @ valitaksesi v ’ kuvakkeen dénenvoimakkuuden
mittaus punaisen viivan mukaisesti, paina @3B laskeaksesi 1.
viivan (esim. pituus) etdisyys, paina uudelleen laskeak-

sesi 2. viivan (esim. leveys) etdisyys, paina @& kolmannen
kerran 3. viivan kohdalla (esim. korkeus), tilavuus lasketaan ja
ndytetddn yhteenvetorivilld.
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Pythagoraan lauseet (2 pistettd)

Paina @ valitaksesi 4[ kuvakkeen Pythagoraan lause
punaisen viivan mukaisesti, paina @3 laskeaksesi 1. viivan

etdisyys, vaihda objektin vaakasuuntaan kiintedsté mittauspist-

eestd, paina uudelleen laskeaksesi 2. viivan etdisyys.
Tulos néytetddn yhteenvetorivilld.
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Pythagoraan lauseet (3 pistetté) @

Paina @ valitaksesi Pythagoraan lause @O él punaisen 1.

kohdepisteeseen suuntaavan viivan mukaisesti, paina @Y
laskeaksesi 1. viivan etdisyys, vaihda objektin vaakasuuntaan

kiintedsté mittauspisteestd, paina uudelleen laskeaksesi

2. viivan etéisyys, siirry 3. kohdepisteeseen, paina &
laskeaksesi 3. viivan etdisyys. Tulos ndytetadn yhteenvetorivillé.
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Pythagoraan lauseet (3 pistetta) @

Paina @ valitaksesi Pythagoraan lause @ él punaisen 1.

kohdepisteeseen suuntaavan viivan mukaisesti, paina
laskeaksesi 1. viivan etdisyys, vaihda objektin vaakasuuntaan

kiintedistéd mittauspisteestd, paina uudelleen laskeaksesi

2. viivan etdisyys, siirry 3. kohdepisteeseen, paina
laskeaksesi 3. viivan etdisyys. Tulos ndytetddn yhteenvetorivillé.
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Automaattinen tason mittaus

Paina @ valitaksesi _4 kuvakkeen automaattinen tason

mittaus punaisen viivan mukaisesti, paina laskeaksesi

hypotenuusan etdisyys ja pysty- ja vaakaviivat. Tulos néytet&dn
viivalla vastaavasti.
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Automaattinen korkeuden mittaus

Paina @ valitaksesi automaattinen korkeuden mittaustila <[
punaisen viivan mukaisesti, paina @23 laskeaksesi 1. viivan

etdisyys ja paina uudelleen 2. viivan kohdalla, niin saat
pystysuoran korkeuden nékyviin yhteenvetorivillé.
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Pisteestd pisteeseen (P2P) -mittaus

Noudata ohjetta: "Asettaaksesi mittausviitteen pyérimispisteen
keskipisteelle, odota, etté se toimii vakaasti ennen kdyttdéd”. Pida
laitetta paikallaan ja odota, kunnes ohjekuvake katoaa. Paina

.9 |askeaksesi etdisyys 1. laserpisteeseen punaisen viivan

mukaisesti, siirrd laite kiintecistéd mittauspisteestd, paina
uudelleen laskeaksesi etdisyys 2. laserpisteeseen. Kahden pisteen
vdlinen etdisyys ndytet&dn yhteenvetorivilld.
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Puolisuunnikkaan mittaus @

Paina (22 ] valitaksesi puolisuunnikkaan M-mittaustila ||
punaisen viivan mukaisesti, paina =3B laskeaksesi 1. viivan

etdisyys ja paina uudelleen viivan mukaisesti laskeaksesi
2. ja 3. viivan etdisyys, sillé valin viimeinen viiva tulee nakyviin
yhteenvetorivillé.
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Puolisuunnikkaan mittaus @

Paina @ valitaksesi puolisuunnikkaan mittaustila '|Z[‘ punaisen

viivaan mukaisesti, paina 9B Iaskeaksesi 1. viivan etdisyys
ottamalla kiinte& mittauspiste keskipisteeksi ja kaantémalla

sitten mittaria seuraavaan kohteeseen, paina M&m
laskeaksesi 2. viivan etdisyys. Diagonaalisen reunan ja vaaka-
suoran reunan valinen kulma, suorakulmaisen sivun pituus,
diagonaalisen reunan pituus ja hypotenuusa ndytetddan
vastaavasti ndytolld.

[ N [E
\L/‘i
‘! @ _r]

® 4.340m

T =

o 113om

11.198m




Kolmion pinta-alan mittaus

Paina @ valitaksesi kolmion mittoustilo/s punaisen viiva
mukaisesti,

paina mitataksesi kolmion kolmen viivan pituus @3B @ @ @.
Pinta-alan tulos tulee nékyviin néytdlle.

Huomio: Jos kolmiota ei voitu muodostaa ndillé kolmella
mitatulla viivalla, ilmoitetaan virhe.
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Pyé6red alueen mittaus

Paina @ valitaksesi pyéredin alueen mittaustila S) punaisen

viivan mukaisesti, paina laskeaksesi halkaisija, jolloin
pinta-ala ja ympdrysmitta lasketaan automaattisesti néytolle.

Sylinterin tilavuus

Paina @ valitaksesi sylinterin tilavuuden mittaustila | v

punaisen viivan mukaisesti, paina Z3B Iaskeaksesi sylinterin
halkaisija ja korkeus. Laite laskee automaattisesti alueen ja
tilavuuden ja ndyttéd ne naytolld.
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Paina (‘28] valitaksesi paikannus=7""_, paina (2a] siirtadksesi-

kohdistinta ja valitse vastaava numero, paina [ &M ¥ lisatékse-
si/véihentadiksesi arvoa, kunnes haluttu etéisyys on saavutettu.

Paina ja aloita paikannusmittaus. Vihre& arvo on etdisyys
reaaliajassa. Voit siirtéid laitetta eteen- tai taaksepdin punaisen
nuolen mukaan. Kun I&hestyt kohdetta, laite alkaa surista.
X1/X2/X3 selvasti punaisen nuolen alapuolella tai ylépuolella
tarkoittaa tietoryhmdn jarjestysta.

=i stake out

set stake out length

00.100m <« 0.328m »

move cursor
plus/minus value
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Lisaa/vdhenna

Tee yhteen-/vahennyslaskelmat edellisen tuloksien perusteella
yksittéisen mittauksen, pinta-alan ja tilavuuden mittaustiloissa

painamalla @ Tulos ndytetddn yhteenvetorivilld.
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Kun kamera seuraa laserpistettd, ja keskiristissd ei ndy punaista
neliétd, se tarkoittaa, ettd kamera etsii laserpistettd. Jos
keskiristiss@ nékyy punainen neli, kamera 16ytad laserpisteen ja
paina sitten Ps. Jos laserpistettd ei voida vahvistaa

misséan mittaustilassa, paina ,ja se seuraa laserpistetté
kameralla.




Kaikki virheet tai viat ndytet&idn koodeina. Seuraava taulukko
selitté& koodien ja korjaustoimien merkitykset.

Koodi | Syy Korjaava toimenpide
204 Laskentavirhe thso kgyttoohje, toista
toimenpide
Ota yhteytta paikal-

208 | VYlivirta ) s
liseen jalleenmyyjaan

Vaihda akut tai lataa

220 Akku vahissa

akut
255 Hglkko s_|gnaa|| tai liian pitk& Muuta kohdepintaa
mittausaika
256 Valstaanotettu signaali liian Muuta kohdepintaa
voimakas

Valitse mittausetaisyys
alueella

Kaynnista laite
uudelleen useita
kertoja. Jos symboli
nakyy edelleen, ota
yhteytta paikalliseen
jalleenmyyjaan

261 Alueen ulkopuolella

500 Laitteistovirhe

FI-80



Yhteystiedot

IRONSIDE INTERNATIONAL
Paris-Nord 2 - 13 rue de la Perdrix
B.P. 41031 — Tremblay en France
95912 ROISSY CDG Cedex

Ranska

Tekijéinoikeus ja sertifikaatit

IRONSIDE INTERNATIONAL
Paris-Nord 2 — 13 rue de la Perdrix
B.P. 41031 — Tremblay en France
95912 ROISSY CDG Cedex

Ranska



Produktoversikt

Takk for at du valgte den héndholdte laseravstandsmaleren
103562. Vi anbefaler at du leser brukerveiledningen naye for bruk.
103562 er en profesjonell laseravstandsmadler for
utendersmadlinger. Avstandsmadaleren har en robust struktur og
kompakt elektronikk. Den har IP65-klassifisering, som betyr at den
er bade vann- og stevbestandig, noe som gir mdéleren lang
levetid. Fargedisplayet pd 2,4 tommer gir en sveert god visuell
avlesning. Laseravstandsmdleren har innebygd gyrometer for
3D-madling og P2P-funksjon som madaler distansen mellom to
punkter. Den doble stramforsyningen gjer det mulig & bruke
oppladbare NI-MH-batterier (inkludert) eller AAA alkaliske
batterier. Denne laseravstandmadlerer har ogsd en integrert
vinkelsensor for sanntidsmadling av vinkler.

103562 har omfattende malefunksjoner for areal, volum,
rettvinklede trekanter, automatisk nivd, automatisk heyde samt
madling av sirkulcert areal, sylindrisk volum, trapes, plotting og
tidsforsinket maling, som kan tilfredsstille alle behov fra ulike
brukere.
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1. Mdleknapp

Aktiver mélemodus: kort trykk for & madile, langt trykk for kontinu-
erlig maling.

2. Menyknapp

Trykk for & endre mdlemodus: Areal / volum / Pytagoras to
punkter/ Pytagoras tre punkter / Automatisk nivé / Automatisk
heyde / Punkt-til-punkt / Trapesmadling 1/ Trapesmaling 2 /
Trekantarealmaling / Sirkulcert areal / Sylindrisk volum / Plotting.
3. SET-knapp

Trykk pé knappen for & velge Bluetooth, Enhetsendring, Referanse,
3D-niv@, Skjermrotasjon, Historikk og Tidsforsinket maling.

4. Laser Emitter Icon

5. Display

Velg modus

6. Kamera

Trykk p& knappen for & aktivere kameraet.

7.Legge til/Forrige

8. Trekk fra/Neste



9. AV-[PA-knapp

Langt trykk for & skru PAJAV, kort trykk for & gd tilbake til enkel
madling.

10. Batteriplassering

11. stativfeste

Sikkerhetsinstruksjoner

Les sikkerhetsinstruksjonene naye for du bruker produktet for
forste gang.

A Advarsel

a. Denne enheten er et laserpordukt i Klasse 2.

IKKE se direkte inn i laserstrdlen eller pek p& andre med
laserstrélen da.

det kan skade gynene.

b. Produktet oppfyller strenge standarder og forskrifter ndr det
gjelder utvikling og produksjon, men man kan likevel ikke helt
utelukke muligheten for interferens med andre enheter.
Lasermaleren kan fordrsake ubehag for mennesker og dyr.
Vennligst IKKE bruk produktet i eksplosive eller etsende miljzer.
IKKE bruk produktet i ncerheten av medisinsk utstyr.

IKKE bruk produktet pé fly.

1. Avhending

Alle er ansvarlige for miljgvern. Det er forbudt & kaste brukte
batterier sammen med husholdningsavfall. Avhend brukte
batterier ved anvist avfallsstasjon.

Dette produktet skal ikke kastes i husholdningsavfallet. Avhend
produktet i samsvar med reglene der du bor.

2. Ansvarsfraskrivelse

Ironside kan ikke holdes ansvarlig for falgende skader fordrsaket
av feil bruk:

@Bruk av produktet uten & folge instruksjonene

@®Bruk av tilbeher fra andre produsenter uten godkjenning fra
Ironside

@ Ved modifikasjon eller ombygging av produktet.




Batteribytte

Trykk og skyv dekselet bakover for & dpne batteridekselet.




Trykk og skyv dekselet oppover for & lukke batteridekselet.

A Advarsel

Torrbatterier skal IKKE lades pd nytt. Ikke bland batterityper.
Skader som oppstdr pd grunn av feil bruk av batterier, dekkes
ikke av garantien. Fjern stgpselet fra stikkontakten og ta ut
batteriet nar enheten ikke brukes.



Spesifikasjoner

Malingsrekkevidde' 0,2-100 m

Malengyaktighet > +(2,0 mm+5x10-5D)

Enkeltmaling

Kontinuerlig maling

Flatemaling

Volummaling

Pytagoras (2 punkter)

Pytagoras (3 punkter) @O

Pytagoras (3 punkter) @

Automatisk niva

Automatisk hgyde

Punkt-til-punkt (P2P)

Trapesmaling @

Trapesmaling @

Trekantarealmaling

Maling av sirkelareal

Plotting

Tidsforsinket maling

Spor laserpunkt

Frys bevegelse etter maling

LN IR [ I I I I I [ ) e R RN RN RS BN e e .

Konstant innstilling




Legge til/Trekke fra v
Helningssensor v

3D-niva v

Minne 1000 sett
Malereferanse Topp/Stativ/Bak
Malingsenhet m/ft/in/ft+in

Auto power Etter 180 sek.
Display 2,4 tommer
Laserklasse Klasse 2
Klassetype 630-670nm <1mW
Batteritype 3xAAA NI-MH
Driftstemp. 0 °C~+40 °C
Dimensjoner 120x56,5x28 mm

1. Mdlingsrekkevidde

Maksimal rekkevidde kan variere mellom de ulike modellene. Se
emballasjen for & finne riktig rekkevidde for denne enheten.

2. Mdlengyaktighet

JVed mdling under gunstige forhold, som glatt overflate, riktig
temperatur og innendars belysning, kan

enheten fungere innenfor et visst omré&ide som angitt.

Ved madling under ugunstige forhold, som sterkt lys, ujevn
overflate og feil temperatur, kan avviket veere storre.

Tips: I tilfelle av lite sollys og darlig refleksjon av objektet, ber du
bruke malplaten eller reflektoren.
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1. Mdleenhet

Velg;n{log trykk deretter for & endre enhet
(m/ft/in/ft+in)

2. Mdlereferanse

Velgqii_“‘og trykk deretter @& for & endre referanse
(Topp/stativ/Bak). Bak er standardreferanse.

3.3D-nivd

Velgaéyog trykk deretter pd for & aktivere 3D-niva.
4. Displayrotasjon

Trykk @ for & velge rotasjon. Trykk s @23 for & bekrefte.
Dette endrer visning til landskapsvisning nér enheten
plasseres horisontalt.

5.Minne

Velggé“og trykk s& for & bekrefte. Trykk deretter
eller Légg til/Trekk fra for & kontrollere informasjonen. Trykk
for & slette den valgte informasjonen.



6. Konstant innstilling

Velg |_/_| og trykk deretter for & bekrefte. Trykk (a2
for & flytte markaren langs sifrene og legge til eller trekke
fra verdien ved hjelp av knappen [&[¥_ ). Mdleresulta-
tene legger automatisk til eller trekker fra den konstante
innstillingen.

7. Tidsforsinket méling

3 og trykk @2 for & bekrefte. Enheten starter
madlingen etter 5 sekunder.

A.Mdlegrensesnitt

— Angle display
Reference —@ 65" — Battery status

Measuring
Digital level — 1 | mode status
display display

To be
| M +— measured
line

B. Sammendrag

rAngle display
Reference @ 65 | Battery status
’. Function status
Digital level —] y ® | display
display
® -I— First distance
e -+— Second distance
o _____ |~ Third distance
Volume




Enkeltmadling

N@r Enkeltavstandsmailing er slatt PA, trykk @ for & endre
mdlemodus. Den rede indikerer gjeldende malelinje, og
avstandsdata vises i redt, malte data i gratt og sammendrag-
slinjen vises i grent. Mdledataene kan veere ulike pé grunn av
ulike referanseinnstillinger.

Enkeltmaling

Enheten stilles inn pa enkeltmaling ws Nar den slas PA.

Trykk etter at du har pekt pa malet, for a vise resultatet i
sammendaget.



Kontinuerlig méling

Kontinuerlig maling lar brukeren mdéle maksimal eller minimal
avstand fra et fast malepunkt. Trykk og fer laseren sakte frem og
tilbake og opp og ned over gnsket malpunkt.

Verdien for maksimale og minste avstander vises i displayet
samt siste malte verdi markert med grent. Du kan velge Max eller
Min avhengig av behov.

Flatemdling

Trykk @ for & velge flatemdling via ﬂ .Iforhold til den rede
referencelinje, trykk for & vise avstanden for den 1. linjen

(dvs. lengden), trykk deretter for & vise avstanden for
den 2. linjen (dvs. bredden). Flaten beregnes og vises i sammen-
draget.

N [E h:
s]
® 5.088m

@ 510

25.969m’




Volummadling

Trykk @ for & velge volummdling via y ’ . I forhold til den
rode referencelinje, trykk 3B for & vise avstanden for den 1.
linjen (dvs. lengden), trykk deretter igjen for & vise

avstanden for den 2. linjen (dvs. bredden), trykk = en tredje
gang for & vise avstanden til den 3. linjen (dvs. heyden). Volumet
beregnes og vises i sammendraget.

Ve N € E——
o

® 3.507m

3

_ ) 39.196m




Pytagoras (2 punkter)

Trykk @ for & velge Pytagoras via 4[ .1 forhold til den rede

referencelinje, trykk for & vise avstanden for den 1. linjen
(dvs. lengden). Bytt deretter til den horisontale retningen pa

objektet fra det faste malepunktet og trykk igjen for &
vise avstanden til den 2. linjen. Resultatet vises i sammendraget.

- T




Pytagoras (3 punkter) ®

Trykk (28] for & velge Pytagoras® él .Iforhold til den rede

referencelinje, sikt pé det forste malepunktet og trykk < for

& vise avstanden for den 1. linjen. Bytt til den horisontale retningen

pd objektet fra det faste mélepunktet og trykk igjen for &
vise avstanden til den 2. linjen. Flytt s& til det 3. mdlepunktet, og

trykk for & vise avstanden til den 3. linjen. Resultatet vises
i sammendraget.

/ [

=

® 7.872m




Pytagoras (3 punkter) @

Trykk (=] fora velge Pytagoras @ via él .Iforhold til den rede

referencelinje, sikt p& det forste mdlepunktet og trykk for
& vise avstanden for den 1. linjen. Bytt til den horisontale retningen

pd objektet fra det faste mdlepunktet og trykk igjen for &

vise avstanden til den 2. linjen. Flytt s til det 3. mdlepunktet, og

trykk for & vise avstanden til den 3. linjen. Resultatet vises

i sammendraget.

-~

¥ ocoooccoon




Automatisk nivédmaling

Trykk (28] for & velge Automatisk nivaimaling via L .1 forhold til

den ragde referencelinje, trykk for & vise avstanden til
hypontenusen, den verdikale og den horisontale linjen. Resultatet
vises i sammendraget.

- O




Automatisk hoydemdling

Trykk (‘3] for & velge Automatisk heydemalingsmodus <[ N
forhold til den rede referencelinje, trykk for & oppnd

avstanden til den 1. linjen. Trykk igjen for & finne
avstanden til den 2. linjen. Du ser deretter den vertikale hoyden i
sammendraget.

Ve T =




Punkt-til-punkt-maéling (P2P)

Folg instruksjonen: «For & stille inn mdlereferansen for rotasjons-
senteret md du vente til apparatet stabileres.». Hold apparatet
helt stille og vent til instruksjonsikonet forsvinner. | forhold til den

rode referencelinje, trykk for & finne avstanden til det

forste laserpunktet. Flytt enheten fra det faste laserpunktet. Trykk

pd nytt for & finne avstanden til det andre laserpunktet.
Avstanden mellom de to punktene vises i sammendraget.

-~




Trykk @ for & velge Trapesmalemodus @ El‘ . I forhold til den
rede referencelinje, trykk @23 for & vise avstanden til den 1.

linjen. Trykk for & vise avstanden til den 2. linjen og den 3.
linjen. Verdien for den siste linjen vises i sammendraget.

T 3 R o =
—
g '

® 4.934m




Trykk (‘za] for & velge Trapesmdlemodus ]ZJ. .1 forhold til den

rade referencelinje, trykk (2B for & vise avstanden til den 1.
linjen. Bruk det faste mdlepunktet som utgangspunkt og roter

deretter mdleinstrumentet mot det neste mdlet. Trykk for
& vise avstanden til den 2. linjen. Vinkelen mellom den diagonale
kanten og den horisontale kanten, lengden pd den rettvinklede
siden, lengden pd den diagonale kanten og hypontenusen vises
pd skjermen.

[ E3 3 N [F =2
— g
| [

® 4.340m

® 11.313m

11.198m




Trekantarealmadling

Trykk @ for & velge Trekantmdlemodusen /s . I forhold til den

rede referencelinje, trykk for @ male lengden til de tre
linjene i tiangelet @ @ ®. Arealresultatet vises p& skjermen.
Merk: Hvis triangelet ikke har tre mdlelinjer, vises en feil.

/ \ © 6"
'/s
» 2.903m
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Madling av sirkelareal

Trykk @ for & velge Mdling av sirkelareal S> . I forhold til den

rade referencelinje, trykk for & vise diameteren. Arealet
og omkretsen beregnes automatisk pd skjermen.

Sylindervolum

Trykk @for & velge Sylindervolummadling | v | .1 forhold til den

rode referencelinje, trykk for vise diameteren og hgyden
til sylinderen. Enheten beregner automatisk arealet og volumet
pd skjermen.

® 1.385m
® 4.060m
® 1.505m’

6.114m’




Trykk (‘28] for & velge Plotting =(/""y__. Trykk (%2] for & flytte
markeren og velge tilsvarende nummer. Trykk @ for & legge
til/trekke fra verdien til riktig avstand blir n&dd. Trykk @3B og

MEAS
start Plottingen. Den grenne verdien viser avstanden i sanntid. Du
kan flytte enheten forover eller barkover i forhold til den rede
pilen. N&r du ncermer deg madilet, gir instrumentet fra seg en lyd.
X1/X2/X3 godt over eller godt under den rede pilen viser rekkefal-
gen pd dataene.

=l stake out
set stake out length

00.100m <« 0.328m »

move cursor
plus/minus value

L




Legge til/Trekke fra

Under enkeltmdling, mdling av areal og volum, trykker du &)
for & beregne tillegg eller fratrekk p& bagrunn av forrige resultet.
Resultatet vises i sammendraget.

65°
+
3
v)
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135.108m’
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Nd&r kameraet sporer laserprikken, og hvis ikke noe redt kvadrat
vises i krysset i midtet, leter kameraet fremdeles etter laserprik-
ken; Hvis et radt kvadrat vises i krysset i midten, har kameraet

funnet laserprikken. Trykk deretter p& [Z ps. Hyis laserprikken
ikke blir funnet under noen av de ulike mélemodusene, kan du

trykke pd for & seke etter laserprikken med kameraet.




Alle feil blir vist som koder. Folgende tabell forklarer hva disse

kodene betyr.

Kode [Arsak Tiltak
. . Se bruksanvisningen o
204 Beregningsfeil falg prosedyren gen og
) Kontakt den lokale
208 For hay spenning forhandleren din
220 |Lite batteri biﬁ;f;s!er lad
255 Svoakt.S|gnaI eller for lang Endre mélfiate
maletid
256 Mottatt signal for sterkt Endre malflate
261 Utenfor rekkevidde i\ﬁgn‘?grﬁﬁgﬁf dr;se
Start apparatet pa nytt
. . flere ganger. Hvis feilen
500 Maskinvarefell vedvarer, kontakt din
lokale forhandler

vy
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Produktéversikt

Tack for att du anvdnder 103562 handhdllen laseravstands-
madtare, Ids instruktionerna noggrant fére anvéandning.

103562 @r en professionell laseravstdndsmatare for
utomhusmatning. Tack vare det robusta héljet och den kompak-
ta inre strukturen, ér den vatten- och dammtét enligt IP65 och
har en mycket I&ng livslangd.

HD-skdrmen pd 2,4 tum i farg kan ocksd ge battre visuell
upplevelse. Inbyggd gyro som mojliggér 3D-matning, P2P-funk-
tion ska kunna mata avsténdet mellan valfria tvé punkter. Dubbel
stromforsoérjning kan erbjuda fler alternativ, inte begrénsat till
uppladdningsbara NI-MH-batterier [ingdr] utan éven AAA
alkaliska batterier. Denna laseravsténdsmdétare har ocksé
integrerad vinkelsensor for att realisera vinkelmdtning i realtid.
103562 erbjuder omfattande matfunktioner fér yta volym,
pythagoras, automatisk nivellering, automatisk héjd och den
introducerar ocksd matning av cirkuldr area, cylindrisk volym,
trapets, utsattning och tidsférdréjd matning, vilket kan tillgodose
alla behov frén olika anvéndare.
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1. Matknapp

Aktiverar matléget. En kort tryckning foér att mdéta; en Iédng
tryckning fér kontinuerlig métning.

2. Menyknapp

Tryck fér att andra matlége: yta/volym/Pythagoras tvé
punkter/Pythagoras tre punkter/Automatisk nivé/Automatisk
héjd/Punkt-till-punkt/Trapetsmatning 1/ Traptsmétning
2/Triangelmatning/Cirkulér ytmétning/Cylindrisk volymmatning/
Mdatning.

3. SET-knapp

Tryck pé knappen for att vélja Bluetooth, Enhetséindring, Referens,
3D-nivd, Skarmrotation, Historik och Tidsférdréjd métning.

4. 1kon fér laserstralning

5. Skarmdisplay.

Display fér val av ladge

6. Kamera

Tryck pd knappen for att aktivera kameran.

7.Léagg till/Féregéen
SV-110



8. Extrahera/Nésta

9. Strémbrytare

Tryck lange for att si& PA/AV, tryck kort fér att &tergd till enkel
mdatning.

10. Batterifack

11. Stativfaste

Sdkerhetsanvisningar

Sdkerhetsanvisningarna boér Iésas igenom noggrant innan
produkten anvands for forsta gangen.

A Varning

a. Instrumentet dr en laserprodukt av klass 2.

Titta INTE in i lasern och peka inte pé ndgon med den. Den kan
skada édgonen.

b. Produkten uppfyller strikta standarder och féreskrifter genom
utveckling och tillverkning, men kan &ndd inte helt utesluta
mojligheten till stérningar pd andra enheter, vilket kan orsaka
obehag fér ménniskor och djur.

Anvand INTE den hdr produkten i explosiv eller fréitande miljé.
Anvand inte INTE denna produkt i ndrheten av medicintekniska
produkter.

Anvdand INTE denna produkt pd flygplan.

1. Avfallshantering

Alla har ett ansvar fér att skydda miljén. Det ér férbjudet att kasta
forbrukade batterier tillsammans med hushdallisavfall, vénligen
samla in férbrukade batterier till anvisad avfallsstation.

Denna produkt far inte atervinnas tillsammans med hushdllsav-
fall. Kassera produkten pd lampligt satt i enlighet med de
nationella bestdmmelserna i ditt land.

2. Omfattning av ansvarsskyldighet

Ironside ansvarar inte for skador som orsakats av felaktig
anvandning enligt nedan:

@ Anvéndning av produkten utan instruktion,

@ Anvandning av tillbehor frén andra tillverkare utan godkan-

nande frdn Ironside,
SV-111




@ Genomfdra modifiering eller konvertering av produkten.

Batteriinstallation

Tryck in och skjut locket pd& holjet bakdt for att dppna batteriluck-
an.

Satt i det uppladdningsbara NI-MH-batteriet 3xAAA och
observera korrekt polaritet




Tryck och skjut upp till toppen for att stdnga batteriluckan.

A Varning

Né&r du anvénder torrbatterier ska du INTE ladda dem.
Blanda inte olika typer av batterier. Eventuella skador som
orsakas av felaktig anvéndning av laddning av torrbatteri téicks

inte av garantin. Koppla ur laddaren och ta ur batteriet nér du
inte anvdnder det.



Specifikationer

Matomrade ! 0,2-100 m

Métnoggrannhet 2 +(2,0mm+5x10-5D)

Enkel avstandsmatning

Kontinuerlig matning

Matning av yta

Méatning av volym

Pythagoras (2 punkter)

Pythagoras (3-punkter) D

Pythagoras (3-punkter) @

Automatisk niva

Automatisk hojd

Punkt till punkt (P2P)

Trapetsmétning D

Trapetsmétning @

Matning av triangelyta

Méatning av cirkular yta

Staka ut

Tidsférdréjd matning

Folj laserpunkt

Frys rorelsen efter matning

LS IS N N N N e N RN R RN RN RN R N R N RS RS RN RS

Konstant installning




Lagg till/Dra av v

Lutningssensor v

3D-niva v

Minne 1000 matningar
Méatreferens Ovan/Stativ/Baksida
Matenheter m/ft/in/ft+in
Automatisk stromforsorjning Efter 180 s
Skarmdisplay 2,4 inch
Laserklass Klass 2

Klasstyp 630-670nm <1mW
Batterityp 3xAAA NI-MH
Driftstemp. 0°C~+40°C

Matt 120x56,5x28 mm

1. Matomrade

Den langsta réickvidden beror pd modellen. Den aktuella
réckvidden stér pé férpackningen.

2. Métnoggrannhet

Instrumentet fungerar inom det angivna omradet om matningen
sker under gynnsamma férhdllanden, som t.ex. mot en slat yta,
vid lamplig temperatur och under inomhusbelysning. Om
madtningen sker under ogynnsamma férhallanden, t.ex. starkt ljus,
ojamn yta och felaktig temperatur, blir toleransen stoérre.

Tips: Vid svagt solljus och svag aterspegling ska mailskivan eller
en reflektor anvéndas.
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1. Matningsenhet

For(m)att vélja, tryck sedan pd @2 for att dndra enhet
(m/ft/in/ft+in)

2. Méatningsreferens

Vc'jljf'i:_;och tryck sedan p& @B for att éndra referens
(Fram/stativ/Bak), Bak ér standardreferensen.
3.33D-nivéa

Véljle)och tryck sedan pd WEEIM for att aktivera 3D-niva-
funktionen.

4. Rotation av display

valjw)och tryck sedan p& @I for att bekrafta, den
kommer automatiskt att véxla till liggande visning nar
enheten placeras horisontellt.

5.Minne

Vvalj(&)och tryck sedan pd for att bekrafta, tryck
sedan pé&[i@Jeller lagg till/dra av fér att kontrollerauppgift-
erna, tryck pd for att radera den valda uppgiften.



6. Konstant instdlining
valj k4 och tryck sedan pa for att bekrafta, tryck
pé (2] for att flytta markéren mellan siffrorna och
addera eller dra ifréin vardet med [aM)[Y.) -knappen.
Mdtresultaten kommer automatiskt att addera/dra ifrén
det konstanta vérdet.
7. Tidsfordréjd matning
Valjiyy och tryck sedan pé @B for att bekrdfta,
enheten ska boérja mata efter 5 sekunder.
A. Mdtningsgrénssnitt
— Angle display
Reference —f@ 65" — Battery status

Measuring
Digital level — 1 | mode status
display display

To be
T M +— measured
line

B. Sammanfattande rader

Angle display
Reference @ 65 | Battery status
’. Function status
Digital level —] y ® | display
display
® -I— First distance
e -+— Second distance
® _____ |~ Third distance
Volume




Anvéandningsinstruktion

Enkel avstdndsmatning visas nar den slés PA. Tryck (‘28] pa for
att dndra matladge, den réda markeringen indikerar den aktuella
madtlinjen och avstdndsdata visas i rétt, uppmadtta data markeras
i gratt, sammanfattningslinjen visas i gront. Métdata kan skilja sig
&t pd grund av olika referensinstallningar.

—x%

[0 b

L Ll

Enkel avstdndsmétning

Apparaten kommer att gé till enkel avstdndsmatning % nnér
den slds PA.

Tryck p& efter att riktat instrumentet mot mdlet for att f&
resultatet p& summeringsraden.



Kontinuerlig métning

Med kontinuerlig matning kan anvéndaren mdéta det maximala
eller minimala avstandet fran en fast matpunkt. Tryck och svep
Idngsamt lasern fram och tillbaka samt upp och ner éver 6nskad
mdlpunkt. Vardena féor maximalt och minimalt avstand visas pd
displayen, liksom det senast uppmatta vardet som ér grénmar-
kerat. Du kan vdlja max- eller min-vdrdet beroende pd dina

behov.
MIN. \

Tryck pd @ fér att valja ytmatning via ﬂ ,enligt den réda
linjen, tryck pé fér att f& avsténdet for 1:a linjen (t.ex.

léngd), tryck pd enligt den réda linjen igen for att f&
avst&ndet fér 2:a linjen (t.ex. bredd). Ytan berdknas och visas i
sammanfattningsraden.

Ytmdétning

N [ [

5104

25.969m’




Volymmatning

Tryck p& @ for att vdlja volymmadtning via v ’ ,enligt den
réda linjen, tryck pé for att f& avst&ndet for 1:a linjen (t.ex.
léngd), tryck pd enligt den réda linjen igen for att fé

avst&ndet fér 2:a linjen (t.ex. bredd). Tryck p& tredje
géngen (t.ex hojd). Volymen berdknas och visas i sammanfat-
tningsraden.

f \ © o
o

» 3.507m

3

g ) 39.196m




Pytagoras (2 punkter)

Tryck pé (‘=] for att vdlja Pythagoras via ] , enligt den roda
linjen, tryck p& for att f& avstéindet pd 1:a linjen, dndrai till
objektets horisontella riktning frén den fasta matpunkten, tryck

pd igen for att f& avstandet pd 2:a linjen, resultatet visas
i sammanfattningsraden.

-~ S




Pythagoras (3-punkter) @

Tryck (‘ga] for att vélja Pythagoras® é[ enligt den réda linjen,

sikta pd 1:a mélpunkten, tryck 3B for att f& avstandet till 1:a
linjen, dndra till objektets horisontella riktning fran den fasta

matpunkten, tryck @23 igen for att f& avstandet till 2:a linjen,

flytta till 3:e mdlpunkten, tryck for att f& avsténdet till 3:e
linjen, resultatet visas i sammanfattningsraden.

4

® 7.872m




Pythagoras (3-punkter) @

Tryck @ for att vdlja Pythagoras @ via él ,enligt den réda

linjen, rikta mot 1:a mdlpunkten, tryck for att f& avstandet
till :a linjen, andra till objektets horisontella riktning frén den fasta

matpunkten, tryck @23 igen for att f& avstandet till 2:a linjen,
flytta till 3:e mdlpunkten, tryck for att f& avstandet till 3:e
linjen, resultatet visas i sammanfattningsraden.

-~




Automatisk nivémétning

Tryck pé (28] fér att valja automatisk nivémétning via __é .

enligt den réda linjen, tryck pd for att f& avsténdet
mellan hypotenusan,vertikala och horisontella linjer, resultatet
visas i linje i enlighet med detta.

- O




Automatisk nivdmatning

Tryck (s8] pé& fér att vélja Automatisk héjdmatning L , enligt
den réda linjen, tryck pa for att f& avstandet for l:a linjen;

tryck pd G igen for 2:a linjen, dé far du den vertikala héjden
som visas pd sammanfattningslinjen.

/ [ G




Punkt till punkt P2P-métning

Félj instruktionen: “For att stdlla in matreferensen fér rotationens
mittpunkt, vanta pd stabil prestanda innan du anvdander den”,
hall enheten stilla och vénta tills instruktionsikonen férsvinner.

Enligt den réda linjen, tryck pd for att fé avsténdet till :a
laserpunkten, flytta enheten frdn den fasta matpunkten, tryck pda

igen for att f& avstandet till 2:a laserpunkten, avsténdet
mellan tvé punkter visas i sammanfattningsraden.

-~




Trapetsmatning®

—
Tryck @ pa for att valja Matlage for @ trapets ., enligt den
roda linjen, tryck pa @3B for att f& avstandet for T:a forsta

linjen; tryck pa enligt den réda linjen igen fér att f&
avstandet fér 2:a och 3:e linjen, under tiden ska den sista linjen
visas i sammanfattningsraden.

O N [E

L]

® 4.934m




Trapetsmatning @

Tryck pé (‘z8] for att vélja Matlage for trapets 77 . enligt den

roda linjen, tryck p& W for att f& avstandet for l:a forsta
linjen; ta den fasta mé&tpunkten som centrum och rotera sedan

mataren med sikte pé& nasta mal, tryck p& @B for att f&
avsténdet for 2:a linjen; Vinkeln mellan den diagonala kanten och
den horisontella kanten, Idngden pd den ratvinkliga sidan,
léngden pd den diagonala kanten och hypotenusan ska

visas i enlighet med detta pd& skdrmen.

[ E3 3 N [F
— g
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® 4.340m

® 11.313m
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Matning av triangelyta

Tryck pd& @ for att valja Triqngelmdtningsldge/s ,enligt den
réda linjen, tryck pd for att mata ldngden pd de tre
linjerna i triangeln @ @ ®), resultatet av ytan ska visas pd
skarmen.

Var uppmdrksam pd att: Om triangeln inte kan bestd av de tre
uppmadtta linjerna ér utmatningen felaktig.

/ \ © 3l
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Matning av cirkuldr yta

Tryck pé& (‘28] for att vélja matning av cirkuldr yta S> , enligt

den roéda linjen, tryck pé for att f& diametern, sedan ska

ytan och omkretsen automatiskt visas pd skdrmen.

"} 65° m

Cylindervolym

Tryck pd& @ for att valja matning av cylindervolym | v | , enligt

den réda linjen, tryck pd for att f& diametern, sedan ska
ytan och omkretsen automatiskt visas pd skérmen.




Tryck pa (‘3] for att valja Staka ut = _, tryck pa (28] for att

flytta markéren och vélj motsvarande siffra, tryck pé [ &)Y, ) for

att lagga till/ dra ifréin vardet tills 6nskat avsténd har uppndtts.

Tryck och starta Staka ut-mdtning. Det grona vérdet ar

avstandet i realtid. Du kan flytta enheten framat eller bakdt enligt
den réda pilen, néar du narmar dig mdlet boérjar instrumentet
surra.

X1/X2/X3 18ngt under eller dver den réda pilen stdr fér datagrup-
pens ordning.

=1 stake out

set stake out length

00.100m <« 0.328m »

move cursor

-
=
4 plus/minus value




I laget for enkel mdtning, matning av area och volym, tryck pd

[aM[¥for att géra berdkningar av lagga till/dra ifrén pé
grundval av tidigare registrering, resultatet visas i sammanfat-
tningsraden.

65" (=)
+
3
v)
i 2

135.108m’




Né&r kameran spdrar laserpunkten, om ingen réd kvadrat visas i
mittkorset, betyder det att kameran soker efter laserpunkten; Om
en réd kvadrat visas i mittkorset, hittar kameran laserpunkten,
tryck sedan pd Ps. Om laserpunkten inte kan bekrdftas,

tryck pd , s& kan laserpunkten spéras med kameran under
alla matiagen.




Alla fel eller misslyckanden kommer att visas som koder. |
féljande tabell férklaras innebérden av koderna och Iésningarna.

Felavhjélpande
atgarder

Se anvandarhand-
204 Berékningsfel boken och upprepa
proceduren
Kontakta din lokala
aterforsaljare

Ersatt batterier eller
ladda batterier

Kod | Anledning

208 | Overstrom

220 Svagt batteri

Svag signal eller for lang
mattid

256 For stark mottagningssignal | Andra malytan

Valj matavstand inom
intervallet

Starta om enheten flera
ganger. Kontakta din
500 Maskinvarufel lokala aterforsaljare om
symbolen fortfarande
visas

255 Andra malytan

261 Utom réckvidd
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